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ESTADO DA PARAÍBA
PREFEITURA ÍiiUNICIPAL DE DUAS ESTRÁDAS

CENTRAL DE coNTRATAçôEs ituilrcrpArs

REFERENTE: PESQUISA DE MERCADO

1.O - DO OSIETO
1.1 - Constitui objeto
mobiliário escolar, com
Estradas/PB.

da
fim

respectiva
de atendêr

solicitâção: Aquisição pârcêladâ de mãtêniâ1 permânentê -
as nêcessidades das unidades de ensino do MunicÍpio dê Duas

Ul'lD, P. UI,IIT. P. TOTÂL

2.O - DA PESQUISA DE ITERCADO

2.1 - Com base nos custos para execução do objeto da contratação em tela, obtidos mediante pesquisa de
mercado devidamente realizada nos termos da legislãção, regulamêntos e normas vigentes, relacioramos
abaixo o mengr preço encontrado.
2.2 - l4ês que sêrviu de base para êlaboração da referida pesquisa: Dezembro de 2o2s.

ITEI.I ESPECIFICAçÃo
lIoDULo DE AR|4ÀZENÁI4ÊNTo BAIXo, C0l4 2 PoRTÂS E 1 PRATÊLEIRA (AÇC
CARBoNO, l4DF E ABS) tilodulo en AçO CARBoNO, MDF e ABS, podendo ser
desmontáveI em I pantes sendo: 2 ]aterais, 1 fundo, 1 bêse, 1
cabeceina, 2 portas, 1 paateleirâ divisórj.a. Fechamento superior e
infêrion eí ABS na cor cinzê, com estnutuTâ êm parede de 4 mm. C

QU4NI
o6 4.006,66 24.O3g,96

r$ódulo é nontado com o uso de panafusos e rebitês. Os pés do móduLo ê!Í{.plástlco injetàdo na cor cinza co,! parâ.fuso que pêr'mitâ a suá
irêgul.agen. Fechêdurâ con chave dobrévêl. Corpo do ãMár1o em chapã de
laço de espessuaâ, 9,75 m. Laterais direita e esquerda do armário, cotÍ
lcreralheiras estanpãdas diretâoentê ra Lateral, com rêgulageo nÍnina
de 100 mn êntre os pontos, pêfllitindo ao usuário a colocação dê
prateleira em várÍas alturas. Bêse êstnuturada por Bej.o dê tubo de aÇo
capbono 25x25mm quadrêdo na parede 1,5 nm, Duas portas confeccionade
êm l,,lDF dê 18 rrm, aevêstida nas duas Íaces êm laninada nelámÍnico de

3

rporta devê possulr 2 dobradiças ê uít puxador pl.ástico. O fundo do
:nodulo com 01 fecha,nênto êm IDF de 6 mm, revestido nas duas faces em
ilaminado nelamÍní.o hã cor branca. Todas às peças em aço devêrão
reaêber tràtamento por mêlo de banhos sucêssivos pãna proteção por
'meio dê fosfatizaÇão, Pinturâ êfetnostática êpóxi pô, na cor brancq
ItextuFLzada. soldas dêvêm possuir superfíc1ê llsa e homogêhêa, nãd
idevêndo âpresertar pontos cortântes, supenfícies ásperas ou escórÍas.
loeve ser eliminado rêspingos e irr€gularldades de soldas, rebarbas e
'arredondados !s cantos agudos, Bordas acessÍveis aos usuárlos deveff
iser arnedondadas. Cêda módüIo deverá possuÍr em suê embalagem u[
lmanual dê montagêm. Dimehsões: a1t. 80 cm, 1ârg. 95 cn, prof,43,5 cm,,
lAprêsêntar junto cofi a proposta ihiciaL: Laudo emitido por laborãtório
:em atendinehto a NBR 17e88:2023 - CoFrosão por Exposição à Névoa.
;Sa1inâ com duração igual oir superi.or a 1.609 horâs. Laudo emitido potl
Iaboratório êm âtendioento a NBR 5841;2S15 - Determj.nâÇão do grau de
iempolamento de superfÍcies plntadas com resultàdo de dO = Isento dê.

ibol.has e t0. Isento de bolhas com durêção igual ou supêrior ã 1.600
lhorãs. Laudo enltido por laboratónio en atendimento a NBR ISO
,462812922 - Tintâs e verni.zês - Avãliação da degradêção de
lrêvêstimênto coo duraÇão igual ou superior ê 1.600 horas sem
lenfenrulêr, Laudo emitido por labo.atónio em atendlfiento a NBR
',ao95r2o!5 - l.laterial mêtá1ico rêvestldo e não rêvestido - corrosão pori
;êxposição à atmosfera úmLda sâturadâ co,n duração iguê1 ou superior á
i85O horas. Laudo emltido po. labonatório em atendinento NAR fA443tZO2t
- Tintas e vernizês - oêtenhlnação da espessurà dâ película seca sobre
superfícies rugosas com êspessura oínimâ de 100 liicras Laudo êmitidd
por laboratório en atendtuEnto As'ÍM D2794- 93 (Revisão 2019) -
Resistência de Revestlmentos orgânicos
aos Efeltos da Deformação Rápida (Ifipacto). NBR 9209:1986 - Preparação

ixa pressão na cor branca, com bordás ,.evestida ên ftta ABS. Cadâ

e superfÍcies para pintuna Processo de fosfatização, com massa de
fosfato não supêrior a O,5O0â E/n2 De(larâção do fabricante
autoiizando a utilizêçâo da narca quando o licitante não fon

bricahte. declaração de gârêntia emitida exclusivãhente pe

UND

06 5.320,96
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1o
fabricante, atestêndo que a garantia mÍnimê é de 01 ano contra
iqualquêr defelto de fabricêção. FABRICANTE: APFORI,! INDUSÍnIA E
COMERC IO DE MOVETS LTDÂ.
lr,roDuLo DE aR|4AZÊÍ{AT4ENTO ALTO, C0t4 02 p0RTÀ5 E 04 PRATELÊIRAS
CARBONo, l4DF E ABS) l4odulo em Àç0 CARBoIjO, llDF e ABS,
desffontáveL em 11 partes sendo: 2 laterais, 1 fundos,
câbeceira, 2 portas, 4 prateleiras divÍsórias. Fechamento

podendo ser
1 base, 1

supêrlor e

4
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inferior em ABS nà cor cinza, com estnutura em pêrcdê de 4 ,ím (en
qualquer corte transversal), possuindo 6 -cesteLos[ para fixaçào a
êstnuture .êtangular, (tubo 25 x 25 rm) utilizar para união ent.e base
de plástlco e estrutu.a retangular, parafusos espàclais para p1ãstico.
o modulo deve possuir os 12 vértices que compõe suà fo;ma e; rêio deno mÍnimo 50 nm, sem eocontros e anêstas com qulna viva. O modulo é
montado coln o uso de patafusos e rebites. os pés do oodulo en plástico
injetado nã ,nesDa cor cinza, com çormato redondo e diâmetro de SO mm,
al.tuna de 25 mn, parede da sapata cofl 3,5 mn de espessuna, borda final
ên contêto com o piso chanfrado com i.nclinação de 45" e altura de 2
mn, cgm parafuso central de 5/16 que permita a sua reguldgem.
Fechadura do tipo tambor citÍndrico com chave dobráveI. iorpo do
à.mário êí1 chapa de êço SAÉ aOTO/ LO?O de espessuna, 0,75 mm. latêràis
direita e êsquerdà do arnário, con cremàlhei.ras estampadas dirêtaÍnente
nâ Lateral, com regulagem nÍnifia de Loo mm entre os pontos, peffli.tinoo
ào usuánlo a colocação das prateleiras em vá11âs alturas. bese
êstruturadã por mêio de tubo de ãço carbono SAE 7O2O 25 x 25, quadrado
nâ pârêde 1,5 mm, formândo um retângulo coÍ,] 890 x 390 mm, nas quatro
extrenidâdes internas do retângulo são soldados pêIo procêsso íilIG/l'lA6
quâtro tubos de aço carbono 1, polegàda, de diáoetro na parede 1,5 mm,'
êsses quatro tubos serào soldados perpendicularnente a estrutura
retangular parâ forÍar os quatro pés do aroário. inserj.r en suas
êxtrenldades buchas inte.nas con porca insertada de 5/16 pol. de
diâoetro que necebeaão âs sapatas abauladâs. duas poatas confeccionada
en llDF de 18 Dm, rêvestida nas duas faces em lâmiílado nelamÍnico de
baixa pressão ha cor branca, com bordas rêvestlda en fità ABS de 2,5
nm dã ne'ma cop do tampo superior e inferior. as dobrâdiças do modulo
deverão ser invisÍveis pelo lãdo lnterno e em número de duas em cada
porta, utllizar dobrãdiçâ de fêchâmento ãutonátlco supêr alta, e
puxadores en pIástico na mesía cor do tampo en Â8S. o fundo do modulo
com g1 fechamento em l4DF de 6 ftn, rêvestido nês duás fêcês em lahinado
melamÍnlco na con bTanca, fixadês ao corpo pot meio de ràsgos nas
laterais do ãrhánio, Todss ês peçâs em âço devêrão Teceben tratamento
por melo de bênhos sucessivos para proteção poa mel,o de fosfêtização.
pinturê eletrostática epóxi pó, nê con branca texturizadê. soldas
deven possuin superfÍcie lisa e hornogênea, não devendo apresentar
pontos cortantes, superfíci.ês ásperas ou êscórias. deve ser elimínado
rêspingos e irregulêridades dê soldas, rebarbês e arredondados os
cantos a8udos. bordas acessíveis aos usuários devem ser anredondadas.
cada módulo deverá possuir en sua êmbêfâgen um nanual de montâgêm.
Dinensõês: alt. 165 cm, larg. 95 cm, prof. 43,S cn Àppesentar junto
con a paoposta inicial: Laudo emitido por laboratório êfi atendioênto a
NBR 17088:2021 - corrosão por Exposição à Névoa Salina con duração
i8uêl ou superlor a 1.600 horas, Laudo enitido por Iatoràtório elli
atendimênto a NBR 5841:2015 - Detenminação do grau de empolamento de
supenfícles pintadas com nesultado de dO - Isento de bolhas e tO -
Isento de bolhas com durêção igual ou superior a 1.60e horas. Laudo
emitido por laboratório efi atendimento a NBR ISO 462EtZOZ2 - Tintas e
vêrnlzes - Avaliação da degradação de revestlnento com durâção igual
ou supeaÍor a 1.600 horas sem en+errujân. Laudo êmitido por
laboratór1o em atendimento ã NBR 8095:2015 - Iç1átêrial metálicc
revestido e não revestido - corrosão pon exposlção à êtmosferâ umidà
sâturada coo duaação iguêI ou superj-or a 850 horas. Laudo emitido por
lâbo.atórlo em atendimento a NBR 8A96i1983 - tlaterlal netálico Lâudo
eni.tldo por Lêboratório em atêndÍinênto NBR 16443i2023 - Tintas e
vernizes - Determinação da espessuna da pelÍcuIa seca sobre
Superfícies rugosas coÍl êspessura mÍnlría de 1OO Micnas Laudo emitido
por Iaboratório em atendihento ÂSTI,| D2794-93 (Revisão 2019) -
Resistênci.a de Revestimentos Orgânlcos aos Efeitos da Dêfonnação
Rápida (Inpacto). NBR 9209:1986 - Preparação dê superfícies para
pintura - Processo dê fosfatização, con mâssa de fosfato não superior
a O,5@ Elfil Dêclerâção do fabricante autorizâhdo a utiliração da
marca quando o licitante não fo. o fabricante. declaração de gaFantia
emltidê exclusivâmente pelo tabricantê, atestàndo que à garantia
nínima é de 01 ano cont.â qualquer defeito de fabricaçâo. FAERICA TE:
APFORI,I INDUSTRIÂ E COIIERCIO DE MOVEIS LTDA.
rooulo 0E aRMAzEr'rÁHENTo ALTo, C0r'1 08 PORTAS (Aç0 CARBoNO, ÍilDF E ABS)
t{odulo en Aç0 CARBONo, lt4DF e ABS, dêsnontável en 20 pârtes sendo: 2
laterais, 1 fundo, 1 divisória, 1base,6 pnateleiras, 1 cãbeceirã, 8
portas. Fechamênto superior e inferior em ABS na coa cinza, cori
êstrutlra em parêdê de 4 mfl (em qualquer corte transversãl), possulndo
6 -càstelosll para fixêção a êstnutuna retangular, (tubo 25 x 25 mm)
utlLlzar para união entné base dê pIástico e estiutunà netangulâr,
parafusos especiais parã p1ástico. o modulo possuia os 12 vérticês que
compõê sua forma en raio
de no mÍnlíÍo 50 mm, sem encontaos e arestãs com qulnâ vlva. o modulo é
ílontadg conl o uso de pêrafuso5. os pés do modulo em plástico injetâdo
na con cinza, com formêto redondo e dlâmetro de 50 mm, alturê dê 2s
Ínn, parede da sapata com 1,5 i n dê êspessuna, borda final em contatc
com o piso chan+rado com inclinação dê 45o e altuna dê 2 hfi, cor
pàrafuso centrâI de 5/16 que permita a sua rêgulagem, corpo do armário
em <hapa de aço sae 7g1O/7O29 de espessunâ, 0,75 mm. Laterais direitã

06 6.521,86 39.737,16
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e esquerda
Iàtêrã1, ba

do ãrmário, com cremalheÍrãs estêmpadas diretamente nâ
se estruturâdâ por meio de tubo de aço cêrbono sae 1g2g

:25x25mm quadrado nâ parede 1,5 mm, fonnando un retângu1o com 890x396
:fin, nas quatro extrenldades internas dg retángulo são soldados pelq
.pro.esso Mfc/F1AG quêtro tubos de aço càrbono 1, polegêda, de diâmetro
lna parede 1,5 mm, esses quatro tutlos sêrão soldêdos penpêndlcularnêntq:a estrutura retangulan pera forner, os quatno pés do êrrÍário. inserirleí suas êxtreflidades buchas intêphas co,l] porcâ insêrtada de 5/76 pot.,
ide diâmetro que receberão as sapâtas abãuladas, oito portas, con AE
:+echaduras do tipo tambor cilíndrico com châve dobrável, portasl
iconfeccionadas em mdf dê 18 mm, revestida nas duas faces em lamlnado
,me1anínlco dê baixã pressão ra cor branca, con bordas revestÍda eri
tfitas ABS de 2,5 nm da mesna coF do tampo superio. e inferior, as
:dobnadiças do ftodulo deverão ser invisivets pelo lado intetno e efi
:núnero de Oz(duas) em cada porta, utillzar dobradiça de fechamento
iautomático super altat puxador em plástico na mesna cor do tampo enl
lÀBS. o fundo do modulo com Ox. fêchanento em mdf de 6 mm, revestído nas
:duas faces êm laminado melamínico na cor brancê, +ixàdas ao corpo porJ
lmeio de rasgos nas laterais do armál.io. a pintura das peçâs em aço efi
:tintê êpóxi pó, pelo processo eletrostáti.o. todas as peças em àço

ldeverão rêcebêr tratamênto por neio dê bênhos sucêssivos para proteçãd
rpor meio de fosfatj.zação, nê cor brânaê têxturlzada. soldãs dêve[
,possuin superfície lisa ê hdrogênea, não devendo êpresentar pontos
jcontantes, superfÍcies ásperas ou escót ias. dêvê sêr ê1iíninêdo
:respingos e imegularj.dades dê soldas, rebanbas e amedondêdos osl
,cantos agudos. bordas acêssíveis aos usuários devêm ser arredondadâs.'
lcada módulo dêverá possuia em sua êlnbãlagem uú manual de montagêo.:
lDioensões: alt. 165 cn, l-âng, 95 cm, prof. 43,5 co Apnesentar junto
icon a paoposta ihicial: Laudo êüitÍdo por laboratório eD atendimênto â
INBR 17088:2023 - Corrosão por Exposlção à l{évoa Salina com dunação
rlguãl ou supêrl.or a L.69A hotas. Laudo enitido pon laboratório eri
tatendimento a NBR 5841:2815 - Dêtênninação do grau de empolanrento do
.superfícies pintadês con resultôdo de d0 = Isento de bolhas e tO ã
llsehto de toLhas com duração iguat ou superior a 1.660 horas. Laudo
iêmi.tido por labôratórj.o êm atendimênto a NBR IS0 462a|2022 - Tíntas e
vernlzês - Avali.ação da degradaÇão de nevestimento com duração lguâl
:ou superlor a 1.600 horas
:laboratórlo êm atendimento

5êm
a NBR

enfer'rujar. Laudo emitido por
8O9S:2015 - I'lãtêriãl nêtá1i.o

f-- --

,revestido e não revestido - connosão por exposição à atnosfera úmlda
lsaturada com duração igual ou supêr1or â 85o- horas. Laudo qDltido por
ilêboratório êm âtendlmênto NBR 10443:2023 - Tintas ê vernizês -
iDeterÍrinação da êspessurâ dà peIícu1â seaa sobre supenfícies rugosas
tcom espêssurâ mínima de 1gO Micras Laudo emÍtido por laboratório êÍl
tatendlnento ASÍ,4 D2794 9f (Rêvisão 2019) - Besi.stênçj.a de
.Revêstimentos orgànicos
iaos Êfeitos da Dêforração Rápida (Iopacto). NBR 9249:1986 - Pneparação
]de superfÍciês pâr,a pintura - processo de fosfatizacão, com Ílassa de
lfosfàto nâo superior a O,5@A g/n, Dêclâ.ação do fabricantd
rautorizando a utillzêção da fiarca quando o licitante não for q
rfabricante, declaraÇão de €ârantia emltida exclusivamente pelq
jfabricânte, atêstando que a tarantia mínima é de 01 ano contrá
lqualquer defeito de fâbplcação. FABRICÁNTE: APFORM INOUSTRIA E

jç-014!qs_r9..q!_. f4o. YEI5..!r-Pê: . ...

;}ODULO 
'Ê 

ARÍi,IAZENAHENTO ALTO, ABERTO, COM O4 PRAÍELEIRAS (AÇO
ICARBoNo,MDF Ê ABs) fiodulo êm Aço CARBoNo, MDF e ABS, podendo sêr
:desmontávêl etÍ 9 partes sendo. 2 laterais, 1 fundos, I base, 1
icabeceira, 4 prateleirâs dlvlsórias. fechameoto supêrior ê ihferior en
AB5, com estrutura êm parêde de 4 mm (em qualquer corte transversal),
possuindo 6 -castelosll para fixaçáo a estrutura retangulêr, (tubo 25 x
125 mln) utilizêr para união entre bâsê dê plástico e êstruturê
:retêngulan, parafusos espe.lais para pLástico. o nodulo dêvê possuir
jos 12 vértlces que conpõê sua {orma em raio dê Bo nínino 50 fim, ser
:encontros e êrestas con quiha viva. o modulo é montado com o uso dq
;parafusos ê rebitês, os pés do modulo em plástico lnjetado na cor
,cinza, com fonnato seniesférico e diânetro de 76 nm, altura de 36,5
:mn, parêdê dê sâpata coo 3,5 mm de espês'urâ, com olto -costelasll para
lestruturação, borda íinal êm contato com o piso chanfrado com
linclinaÇão de 45ô e altura dê 4 nh, com parafuso ceÍtral de 5/16 que
lpêrmita a sua regulagem. Corpo do annário em ahapã de aço 5AÉ'lAlAlfOZg de êspessura, 0,75 mm, laterals direitâ e êsquêrdê dojarnárÍo, com (remalheiras estaopadas dlretanente na latepal, coú
tregulagem mÍnimâ dê 1OO fim entre os pontos, permiti.ndo ao usuárLo â
icolocação dês prateleiras en várias alturês, Base êstruturadâ por melo
'dê tubo de êço carbono s(a fOzO 25 x 25 quadrados nê parede 1,5 Í!h,
;fornando um retângulo com 890 x 399 om, nês quatro extrenidadêq
lirte.nas da retângu1o são soldados pêIo proce§so !íIG/I4AG quatro tubos
rde aço canbono 1' polegada, de diâÍetro na parede 1,5 Ím, essês quâtnd
itubos sêrão sofdâdos pêrpehd j.cularmente a estrutura netangular pâra
'formar os quâtro pés do ermárj.o. insêrir em suas êxtrêmidêdes buchà§
:inteFnãs com porca lnsertada de 5/16 pol. de diâmetno que r€ceberão as
sapêtas abauladas. o fundo do nodulo com 91 fechamento em i4DF dê 6 mft,l

06

UND

revestido nês duas faces em laminado melamínico na con bránca, fixãdas
e

PAG.: f,
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13.667 ,M

:âo côrpo por meiô de râsgos has laterais do armário. todãs as peças enr
iaço deverão recêber tratanento por nêio de banhos sucessivos pêai
jproteção por meio de íos+atlzação, pintura eletrostátLca epóxi pó, ná
:cor branca texturizada, corada em estufa, soldô9 deven possuir Págin4
;8 dê 31 superfície lisa e honogênea, não devendo apresentar pontos
:coptêntês, super.fÍcies áspêrôs ou êscóriâs. deve sen eliminadd
;rêspingos e irregularidadês dê soldas, nebanbãs e arredondados os
rcantos egudos, bordas acêssÍvêís aos usuári.os devem sea arrêdondadàs,i
re!Íbêlàgem: todas as peças devenão ser embaladas ê acondicionadês eh'
líilme pLástLco do tipo -plástico bolhall e Ênvoltos €m conjunto por
,meio de papeLão ondulado. cêda nódul.o deverá possulr em sua inbalagern
:un menual de mntagell] lnfomando todo o conteúdo da êmbalagen, pon
,neio de desenho de conjunto, lista de peças e elementos de flxaçãoj
]cgmo também, a descrlçâo pãs5g a passo de çada fase da lnontagem, q
:modulo deverá ser entregue desmontado. Olnen56esi alt. 165 cÍr, Lãrg.:
:95 cm, prof, 43,5 cú Apresentan junto con a proposta inicj.alt Lãudd
iemitido por laboretório êm atendimento a NAR X7088:2023 - Corrosão por
Exposição à Névoa Salinã çoln duração igual ou supêrlor á 1.640 horas.l
Laudo emitido por labo.atór1o em atendimento a NBR 5841:2015 -l
Determinação do grau de empolamento de superfícies píntadas cotri
resultado de dO = lsento dÊ bolhas e tO = Isento de boLhas (on duração
igual ou superior a L.604 horas. Laudo emitido por laboratórlo em

atendimento ã NBR IS0 4629|.2022 - TÍntas e vernizês - Ayâllação dâ
deBaadação de revestimênto coo duração igual ou st pêaior â 1,600 horaS
sêm ênfêrrujar. Laudo emitido por l.aboratóaio em êtend.lflento a NBR
8095:2015 - f4atei'ial íetáLico revestido e não revestido - corrosão por
exposição à atmosfera úmÍda satunadê com duração iguaL ou supêrior a
850 honas. Lâudo emitido por lâborâtório em atendimento NBR 10443:2023
- Tintas ê vennizês - Oeterminação dâ êspêssura da película secê sobnq
superfÍcies rugosas com espessura minÍma de 100 ltlicras Laudo emitldo
por laboratório efi atêndimento ASÍ14 D2794- 93 (Revisão 2019) -;
Resistência de Revêstlmentos orgânicos aos Efeitos dâ Deformação
Rápida (Inpacto). NBR 9209:1986 - Preparação de superfÍai€s para
pinturô - Procêsso de fosfatlzação, con massâ de fosfato nào superiorl
a O,5OOO glnt Declaração do fâbricante autorizãndo ê utllização dá
mãrca quêndo o licitânte não +or o fâbricante. declaração de gârêntia
êftltlda exclusi-vânênte pêlo fabricante, atestando que a garantiá
imínima é dê 91 ano .ontra qualque. dêfêlto de fabricação- FABRICANTE:i

.... ._ .t{fl.o.El,! !!r9.9.iI_EI4. F _çgrlEESIo.D_F.-l!oyEIs_. !IqA: -
rcoNluNro pRoFEssoR c(»4 cÀDÉrRÀ crRAiflRrÀ ÉaÉÉatrraaÉôEi 1Éir.rrcri ór
]MEsA Possut tâDpo modular em p1ást1co injetado que se fixa à estrutura
por neio de quêtno encaixes nas laterais da mesa, sendo dois em ca
Iãdo e quatro parafusos. Possui tapa coxas dê 660 x 250 mm em HDp
15 mn de espessura revestido com lamlnado nelêmÍnico branco fixado
parte frontal da nesa por quatro pàrafusos soberbos. Â estruturê
fornada pan un quadFo fabricado em

da
de
na

Itubo de aço |OLA/\O2O de seção Fetangulat 20 x 40 flm com 1,2
espessuFê, composto por três travessas e duas cabeceiras. Nos
cantos do quadro, nâ pârte inferior do mêsmo êxiste ullt cone etl
1O7O/aA2O ondê são nontâdos os pés da nesa. Éssê cone é fabricado

aço
ên

chêrecebe internamente uma bu
plástica também cônica e expansÍvel que realiza a fixação das pernag

fêbricadas em tubo dê âçci
a de parede. iJa extremidâdri
com regulagem de êtturâ pâri

sên o uso dê paaâfusos. a5 pernas são
TOXO/7029 0 38,10 x 0,9 mm de espe§sur
i.nferior de cãdà pé exlste de uma sapâtâ
nivelamentq da mesa, fabricada

li€as recêbem ura proteção dê
nanotecnologia (nanocerânica), e
pó, quê garante proteção e maior
ÍÉCNICAS DA CÀDEIRA Estnutunê A estrutura É fabricada ê partin de
tubos de secção redonda com OX9,09rrm e 1,5 rim de espessura dê pa Tede

de
UND

:dobrados e soldados. Toda a esttutura recebe uma proteção

mm dê
quatro

ê

5

s

0 2ll com 2)25 mm de parede e

9

em pqlipropj.l,eno. Toda as partes
preparação de superfÍcie metálica em
revestimento ê]êtroêstático epóxi ên1

vidâ ú111 ao produto. ESPECIFICAÇÔES

ipreparação de superfícle netá]ica em nanotecnologia (nanocerâmica), e
irevestlmento el.etroêstático epóxl en pó, que garante pioteção e maior.
rvl.da útiI ao produto. Pa.â dar acaba,nento nas pontàs dos tubos doí
lpés, a êstrutura recebe pontêl.nas plástlcas injetadas em têrmoplásticd
ide engenharia (Copolímero de Polipropilêno). Assento O assento é
:confecclonâdo em poliproplleno copolímero injêtado ê lnoldadcj
lanatomicamente con acêbamênto texturizado de 4 mtn de êspêssura dd
iparede com cantos arredohdados, Bontados à estrutura por neio de
,encaixe na pêrte da frente da cadeira e fixado em sua parte traseirã
ipor dois parafusos auto atarraxantes para plástj.co de dinênsõês 5 x 25
tmm, Í{a parte +rontal, que fica êm contato com as pernas do usuárío é
lprovido de borda arredondadâ com raio êflÍ, de não obstruin á
lclrculâção san8uínea. Encosto O êncosto é inteiriço, sem nêhhuh tipo
de
inj êtêdo e nol.dôdo anatoBicamente com acêbãmento texturizado, coft

ventilação o! abertura, fabr,lcâdo em polipropíIeno copoLÍmêrq

spessura dê parêde nédia de 3,5 mln. A peça possuÍ cantos êffedondado
;e unÊ-sê à estrutura por nêlo de encalxes de suas cavidâde

steriores aos tubos da êstruturà lnêtálica dà cadei.a e é trâvêdê
i.s plnos retráteis injetados em pofipropileno copolímero, ra lne sma

po

do êncost dispensando a presenÇa de rebites ou rafu 50s.

a4 3.416,86

@
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4t-34A,24

@

:resultadg de absor
enitido por laboratório acredltado pelo INIiIÊÍRO de acordo con a AS

ção cartsctenísticas para Polipropileno. Laudo
TÍ'1 D

96:2019, atestêndo que a resistência â flexão para o poLipropileno
igual ou maio. quê 25 MPA Laudo ou relatório de ensâio ehitido
laboratónio acreditado pelo IN!1ETRo de a.ordo .om a ASTM D 25612023
atestando que a resistêncj.a a ao inpacto
resistêncla í!Ínina de 50 l/m. Laudo ou rê
laboratório acreditado pê1o INI,4ETRo de

IZoD parô polipropileno
1atónio

êcordo

por
e1,
ter
porde ensaio emitido

com NBR 17988- cor'
resultado mÍnimo dê 1,904 horas, Laudo emitldo por laboratóriq
acreditado pêIo INI4ETRO de acordo con ABNT NBR 8495 (corrosão pon
exposição à atfiosfera ú,nida satunada) com duração mínlmê de 1.7O4
horas Laud ê$ltido por laboratório acrêditado pelo INUETRO de acordo
coh ASNT NBR 16443 (espessura dê câdâra seca) com espes

EPARAçÀO
sura mÍnifia de
E PINTURA80 mricras. CERÍIFÍCAçÃO DO PROCESSO DE pR

ÍclEs r4ETÁLrcas pELo l,4oDELo s DE cÊRÍrFrcaçÃo
E14

NBRSUPERF

L7O8At
3359;

ENSAIOS:
NBR 8095; ilBR 8096; ABNT NBR 10443i ÀBNT NBR 11003; ASÍl.l 0

ASTI{ D 2794; ASTtl D 3363j ÂBNÍ NBR 10545; Catálogo técnico do.
rproduto, no5 quais necessarianente constarão j.magêns e desenhos corl
lcotâs, conprovando que o item ofertado faz pênte de 5ua linha dd
fabricação. -Declaração de garantia eoitidã êxclusivãmente pelol
lÍabr,ícante, atêstando que a garantia nÍnlma é de 02 anos Declarêção dol

ifâbricânte autorizando a utilização da marca quândo o licitântê não
ifoT o fabTicantê. ÊABRICAIIÍÉ: PLAX4ETAL S/A INDUSÍRIA DE CADEIBAS
CORPORAÍIVAS.

pés diantêiros nos pés traseiros. 0 tampo âprêsêôta umê forma
substãncialoente trapezoídaI e moldado pelo processo de injeção cofl
materlãl denominado ÀBS, porén colt base oenor arredondada e
chanfrosnas êxtrenj.dades das bâses naiores. Um sulco transvêrsa1,:
posicionâdo junto á base nenor do tatnpo, se destlna a porta -objetos.
0 porta-livro apresenta a forna de umâ pl.acâ triangular e fioldado pê1o
pnocesso dê thjêção com material denonlnado Côpo1l,nêro dd
:Pollpropifeno, com vértlce frontâ1 arredondado, sendo êncâlxãdê ed
Itrilhos sltuados nas superfÍcies internas da5 travessas supêri,orês dd
iconpo e sendo fixada por fieio dê pinos sallentes que se projetam dê
rplaca e pênetram ên oriíÍcios das travessas superiorês. As dinensões
:da oesa gira,n em torno de 624 mm na base maior, 235 nê base mehor q

10 ,465 mÍ lateralnente e espêssura média dê 3,5 mm. CADEIRA INFAI''TIL:i
iFormadê colr ásserto, encosto ê estruturê con a segulnte descrição
Itécnica: Assento, confeccionado ên polipropileno copolÍmero injetado e
,moldado anatomlcamente com àcabamento polldo, com diinensões de 33O mm

ide largura pór 32O Ím de profundidêdê, 04 nm de êspessura, cantoS
arredondedos, montádo à estputurâ por meio de 04 (qúatro) cavidades:
reforçadas com alêtês de no nÍnllío 02 mI de espêssura, quê acofiodfil
iparafusos autos atarraxantes pâra plástlco FL de diâmêtro 5x3O nm dq
:fenda phiuips. Altura êm relação ao piso 35O mn. Encosto é intetriço,l
isem nenhum tipo de ventilação ou abertura, fabricado em polipropileno
lcopolÍmero lnJetado e moldado ânatofiicanênte con acabêmento polido,l
:com dinensões de 334 mm de largura pon 185 mm de altura, com espessurâ
lmédia dê 3,5 mm, cantos arnedondados, unihdo à estrutura por neio dé
,encáixes de suas cavidadês postêrlores nos t{rbos da estruturê travadãl
lpor dols plnos retrátêis injetados em pollpnopllêno copolÍmero, nã
jhesna cor do ençosto, dispênsando â presença de rebites ou de
pà
tr avessâs êm tubo dê seção clrculal" com diâmêtro dê 19,05 nh

rafusos, EstrutuFâ, fâbrlcada em tubos de aÇo industrlâl coit pés e
com

lespessura
iquadrada 20xzg ',,líÍ con espessura de 1,2 om, pêçâs de tubos de

de 1,06 tnm, bãse do encosto fabricados en tubo de sEça0

tindustrial são unldâs entre si por meio dê solda üIG e tratadas
aç0
por

conjunto
proteção

de banhos quÍmicos, con pintura epóxl (pó), que possibilita

icoNluNÍo I|ÊANÍIL col{PosTo PoR 96 MESAS, 66 CADEIRÀS E 01 1,4ESÁ

iCENTRAL. üESA ESCoLAR INFANTILi Com noÍrtagem slmplifLcada e quê
ipermitê o sêu êmprego taobén como brinquêdo infântL1. Comprêende em ufi
corpo estruturante, um porta-llvros e un tampo substanclalmentq
ItrapêzoÍdal. O corpo é inteiriço de forma poLiédnica e moLdâdo nq.

iprocêsso de injeção com termoplástLco denoflÍnado copolÍnero dei
tpoliproplleno en uma peça única, sendo cohposto de ull| pé diantêirq
largo e de secção transvêrsal eh - [J -,
êaquêâdos, travessês superiores e trêvêssâs ln+eniores de ligação

voltado para dentro, doís pés
nte
dos

sêiros também eo U -, voltàdos parà fnente e suavême

UND

contra oxidação e maior vida útil à est.utur a, com ontêiras

t-'--
08 5.168

pÁG:

D E

+
/)
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plásticas de polipropiieno nos pés e nas extremidades dês travêssàg
com acêbamento, são ponteirês con aba para proteçâo das estruturas
.quàndo as mêsmas são empl].hadas para transpo.te. i4ESA CENTRAL:l
ConstituÍda de duas peçês plásti.as e uú tubo centrâl. As peça§
iplásticas são .onfêcciônadas en polipropilêno copoLimero injetado con
:ôcábaoento supêrficiôl IÍso sem bnllho, con êspessura ÍÍÍnima de 3mn,l
lÂs peças, vlstas superiormente, epresêntãn formato sêxtavãdo pêrâ
:união de 06 mesas, que forüam um cÍrculo. Possuindo 07 dÍvisórias:l
iseis referentes às faces externas e uma cênt.al, Na pêrte lnferior a
jpeça apresenta un ressalto dê ito on para encaixe io tubo central,i
:Estrutura central fabrlcada eln tubo de aÇo industrial com dlêflletro de
r38,Írm com espessura de 0,9nm. Às peças p1á5tiça5 sâo encalxadas nc
itubo, uma efi cada extnemidadê,
iAltura eo relação êo piso 599 nft. Conjunto coit Mêsãs InfantiL é
icadêires Infantil nas Corês: AÍarêLo, Vêrne1ho,
âzul, Lâranja, Verde ê Roxo. ltesa Cêntral Cor Cinza, Estnutura dê t4esa
lcêntrãL e dês Cadeirâs na Cor Brancã, Tolerânclê máxima para variação
:de rledidês diÍíênsionais (+
,ou -) 3mm. Pâra garantiF â qualidade, durabilidade ê rêsÍstêhciê, o
iiteh deve possuia os sêguintês documentos qúe dêven ser apresêntados
ijuntâmehte com ê proposta lnicial-: Cêrtlflcado conformê norna ABNT NBR
lNÍrl3OO Laudo êmitido pêIa ABERGO, coln imagens e cotas, comprovândo que
io mobil.iário ôfêrtêdo está dê êcordo coÍn a Noima Regulamentêdorâ NR 1,i- Ergononia segundo Portania / y'ÍP ne 423 de 07 de outubro dê 2021
atendendo aos requisitos do subitêm -17,6.6 Assentos utilízados nos
postos de tràbalhofi do item 16.6 obttlário do posto dê Trabalho,
lconformê têxtô da NR17, contldo na portania ãcima menclonêda
lacompanhado pon cópia de docuhênto dê idêhtidade profi.ssionat. - t-audo
.ou relatório de ensaio eíltldo por laborâtó.io acreditado pêLo L{ETRqjde acordo com a ASÍlçl É 1252:7998, com resultado àe absorçãd
cêractêristicas pêra Polipropilêno. Laudo emitldo por laboratórioj.acreditado pelo IN|4ETRO de acordo com a ASTM D 79O,2Ot9, atêstândo qud
ra nesistência a f1êxãô para o poliproplleno é igual ou maior que 25
il4PA , Laudo ou relatónlo dê ensaio emitldo por labonatório acredltado
ipêIo INIIETRO de acondo (om a ASTM D 25612}2],et, âtestando que â
:resistêncla a ao impacto IZOD para pollpropileno ten resistênciâ
:mínina de 50 l/m. Laudo ou reLatório dê ensaio emitido por Labonatóriq
:ãcreditêdo peLo It$,lETRo de acord com IiBR 17088. com resultado mÍnimq'de 1.900 horas- Laudo êfiltido por laboratório acreditado pêLo INMEÍRd
;de acordo com ABNT NBR 8095 (corrosão por êxposlção à atnosfênê úridãlsaturãda). com duração mÍnioa dê 1.700 horês Laudô emitido por
ilaboratório acreditâdo pelo INÍ{ETRO dê acordo con ABNT NBR 1044j
:(espessura de camara seca) com espessura mínÍma de 80 mricrês.l
CÊRTIFICAçÂO DO PROCE55O DE PREPARAçÃO Ê PINÍURA EI,l SUPERFÍCIE§
üETÁLICA5 PELo I4oDELo 5 DE cERTIFIcAçÀo - ENsAIos: NBR 17088; NBR
i8O95; NBR 8096j ÂBNT NBR 10443; ÂBNT NBR 11003j ASÍr.1 D 3359.; AlTril U

12794; ÁsÍ14 D 3363; ABNI NBR 10545; Catálogo téchico do produto, noslquàis necêssarianente constarão iúagens e desenhos coo cotãs,.
comprovando que o item ofertêdo fãz partê de sua Ltnha d€ fabnlcâção.,
,D€claração do fabricante autorizando a utillzação da mêrca quando o
ilici.tante não for o fabricantê Declarêção de garantia emltidá
;exclusivânente pelo fabricante, atêstando quê â gârantia nÍnimà é dd
iO2 anos. FABRICANTE: PLAXITíÉTAL S/A INDUSÍRIA DE CADEIRAS CoRPORATIVAS. i* 
iàôijiüúÍd-iiiÉiirinio tor iiinÉci 

-ir,ilÉniôõ -Éóú 
iã'tabÊiiias" inrmui. I

imesa deve sen compgsta por tampos moduLares fabricada em ABS lnjetadd
:de alto fuipacto, fomado por 4 nódulos que se fixam à estrutura por
lneio de encêlxês, sendo 4 encaixes nas laterals da mesa (2 dê cãdarlêdo) e 3 encaixes cêntrals por nódulo ê 4 parafusos por módu1o. Após
,Íontada a nêsa mede 244dx8!Ofin e tem 590nm dê altura. A estruturê deve
iser formada por un quadro fâbri.ado en tubo de aço 1:o1:â/lo2o de s;aà;
i2ox4oom com 1,2mn aomposto por 3 travêSsãs e 2 cêbêceiras. As pernâS
;dêven ser fabrlcadas em tubo dê aço TO\O|!O^O 0 !,t/Zfrx 0,9ím dq
:parede e encaixadas sefi o uso de pêrafusos. Na extremidêdê
linfêaior de cãda pé existê dê uma sàpata com rêgú1agem de âlturà para
tnivelâmento da mesê, fabricada em pollproplleno. Todâs as peças
:mêtállcas quê compôe a nesa recebêm tratanento anticorroslvo e pintura
iem tlnta Epóxi. Cadelra, 0 conjunto é composto por 10 cadeiras, eIa

20 ,deve sea composta por: estrutura oetá1ica, assento, encosto,t UND
Jpontelrâs, sapatas ê fixâdoFes plásticos, ê dois parafusos. O assênto
:dêvê ser confeccionâdo em polipropilêno copolÍftero injetêdo e moldada
;anaton:camente co,I acabamento textuFizado e dioênsôes dd
:aproximadaúênte 356 mm de lêrgura, 3AO ÍÍn de profundidade 4 rnn de
iespêssura de parede coí cêntos amedondados, montados à estrutura por
lneio dê um êncaixe em todo o tubo da base da frente da cadelna ê 2
l(duas) cavldades reforçadas con àletas dê 2nm de espessuta, quê
laconodan parafusos auto atamaxantes para pl.ástico de diâmetro 5x25 mlÍ
lfenda Phil.líps. Na parte ftontaL, que fica en contato con as pernas do
iusuáilo devê sen provldo de bonda ârnedondada com raio ê ffun de não
lobstruir ê circulação sanguínêa, A altura do assento áté o chão é dd
35O nm, O êncosto deve ser intêiriço, seut nenhun tipo dê ventllação ou
abertura, fabrlcado em

êtomicamentê com âcaba
pollpropileno copolÍmêro injetado e moldêdo
mento têxturizado. Suas dimensões são 375 mr

-'-------t-

o6 6.469,95 34.760,3O
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ro" ii"Éuri-pài iiú ;,i àÀ'àrtii"à, .il ;;p.';,;;-à; piiâje iiãàra ae :,s
tmm, A peça deve possuir aantos affêdondados e une-se à Estruturâ por
:n!êio dê êncâixês de suas câvidadês posterlores àos tübos da estruturá
,ríetáliça da cadeÍrã ê deve ser travada por dois pinos retrátei§
linjetados em polipropileno copolÍoero, na hesma cor do encosto;
idÍspensando a presença de nebites ou parafusos. A
lestnutunã dêve sen íebricadâ à pârtir dê tubos dê sêcçãó rêdonda col|l 6
:19,05 ,rm ê 1,5 mm dê êspessurá de paredê dobrados e soldados. 0
,conjunto êstrutunâl devê recêber banhos quÍmicos ê pintura €póxi êíi
jpó, As extrenidades dâs pernâs da cadeina recebem sapatâs plásticãs de
;acabamento. Tolsrância máxima pana variação de medidas dimensLonal,s (J.

'ou -) 3mn. Pâra gârantir a qualidade, durabllidade e resistência, q
:itelí deve possuir os seguintes docuoentos que deven ser apnesentadoi
'juhtamênte com a propostâ iniciel: Laudg eflitido por ]abqratóris
,âCTêditAdO PEIO INIETRO DA ANÁLISE QUALITATIVA DE IIATERIAIS POR

]E5PÊCÍRO5COPIA NO INFRAVERMELHO PARA POLIPROPILENO de acondo com a
rasTM 81252:1998, .on resultado A8SoRçõES CARACTERÍSTICAS DO pp. Laudo
rêmitido pon laboratónio acrêditado pelo IMETRO comprovando a
]RESISTÊNCIÀ A FLEXÂO PARÁ POLIPRoPILENo de acordo com a norma AsTú
:D799r2O17 con resultado de no Írínimo 27 MPA. Lâudo emitido por
,laboratório acreditado pelo INIIETRO compnovando a RESISTÊNCIA aO
;IÍ,|PACTo IZOD PARÀ POLIPROPILENO, de àcordo con a norÍla ASTM

'D256i2023e1 - PôLIPRoPILENo, con resultado de no mÍnimo ao iopacto de
i50 l/!1 Laudo emitido por laboratório a.neditado pêIo ÍtJÍ'iÊTRO dii
]ANÁLISE QUALITATIVÀ DE IIÀTERIAIS POR ESPECTROSCOPIA NO INFRAVERMELHq
rP,qRA ABS DE ACORDO COl4 A NoRI4A ÂSTH E1252:1998 - ÀBS, COM RESULTADO,
lmsOnções CARACTERÍ5TICAS Do ABs. Laudo emitido por tabonatório
acaeditado pelo IMETRO de acordo cotr a norlÍa ASÍt4 D7gOt2O17 - ABS,:
compnovêndo RESISTÊNCIA A FLEXÀO PARA ABS com resultado t4lNIMO DE 76
'mPA Lêudo emitido por Labonâtó.lo acreditado pê1o INIíEÍRO de acordo
rcon a norma ÀsTM D256:2023ê1 - ABS (RESISTÊNCIA AO It',tpACTO IZOD PARA
áBS) com rêsuftado mÍnimo ao impêcto de 70 l/M CERTIFICAçÂO D(,
:PRocÊssO DE PREPARAçÃO E PINTURA Ê',I 5UPÉRFÍCIES METÁLICAS PElo HoDELd
i5 DE CÊRTTFICÀçÂO - ENSAIOS: NBR 17088; NBR 8O9s; NBR 8096; ÁBNT NBd
:10443; ABNT NBR 11001; ÀSTl1 D 3359; ASTM D 2794; ASTI4 D 3363; ABNT NBÊ
:10545; catálogo técrico do produto, nos quêis necessariamente
;constôrão lnagens ê desênhos com cotas, compnovêndo que o ltem
:ofêrtãdo faz pa.te dê sua linha de fabricêção, Decláração dq:fabricêhtê autorizando a utilizâção da marca quando o licltante nãc
,for o fabricêntê! -Declaração de garântia enltida exclusivaDente pelo

P

abricante, âtêstàndo que a garantiê $ÍnÍma é de 02 anos. FABRICÂNTE:
LAXMETAL S/A INDUSIRIA DE CADEIRAS CORPORAIIVAS.

CONJIJNTO I4ERENOA COI4 64 LUGARES COt4 CADEIRA SUPERVISOR |t]esà com t ampo
:confêccionado em ÍilDP de 18 nm neves
i(Baixa Pressão) na cor branca,
lparafusos e buchês tipo aitericanô
lextêrnos êfi bordas de PVC com 180o

tido nas duas faces er laminadoBP
fixáda a estruturê por neLo de

Íodas os perÍmetros internos e
na cor vermelha. O tanpo possui 4

ca vidãdês contendo cada umâ cadeirà eft resinê têrmop1ástícs injetad
nobloco coln apolo para os pés, êbênturas para ventLlação Later'ais

03 6.7

ê
e

trasêlrê, âssênto êstofado e cofi cinto de segurânçê rêgulável em nyl
em cada assento, toda ã superfíciê en contatô com a criança d
rpossuir superfíciê arrêdondêda e ergonômica. Árêê útil do assento de
:3Oà x 24O fim. AltUra entre o assento e o tampo de 160 mn. O assento
'deverá possuir acabamento arredondado pata não machucar as pernas dá
lcriãnça, Lado posterior da mêsa êm fonfla de arco com 1OOO ml de áreê,
lpermitindo o fácll acesso do usuárlo em todos os pontos da mesa.'
lAltura tampo/chão 760 nn. Estrutura de sustentação do tampo formado
;por 3 colunês eú tubo oblongo 29x58 (1.5) colÍ un tubo rêdondo dê 1 Z
:(L.5) calandrado eln formato de arco para sustentação inferior dâs 4l
icadeinâs, a fixâção da câdeirã ao tubo calandrado se dá por meio de
iflêngê Êm chapa de aço 16 (1.5) furada ê dobrada para êdêquêção aos:furos da cadej.ra e com Iâterais vlí'adas ê recordâdãs êm meia ....^
circunfênêncLa fixada por meio de solda MÍc/ltAG, pés ên tubo 1 'Á (7.5> v'"u
'fixadas as colunas por meio de solda }U6/MAG em todo seu perÍmetro,r
.terÍíinaçôes do tubo en sapatas injetadas antiderrapantes em
polippopileno copolÍmêro virgem, lsento dê cêrgas minerals, injetadas
em

lcores variãdâs, fixadas à êstrutura âtravés de encaixe. Nos moldês da§
iponteiras e sapâtas deve sêr gravado o símbolo lnternacional de
:nêcicla8êm, apresentando o núnero
iidentificêdor do polÍnero, a j.dentlfi€ação do nodelo, e o nomê da
iemprêsa fabricantê do cooponente injetado. Nesses ooldês tanbém deveÍl
,ser inseri.dos datadores duplos con niolo ginatónlo de 5 ou 6 mÍl

21

dIânetro (ti.po insêrt), j.ndicardo nês e ano dê íab.icação. Toda
de

a
estrutuna flêtálicã é fabricada en tubo de aço industrial tratados porl
conjuntos de banhos quÍmicos parã proteçâo e lon8êvidâde da estrutura
interligados por soldê mIG e pintados através do sistema epóxi. pó. O
imobiliárÍo não devepá trazen nenhuÍi rlsco pâra os bebês. A Cadeirá
;Giratória devê sên constituída de êssento êjcoluna e basê cor radízio. A estautura de sus
:encosto deve sêr fabrlcâda efi tubos de ãço 1O1O

tq 1.59.t!m. -d9 e-!.pgi:yr? 49 .p!.gd-e. .fosfêtq-da I p

êhcostoj plataíormâ,1
tentação do assento q
/ 1.O2O con O 22.2O fiÍ,

intada com tinta 1 e

20.2A5,79

PÂG.

D E
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Os tubos devem ser curvados e Íurados parâ ôcoplarem-se ao assentg
encosto unindo-se cofi o hecanismo onde serão fixados por 4 parafusos

O coojunto deve ser então
do à base de clnco pernas conr

em polipropileno copolÍnerd
acabahento textualzado, cotí

t a, 470 Ífi dê pfófundidâde co l

xj..!/21 nn sextavados flangeados.
iacoplando ao pístão a gás e esse acopla
5 apatas. O assento deve ser produzido
1nJetado ê nofdãdo anatoÍticêínente com

ldinensõês eprôxinedes de 46§ lnm de Iângui5 nm de espessura de parcde .on cantos arredondados, unidos à
estrutura por neio de 4 (quâtro) porcas aparafusadas (bucha amerÍcanal
Z[x13mn)i e 4 (quatro) paràfusos sextavados flangeados y.§xf .t/211.:
Sobne o êssento deve existin um estofa$ento coln alma plásticê flxado
lao mesro por neio de parafusos para pLá5tico. A altura do assento ao
;plso deve ser retulável de 4lO a 52O mm apaoxioadêmefite. O encosto
,deve ser fabricado em polipropileno copolÍmero injetado e Íloldado
:anêtoftlcãmehtê com êcabaúênto texturizêdo, com dimensôes aproxi adâs
lde aeOmnr de lêrgura por 33omr de altura, com espessurâ de parede di
lsmm e cantos ar.edondados, unído à êstnutura metáLica pelo encaixe dê
dupla cavidade na parte
:posterior do êncosto, sendo tTêvâdo por dois pinos fixadores plásticos
rinjetâdos en polipnopileno copollmê.o, na cor do encosto, dispelsando
:a presença de rêbitês ou parâfusos, o êncosto deve possuir furos para
:ventilôção, o mecanismo deve ser feito em chapa de aço TOaOlLozo d.i
iespessura 2.65mn, fosfatada píntada com tinta epóxi pó, Dotãda dé
râlavanca plástica pêra acÍonãnento dã coluna ê gás pãra regulagem dê
;altura do assento, A base penta pé deve ser fabrlcada em chapa
\foad/\o2o dê espêssurê 1,20mú, fosfatada pintada com tinta epóxi pó,,
icoberta com cârenêgeh ihjêtada en polÍpropileno con êcabênento
:texturizado. A colunã deve ser co,n novimênto à gás coa curso de 11O mÍt

:e comprimehto mínimo dê 295 mm ê náxÍno de 465 mm aproximadaflênte,:
tcobenta com carenagen injêtada em polipropileno com acabamentd
;têxtürizedo. Tolerância íráxina pêra variação de medidas dímensionai.s.
1(+ ou -) fmm, Para garantÍr a qualidade, durabilidade e resistência, q
liten deve possuln os seguintes documentos que deven se. apresentadôs
:juntanênte cotB a proposta inicial: centificação do pnocesso dê
:preparação e pintura ên supêrfÍcies rnetáLlcas, peLo modêIo 5 dêrcerti+icação emitido por laboratório acreditêdo pelo inmetao com as
rseguintes normas e avaliações: Corrosão por Exposição à Névoa Salina
iNeutra ABNT NBR 17088:2023 (Antiga ABNT NBR 8094:1983), avaliação
jconfoníê especlficado em NBR 5A47t2OI5 ê NBR fso 4628-3:.2922 Cottosáa
lpor Exposição à Atmosfênã Únidã Saturada ABNT NBR 8095:2015, avaliação
'confoflÍe especifícado em NBR 5a4112O7\ ê NBR ISO 4628 3t2O22, corrosáo
lpo. Êxposição ao Dióxido de Enxofiê 5O2 ABNT NBR 8096:1983, avaliêçãõ
rconforne especificado em NBR 5841r2015 e NBR IS0 4628-312022,
espessura da camada de tlnta ABNT NBR 10443 i 2OO8 ASTI D7697t2022,
determinâçâo da Adenência da Tinta ABNT NBR 11003:2023, determinação
rda aderêncta da Íinta ASTII D3359,2O23, detêrminação do Brilho dá
rsupêrfÍcie ASTI,4 D 523:2918, Rêsistêhcia de Rêvestimêntos Orgânicos
ipârâ os Efeitos de Deformação Rápidâ (Impacto) 1'sÍ14 D 2794l'2af9,-
'dêterminação da Durezà ao Lápis em Tlntâ Aplicada ASTIiI D 3363:2022,
.Flexibilidade mândril cônico ÁBNT NBR 10545:2014, llassâ de Íosfatg
lPreparação de superfícies para plnturà - Processo de fosfatizaÇão -
lProcedinento ABNT NBR 9209:1986 Declaração do fabricante ãutorizândo d
lutiuzação da marca quando o licitante não fon o fabricênte.
ldecl-at'ação de ganântia emitida exclusivamênte pelo fabricantê,:
:êtestando que a garantla nínlma 6 de 01 ano contra qualque. defeito de
.Íe,bl1!e9i9." IAFBI.çANIJ,: 4?!o8ll! ._lNplr"s.rB.Il. § çq!FS§.ro..D--E r{o.yJ-rs. !r_D& . .:

236.434,

3,O - DO VALOR

3.1 - 0 valor total é equivalentê a R$ 236.O3a,O5,

4.O - DAs C([iDrçõES DA COI{ÍnÀTAçÃO
4.1, O prazo máximo para a execução do objeto desta contratação e quê admite proffogação nos casos
previstos na Let a4.L13/2f, está abaixo lndicado ê será considerado ã parti. da assinatura do Contrato:

a - Entrega: 30 (trinta) dias
4.2. A vigência da presente contratação sêrá determinada: 06 (seis) meses, considerada da data de
assinatura do respectivo instrumento de ajuste; podendo ser pro.rogada, nas hipótesês e nos termos dos
Ants, 105 a 114, da Lel 1"4.1.31/2X,.
4.3. 0s preços contratados são fixos e lffêajustáveis no prazo de um ano.
4.4. Dentro do prazo de vigência do contrato e mediante solicitação do contratado, os preços poderão
sofrer reajuste após o intemegno de um ano, nâ mêsma proporção da variação veriflcada no IPCA-IBGE
acumulado, tomândo-se por bâse o mês do orçãmentô estÍmadô, êxclusivaÍrênte para as obrigações iniciadas
e concluídas após a ocorrência da anualidade.
4.5. Nos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno mínimo de um ano sêrá contado a partír
efeitos finânceiros do último reajuste.
4.6. No caso de atraso ou não divulgação do Índice de neajustamento, o Contrãtante pagará ao Contr
a importância calculada pela ú1tima variação conhecida, llquldando a difêrença correspondente tão
seja divulgado o índice definitivo. Fica o contratado obrigado a aprêsentar meírória de cál
referentê ao reajustâmento de preços do valor remanescênte, sêmpre que este rer.

s

@
/-l
t^{
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4.7. Nas aferições finais, o Índicê utilizado para reajustê será, obrigatorlamênte, o definit
4.8. Caso o índice estãbelecido pâra reajustamento venha a sêr êxtinto ou de qualquer fo
mais ser utilizado, será adotado, em substituição, o que vier a ser determinado pela legis
en vigor.
4.9. Na ausência dê prevÍsão legal quanto ao Índice substituto, as partes elêgerão novo índice
para reajustamento do preço do valor remanescente, por mêio de termo aditivo.
4.10. O reajuste poderá ser Í.ealizado por aposti.lamento.
4.11. o pnãzo para resposta ao pedido de restabeleclmento do equllíbrio econômico-financeiro, quôndo
for o caso, será de até 1 (um) mês, contado da data do fornecimento da documentação compnobatória do
fato imprevisível ou previsível de consequência incalculável, observadas as dlsposÍções dos Arts. 124 e
136, da Lei 74.133/2L.
4.12. O pâgamento será realizado mediante processo rêgular e em observãncia às normas e proaedi{entos
adotados, bem como as disposições dos Arts, 14f a L46 da Leí 74.f33/21j da seguinte manelra;
Mensalmente, para ocoffer no prazo de trinta dÍas, contados do perÍodo de adimplemento de cada parcela.

Duas Estradãs - PB, 16 dê Dezêmbro de 2025.
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Agentê de Planejamento
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