ESTADO DA PARATBA
PREFEITURA MUNICIPAL DE DUAS ESTRADAS
CENTRAL DE CONTRATACOES MUNICIPAIS

REFERENTE: PESQUISA DE MERCADO

1.8 - DO OBIJETO
1.1 - Constitui objeto da respectiva solicitagdo: Aquisi¢de parcelada de material permanente -

mobiliario escolar, com fim de atender as necessidades das unidades de ensino do Municipio de Duas
Estradas/PB.

2.8 - DA PESQUISA DE MERCADO
2.1 - Com base nos custos para execucdo do objeto da contratacdo em tela, obtidos mediante pesquisa de

mercado devidamente realizada nos termos da legisla¢8o, regulamentos e normas vigentes, relacionamos
abaixo o menor preco encontrado.

2.2 - Més que serviu de base para elabora¢io da referida pesquisa: Dezembro de 2025.

ITEM - ESPECIFICACAD N UND. ' QUANT. P, UNIT.  P. TOTAL
‘MODULO DE ARMAZENAMENTO BAIXO, COM 2 PORTAS E 1 PRATELEIRA {(ACC : 86 4.0086,66 24.839,96
CARBOND, MDF E ABS) Modulo em ACO CARBONO, MDF e ABS, podendo ser
desmontdvel em 8 partes sendo: 2 laterais, 1 fundo, 1 base, 1
‘cabeceira, 2 portas, 1 prateleira diviséria. Fechamento superior e
inferior em ABS na cor cinza, com estrutura em parede de 4 mm. C
médulo €& montado com o uso de parafusos e rebites. 0s pés do médulo em
plastico injetado na cor cinza com parafuso que permita a sua
regulagem. Fechadura com chave dobrivel. Corpo do armdrio em chapa de
aco de espessura, ©,75 m. Laterais direita e esquerda do armirio, com
cremalheiras estampadas diretamente na lateral, com regulagem minima
de 160 mm entre os pontos, permitindo ao usudrio a colocacdo da
prateleira em varias alturas. Base estruturada por meio de tubo de aco
carbono 25x25mm quadrado na parede 1,5 mm, Duas portas confeccionada
em MDF de 18 mm, revestida nas duas faces em laminado melaminico de
baixa pressdc na cor branca, com bordas revestida em fita ABS. Cada
porta deve possuir 2 dobradicas e um puxador plastice. 0 fundo do
modulo com @1 fechamento em MDF de 6 mm, revestido nas duas faces enm
laminado melaminico na cor branca. Todas as pecas em aco deverig
receber tratamento por meio de banhos sucessivos para protecdo por
meio de fosfatizacdo, Pintura eletrostdtica epéxi pé, na cor branca
‘texturizada. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndg
devendo apresentar pontos cortantes, superficies &speras ou escérias.

Deve ser eliminado respingos e irregularidades de soldas, rebarbas e
arredondados os cantos agudos. Bordas acessiveis aos usudrios deven
ser arredondadas. Cada médulo deverd possuir em sua embalagem um
3 manual de montagem. Dimensdes: alt. 8@ cm, larg. 95 cm, prof. 43,5 cm. UND
Apresentar junto com a proposta inicial: Laudo emitido por laboratéric
em atendimento a NBR 17888:2823 - Corros3o por Exposicdo a Névoa
Salina com duracdo igual ou superior a 1.600 horas. Laudo emitido por
laboratério em atendimento a NBR 5841:2015 - Determinagdc do grau de
empolamente de superficies pintadas com resultado de d8& = Isento de

bolhas e tB= Isento de bolhas com duragdo igual ou superior a 1.60@

horas. Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 1ISQ

4628:2022 - Tintas e vernizes - Avaliacdo da degradacdo de

‘revestimento com duracdo igual ou superior a 1.680 horas sen
enferrujar. Laudo emitido por 1laboratério em atendimento a NBR
'8095:2015 - Material metdlico revestido e ndo revestido - corrosdc por
exposicdo a atmosfera dmida saturada com duragdo igual ou superior a

85@ horas. Laudo emitide por laboratério em atendimento NBR 18443:2923

- Tintas e vernizes - Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre

superficies rugosas com espessura minima de 16 Micras Laudo emitido

por laboratério em atendimento ASTM D2794- 93 (Revisdo 2019) -

Resisténcia de Revestimentos Organicos :

aos Efeitos da Deformacdo Rapida (Impacto). NBR 9209:1986 - Preparacic

de superficies para pintura - Processe de fosfatizacdo, com massa de

fosfato n3o superior a ©,50@@ g/m? Declaracdo do fabricante

autorizando a utilizacio da marca quando o licitante ndo for o

‘fabricante. declaracdo de garentia emitida exclusivamente pela
‘Fabricante, atestando que a garantia minima é de @1 ano contra

qualquer defeito de fabricac3o. FABRICANTE: APFORM INDUSTRIA E

COMERCIO DE MOVEIS LTDA, e o i A S -

MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, COM ©2 PORTAS E ©4 PRATELEIRAS (ACO @6 5.326,9 31.

CARBONO, MDF E ABS) Modulo em ACO CARBONO, MDF e ABS, podendo ser UND !

desmontdvel em 11 partes sendo: 2 laterais, 1 fundos, 1 base, 1

cabeceira, 2 portas, 4 prateleiras divisérias. Fechamento superior e
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inferior em ABS na cor cinza, com estrutura em parede de 4 mm (em
qualquer corte transversal), possuindo & —castelos| para fixacdo a
estrutura retangular, (tubo 25 x 25 mm) utilizar para unido entre base
de plastico e estrutura retangular, parafusos especiais para plastico.
o modulo deve possuir os 12 vértices que compde sua forma em raio de
no minimo 5@ mm, sem encontros e arestas com quina viva. 0 modulo &
montado com o uso de parafusos e rebites. os pés do modulo em plistice
injetado na mesma cor cinza, com formato redondo e didmetro de 50 mm,
altura de 25 mm, parede da sapata com 3,5 mm de espessura, borda final
em contato com o piso chanfrado com inclinacdo de 45° e altura de 2
mm, com parafuso central de 5/16 que permita a sua regulagem.
Fechadura do tipo tambor cilindrico com chave dobrével. corpo do
armdrio em chapa de aco SAE 1018/1028 de espessura, ©,75 mm. laterais
direita e esquerda do armirio, com cremalheiras estampadas diretamente
na lateral, com regulagem minima de 10@ mm entre os pontos, permitindc
ao usuario a colocagdo das prateleiras em varias alturas. base
estruturada por meio de tubo de aco carbono SAE 1828 25 x 25, quadrado
na parede 1,5 mm, formando um retangulo com 89@ x 398 mm, nas quatrc
extremidades internas do retangulo sdo soldados pelo processo MIG/MAG
quatro tubos de ago carbono 1’ polegada, de diametro na parede 1,5 mm,
esses quatro tubos serdo soldados perpendicularmente a estrutura
retangular para formar os quatro pés do armdrio. inserir em suas
extremidades buchas internas com porca insertada de 5/16 pol. de
diametro que receberdo as sapatas abauladas. duas portas confeccionada
em MDF de 18 mm, revestida nas duas faces em laminado melaminico de
baixa pressdo na cor branca, com bordas revestida em fita ABS de 2,5
mm da mesma cor do tampo superior e inferior. as dobradicas do modulc
deverdo ser invisiveis pelo lado internoc e em nimero de duas em cada
porta, utilizar dobradica de fechamento automdtico super alta, e
puxadores em plastico na mesma cor do tampo em ABS. o fundo do modulo
com @1 fechamento em MDF de 6 mm, revestido nas duas faces em laminado
melaminico na cor branca, fixadas ao corpo por meic de rasgos nas
laterais do armdrio. Todas as pegas em aco deverdo receber tratamento
por meio de banhos sucessivos para protecdo por meio de fosfatizacdo.
pintura eletrostdtica ep6xi pé, na cor branca texturizada. soldas
devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies adsperas ou escérias. deve ser eliminadc
respingos e irregularidades de soldas, rebarbas e arredondados os
cantos agudos. bordas acessiveis aos usudrios devem ser arredondadas.
cada médulo deverd possuir em sua embalagem um manual de montagem.
Dimensdes: alt. 165 cm, larg. 95 cm, prof. 43,5 cm Apresentar juntc
com a proposta inicial: Laudo emitido por laboratério em atendimento a
NBR 17088:2023 - Corrosdo por Exposicdo & Névoa Salina com duracidc
igual ou superior a 1.680 horas. Laudo emitido por laboratério em
atendimento a NBR 5841:2015 - Determinacdo do grau de empolamento de
superficies pintadas com resultado de d@ = Isento de bolhas e t8 =
Isento de bolhas com duragdo igual ou superior a 1.680 horas. Laudc
emitido por laboratério em atendimento a NBR ISO 4628:2022 - Tintas e
vernizes — Avaliacdo da degradacdo de revestimento com duracdo igual
ou superior a 1.68@8 horas sem enferrujar. Laudo emitido por
laboratério em atendimento a NBR 8895:2015 - Material metalice
revestido e ndo revestido - corrosdo por exposi¢io & atmosfera tdmida
saturada com dura¢do igual ou superior a 850 horas. Laudo emitido por
laboratério em atendimento a NBR 8896:1983 ~ Material metdlico Laudo
emitido por laboratéric em atendimento NBR 10443:2823 - Tintas e
vernizes - Determinac3o da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas com espessura minima de 180 Micras Laudo emitido
por laboratério em atendimento ASTM D2794-93 (Revisdo 2819) -
Resisténcia de Revestimentos Orginicos aos Efeitos da Deformacio
Répida (Impacto). NBR 92089:1986 - Preparacdo de superficies para
pintura - Processo de fosfatizacdo, com massa de fosfato ndo superior
a 0,5000 g/m? Declara¢do do fabricante autorizando a utilizacdo da
marca quando o licitante ndo for o fabricante. declaracdo de garantia
emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia
minima é de @1 ano contra gualquer defeito de fabricacdo. FABRICANTE:
APFORM INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA.
MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, COM @8 PORTAS (ACO CARBONO, MDF E ABS) 06 6.521,86 39.131,16
Modulo em AGCO CARBONO, MDF e ABS, desmontdvel em 20 partes sendo: 2
laterais, 1 fundo, 1 diviséria, 1 base, & prateleiras, 1 cabeceira, 8
portas. Fechamento superior e inferior em ABS na cor cinza, com
estrutura em parede de 4 mm (em qualquer corte transversal), possuinda
6 ~castelos| para fixacdo a estrutura retangular, (tubo 25 x 25 mm)
utilizar para unido entre base de plastico e estrutura retangular,
5 'parafusos especiais para plastico. o modulo possuir os 12 vértices que
compde sua forma em raio
de no minimo 5@ mm, sem encontros e arestas com quina viva, o modulo é
montado com o uso de parafusos. os pés do modulo em plastico injetade
na cor cinza, com formato redondo e didmetro de 50 mm, altura de 25
mm, parede da sapata com 3,5 mm de espessura, borda final em contatc
com o piso chanfrado com inclinacdo de 45° e altura de 2 mm, com
parafuso central de 5/16 que permita a sua regulagem. corpo do armiric
em chapa de ago sae 1818/182@ de espessura, ©,75 mm. Laterais direita
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e esquerda do armario, com cremalheiras estampadas diretamente na
lateral, base estruturada por meio de tubo de aco carbono sae 1826
25x25mm quadrado na parede 1,5 mm, formando um retangulo com 896x39¢
‘mm, nas quatro extremidades internas do reténgulo sdo soldados pelo
processo MIG/MAG quatro tubos de a¢o carbono 1’ polegada, de didmetra
na parede 1,5 mm, esses quatro tubos ser8o soldados perpendicularmente
a estrutura retangular para formar os gquatro pés do armirio. inserir
em suas extremidades buchas internas com porca insertada de 5/16 pol.
de didmetro que receberdo as sapatas abauladas. oito portas, com @8
fechaduras do tipo tambor cilindrico com chave dobravel, portas
confeccionadas em mdf de 18 mm, revestida nas duas faces em laminadc
melaminico de baixa pressdo na cor branca, com bordas revestida em
fitas ABS de 2,5 mm da mesma cor do tampo superior e inferior. as
dobradicas do modulo deverdo ser invisiveis pele lado interno e em
nimero de @2(duas) em cada porta, utilizar dobradiga de fechamentc
‘automatico super alta, puxador em plastico na mesma cor do tampo enm
ABS. o fundo do modulo com 81 fechamento em mdf de 6 mm, revestido nas
.duas faces em laminado melaminico na cor branca, fixadas ac corpo por
meio de rasgos nas laterais do armdrio. a pintura das pecas em ago em
tinta epdéxi pd, pelo processo eletrostdtico. todas as pegas em ago
deverdo receber tratamento por meio de banhos sucessivos para protecdc
por meio de fosfatizacdo, na cor branca texturizada. soldas devem
possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies dsperas ou escérias. deve ser eliminado
‘respingos e irregularidades de soldas, rebarbas e arredondados os
cantos agudos. bordas acessiveis aos usudrios devem ser arredondadas.
cada médulo deverd possuir em sua embalagem um manual de montagem.
Dimensdes: alt. 165 cm, larg. 95 cm, prof. 43,5 cm Apresentar junto
com a proposta inicial: Laudo emitido por laboratério em atendimento a
NBR 17@88:2023 - Corrosdo por Exposig3o a Névoa Salina com duracic
igual ou superior a 1.600 horas. Laudo emitido por laboratério em
‘atendimento a NBR 5841:2015 - Determinacdo do grau de empolamento de
superficies pintadas com resultado de d@ = Isento de bolhas e te =
‘Isento de bolhas com duracdo igual ou superior a 1.680 horas. Laudo
emitido por laboratério em atendimento a NBR ISO 4628:2822 - Tintas e
vernizes — Avaliacao da degradacdo de revestimento com duracdo igual
ou superior a 1.600 horas sem enferrujar. Laude emitido por
laboratério em atendimento a NBR 8695:2015 - Material metdlicao
revestido e ndo revestido - corrosdo por exposicdo & atmosfera uUmida
saturada com durag¢do igual ou superior a 850 horas. Laudo emitido por
laboratério em atendimento NBR 10443:2023 - Tintas e vernizes -
Determinagcdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas
com espessura minima de 108 Micras Laudo emitido por laboratério em
‘atendimento ASTM D2794 93 (Revisdo 281%9) - Resisténcia de
Revestimentos Organicos

aos Efeitos da Deformacdo Rapida (Impacto). NBR 9269:1986 ~ Preparacdo
de superficies para pintura - Processo de fosfatizac3o, com massa de
fosfato ndo superior a 8,5888 g/m? Declaracdo do fabricante
autorizando a wutilizagdo da marca quando o 1licitante ndo for o
fabricante. declaracgo de garantia emitida exclusivamente pelo
fabricante, atestande que a garantia minima é de ©1 ano contra
qualquer defeito de fabricacdo. FABRICANTE: APFORM INDUSTRIA E
CDMERCIO DE MOVEIS LTDA.

MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO ABERTO, COM 84 PRATELEIRAS (A(CC 86 . 4.4806,60 26.880,00
CARBONO,MDF E ABS) Modulo em AGCO CARBONO, MDF e ABS, podendo ser
.desmontavel em 9 partes sendo: 2 laterais, 1 fundos, 1 base, 1
cabeceira, 4 prateleiras divisérias. fechamento superior e inferior em
‘ABS, com estrutura em parede de 4 mm (em qualquer corte transversal),
possuindo 6 —castelos| para fixacdo a estrutura retangular, (tubo 25 x
25 mm) wutilizar para unifo entre base de plastico e estrutura
retangular, parafusos especiais para plastico. o modulo deve possuir
0s 12 vértices que compde sua forma em raio de no minimo 5@ mm, sem
encontros e arestas com quina viva. o modulo € montado com o uso de
parafusos e rebites. os pés do modulo em plastico injetado na cor
cinza, com formato semiesférico e didmetro de 70 mm, altura de 36,5
mm, parede da sapata com 3,5 mm de espessura, com oito —costelas| para
estruturacdo, borda final em contato com o piso chanfrade com
6 inclinag¢dc de 45° e altura de 4 mm, com parafuso central de 5/16 que UND
permita a sua regulagem. Corpo do armdrio em chapa de aco SAE
1918/1020 de espessura, 8,75 mm. laterais direita e esquerda do
armario, com cremalheiras estampadas diretamente na lateral, con
regulagem minima de 188 mm entre os pontos, permitindo ao usudrio a
colocagdo das prateleiras em varias alturas. Base estruturada por meio
de tubo de ago carbono SAE 1020 25 x 25 quadrados na parede 1,5 mm,
formando um retdngulo com 896 x 398 mm, nas quatro extremidades
‘internas do retangule sdoc soldados pelo processo MIG/MAG quatro tubos
de aco carbono 1’ polegada, de diametro na parede 1,5 mm, esses quatrc
tubos serdo soldados perpendicularmente a estrutura retangular para
formar os quatro pés do armario. inserir em suas extremidades buchas
internas com porca insertada de 5/16 pol. de didmetro gue receberic as
sapatas abauladas. o fundo do modulo com 81 fechamento em MDF de 6 mm,
revestido nas duas faces em laminado melaminico na cor branca, fixadas
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ao corpo por meio de rasgos nas laterais do armario. todas as pegas em
‘aco deverdo receber tratamento por meio de banhos sucessivos para
prote¢do por meio de fosfatizagSo, pintura eletrostdtica epdxi pé, na
cor branca texturizada, curada em estufa. soldas devem possuir Pagina
8 de 31 superficie lisa e homogénea, ndco devendo apresentar pontos
‘cortantes, superficies dsperas ou escérias. deve ser eliminado
respingos e irregularidades de soldas, rebarbas e arredondados os
«cantos agudos. bordas acessiveis aos usudrios devem ser arredondadas.
embalagem: todas as pecas deverdo ser embaladas e acondicionadas em
filme plastico do tipo -plastico bolhal| e envoltos em conjunto por
meio de papeldo ondulado. cada médulo devera possuir em sua embalagem
um manual de montagem informando todo o contedido da embalagem, por
meio de desenho de conjunto, lista de pegas e elementos de fixacdo,
como também, a descricdo passo a passo de cada fase da montagem. o
modulo deverd ser entregue desmontado. Dimensdes: alt. 165 c¢m, larg.
95 cm, prof. 43,5 cm Apresentar junto com a proposta inicial: Laudo
emitido por laboratério em atendimento a NBR 17688:2023 - Corrosdo por
Exposicdo a Névoa Salina com duragdo igual ou superior a 1.688 horas.
‘Laudo emitide por laboratério em atendimento a NBR 5841:2015 -
Determinacdo do grau de empolamento de superficies pintadas com
resultado de d@ = Isento de bolhas e t@ = Isento de bolhas com dura¢idc
igual ou superior a 1.688 horas. Laudo emitido por laboratério em
‘atendimento a NBR ISO 4628:2822 - Tintas e vernizes — Avaliacio da
‘degradacdo de revestimento com duracdo igual ou superior a 1.66@ horas
'sem enferrujar. Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR
8055:2015 - Material metdlico revestide e ndo revestide - corrosdo por
exposi¢do & atmosfera umida saturada com duracdo igual ou superior a
850 horas. Laudo emitido por laboratério em atendimento NBR 18443:2823
- Tintas e vernizes - Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas com espessura minima de 100 Micras Laudo emitido
por laboratério em atendimento ASTM D2794- 93 (Revisfo 2019) -~
Resisténcia de Revestimentos Orgdnicos aos Efeitos da Deformacic
Répida (Impacto). NBR 92089:1986 - Preparacio de superficies para
pintura - Processo de fosfatizacdo, com massa de fosfato n3o superior
‘a @,58@@ g/m* Declaracdo do fabricante autorizande a utilizac3o da
‘marca quande o licitante ndo for o fabricante. declarag3do de garantia
emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia
minima é de @1 ano contra gualquer defeito de fabricac3o. FABRICANTE:
'APFORM INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA. , [
CONJUNTO PROFESSOR COM CADEIRA GIRATORIA ESPECIFICACOES TECNICAS DA 84 3.416,86 13.667,44
MESA Possui tampo modular em plastico injetado que se fixa 3 estrutura ; :
por meio de quatro encaixes nas laterais da mesa, sendo dois em cada
lado e quatro parafusos. Possui tapa coxas de 660 x 250 mm em MDP de
15 mm de espessura revestide com laminado melaminico branco fixado na
parte frontal da mesa por quatro parafusos soberbos. A estrutura €
formada por um quadro fabricado em
tubo de aco 1016/1020 de secdo retangular 20 x 40 mm com 1,2 mm de
espessura, composto por trés travessas e duas cabeceiras. Nos quatrc
‘cantos do quadro, na parte inferior do mesmo existe um cone em ago
1219/182@ onde sdo montados os pés da mesa. Esse cone é fabricado em
tubo § 2| com 2,25 mm de parede e recebe internamente uma bucha
plastica também cdnica e expansivel que realiza a fixacdo das pernas
‘sem © uso de parafusos. As pernas sdo fabricadas em tubo de aco
:1018/1820 ¢ 38,18 x ©,9 mm de espessura de parede. Na extremidade
‘inferior de cada pé existe de uma sapata com regulagem de altura para
nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Toda as partes
metdlicas recebem uma prote¢do de preparacdo de superficie metdlica em
nanotecnologia (nanoceramica), e revestimento eletroestdtico epdxi em
p6, que garante prote¢dc e maior vida dUtil ao produte. ESPECIFICACOES
TECNICAS DA CADEIRA Estrutura A estrutura é fabricada a partir de

9  tubos de sec¢do redonda com ¢19,85mm e 1,5 mm de espessura de parede UND
dobrados e soldados. Toda a estrutura recebe uma protecio de
preparagdo de superficie metdalica em nanotecnologia (nanoceramica),
rrevestimento eletroestdtico epoxi em pé, que garante protecdo e maior
vida 0til ac produto. Para dar acabamento nas pontas dos tubos dos
pés, a estrutura recebe ponteiras plasticas injetadas em termopldstico
«de engenharia (Copolimero de Polipropileno). Assento O assento é
‘confeccionado em polipropileno copolimero injetado e moldadao
‘anatomicamente com acabamento texturizado de 4 mm de espessura de
parede com cantos arredondados, montados 2 estrutura por meio de
encaixe na parte da frente da cadeira e fixado em sua parte traseira
;por dois parafusos auto atarraxantes para pldstico de dimensbes 5 x 25
mm. Na parte frontal, que fica em contato com as pernas do usudrio €
provido de borda arredondada com raio afim de n3o obstruir a
‘circulacdo sanguinea. Encosto O encosto € inteirico, sem nenhum tipo
de ventilacdo ou abertura, fabricado em polipropileno copolimero
dinjetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado, com
‘espessura de parede média de 3,5 mm. A peca possui cantos arredondados
e une-se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e é travada por
dois pinos retrateis injetados em polipropilenc copolimero, na mesma
«cor do encoste, dispensando a presenca de rebites ou parafusos.

Pesquisa de mercado para demonstra¢do de vanta... Doc. 03051/26. Data: 12/01/2026 15:48. Resllbonsé;/el: Lb; C. M. dé
Impresso por convidado em 30/01/2026 13:03. Valida¢@o: C2A8.8F8B.C2A2.4138.1B20.D360.8334.BAOE.



Tolerancia
méxima para variacdo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.
Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve
possuir os seguintes documentos que devem ser apresentados juntamente
com a proposta inicial: -Laudo emitido pela ABERGO, com imagens e
«cotas, comprovando que o mobilidrio ofertado estd de acordo com a
Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia segundo Portaria / MTP n2 423
de 87 de outubro de 2021 atendendc aos requisitos do subitem —17.6.6
‘Assentos utilizados nos postos de trabalho| do item 16.6 Mobiliario do
Posto de Trabalho, conforme texto da NR17, contido na portaria acimz
‘mencionada acompanhado por c6pia de documento de identidade
profissional. - Laudo ou relatéric de ensaio emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTM E 1252:1998, com
resultade de absorcde caracteristicas para Polipropilene. lLaudc
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTM D
790:2019, atestando que a resisténcia a flex3o para o pelipropileno é
igual ou maior que 25 MPA . Llaudo ou relatério de ensaio emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTM D 256:2823el,
atestando que a resisténcia a ao impacto IZOD para polipropileno tenm
-resisténcia minima de 5@ J/m. Laudo cu relatdrio de ensaio emitido por
laboratdorio acreditado pelo INMETRO de acordo com NBR 17888. com
resultado minimo de 1.980 horas. Laudo emitido por laboratéric
acreditado pelo INMETRC de acordo com ABNT NBR 8895 (corros3o por
exposicdo a atmosfera (mida saturada) com duragdo minima de 1.7€e
horas Laud emitide por laboratdorio acreditado pelo INMETRO de acordo
com ABNT NBR 18443 (espessura de camara seca) com espessura minima de
80 mricras. CERTIFICACAO DO PROCESSO DE PREPARACAO E PINTURA EM
SUPERFICIES METALICAS PELO MODELO 5 DE CERTIFICAGAC - ENSAIOS: NBR
17888; NBR B80695; NBR 8096; ABNT NBR 18443; ABNT NBR 11083; ASTM D
'3359; ASTM D 2794; ASTM D 3363; ABNT NBR 18545; Catdlogo técnico do
produto, nos quais necessariamente constardoc imagens e desenhos com
.cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de
fabricagde. -Declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelg
fabricante, atestando que a garantia minima é de ©2 anos Declaracdo do
fabricante autorizando a utiliza¢do da marca gquando o licitante nic
for o fabricante. FABRICANTE: PLAXMETAL S/A INDUSTRIA DE CADEIRAS
CORPORATIVAS. NN SR ;
CONJUNTO INFANTIL COMPOSTO POR @6 MESAS, @6 CADEIRAS E @1 MESA . 68 5.168,53  41.348,24
CENTRAL. MESA ESCOLAR INFANTIL: Com montagem simplificada e que
ipermite o seu emprego também como bringuedo infantil. Compreende em um
‘corpo estruturante, um porta-livros e um tampo substancialmente
trapezoidal. O corpo é inteiri¢o de forma poliédrica e moldado no
processo de injecdo com termoplastico denominado copolimero de
polipropileno em uma peca lnica, sendo composto de um pé dianteirc
largo e de secc¢do transversal em — U —, voltado para dentro, dois pés
traseiros +também em - U -, voltados para frente e suavemente
arqueados, travessas superiores e travessas inferiores de ligacdc dos
‘pés dianteiros nos pés traseiros. O tampo apresenta uma forma
substancialmente trapezoidal e moldado pelo processo de injec¢do com
material denominado ABS, porém com base menor arredondada e
ichanfrosnas extremidades das bases maiores. Um sulco transversal,
posicionado junto & base menor do tampo, se destina a porta -objetos.
0 porta-livro apresenta a forma de uma placa triangular e moldado pelc
‘processo  de injecdo com material denominado Copolimero de
Polipropileno, com vértice frontal arredondado, sendo encaixada er
trilhos situados nas superficies internas das travessas superiores do
corpo e sendo fixada por meio de pinos salientes que se projetam da
placa e penetram em orificios das travessas superiores. As dimensdes
‘'da mesa giram em torne de 628 mm na base maior, 235 na base menor e

10 465 mm lateralmente e espessura média de 3,5 mm. CADEIRA INFANTIL: UND
Formada com assento, encosto e estrutura com a seguinte descricdo
‘técnica: Assento, confeccionado em polipropileno copolimero injetado e
meldado anatomicamente com acabamento polido, com dimensdes de 330 mm
de largura por 3280 mm de profundidade, @4 mm de espessura, cantos
arredondados, montado & estrutura por meio de @4 (quatro) cavidades
reforcadas com aletas de no minimo @2 mm de espessura, que acomodam
parafusos autos atarraxantes para pldstico FL de didmetro 5x30 mm de
fenda Phillips. Altura em relagdo ac piso 350 mm. Encosto é inteirico,
'sem nenhum tipo de ventilacdo ou abertura, fabricade em polipropileno
copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento polido,
‘com dimensdes de 338 mm de largura por 185 mm de altura, com espessura
média de 3,5 mm, cantos arredondados, unindo 3 estrutura por meio de
encaixes de suas cavidades posteriores nos tubos da estrutura travada
por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimerc, na
mesma cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou de
parafusos. Estrutura, fabricada em tubos de a¢o industrial com pés e
travessas em tubo de secdo circular com diametro de 19,85 mm com
espessura de 1,06 mm, base do encosto fabricados em tubo de segio
quadrada 20x20 mm com espessura de 1,2 mm, pecas de tubos de ago
industrial sdo unidas entre si por meio de solda MIG e tratadas por
conjunte de banhos quimicos, com pintura epdxi (pd), que possibilita
‘protecdo contra oxidacdo e maior vida util & estrutura, com ponteiras
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plasticas de polipropileno nos pés e nas extremidades das travessas
com acabamento, sdo ponteiras com aba para protecio das estruturas
quando as mesmas sdo empilhadas para transporte. MESA CENTRAL:
Constituida de duas pegas plésticas e um tubo central. As pecas
‘plésticas sdo confeccionadas em polipropileno copolimero injetado com
acabamento superficial liso sem brilho, com espessura minima de 3mm.
As pecas, vistas superiormente, apresentam formato sextavado para
‘unido de @6 mesas, que formam um circulo. Possuindo 87 divisérias:
Seis referentes as faces externas e uma central. Na parte inferior a
peca apresenta um ressalto de 40 mm para encaixe do tubo central.
Estrutura central fabricada em tubo de ago industrial com diametro de
38,imm com espessura de ©,9mm. As pecas pldsticas sdo encaixadas no
tubo, uma em cada extremidade,
Altura em relacdo ao piso 598 mm. Conjunto com Mesas Infantil e
Cadeiras Infantil nas Cores: Amarelo, Vermelho, |
‘Azul, Laranja, Verde e Roxo. Mesa Central Cor Cinza, Estrutura da Mesa
Central e das Cadeiras na Cor Branca. Tolerdncia maxima para variacdc
de medidas dimensionais (+
‘ou -) 3mm. Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, a
item deve possuir os seguintes documentos que devem ser apresentados
juntamente com a proposta inicial: Certificado conforme norma ABNT NBR
NM30@ Laudo emitido pela ABERGO, com imagens e cotas, comprovando que
‘o mobilidrio ofertado estd de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17
- Ergonomia segundo Portaria / MTP n® 423 de 87 de outubro de 2821
atendendo aos requisitos do subitem -17.6.6 Assentos utilizados nos
postos de trabalho] do item 16.6 Mobilisdrio do Posto de Trabalho,
conforme texto da NR17, contido na portaria acima mencionada
‘acompanhado por cépia de documento de identidade profissional. - Laudo
ou relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRQ
de acordo com a ASTM E 1252:1998, com resultado de absorgdo
caracteristicas para Polipropileno. Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTM D 798:2819, atestande gue
@ resisténcia a flexdo para o polipropilenc é igual ou maior que 25
MPA . Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO de acordo com a ASTM D 256:2023el, atestando que a
resisténcia a ao impacto IZOD para polipropileno tem resisténcia
minima de 5@ J/m. Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratéric
.acreditado pelo INMETRO de acord com NBR 17688. com resultado minimo
‘de 1.989@ horas. Laudo emitido por laboratéric acreditado pelo INMETRC
de acordo com ABNT NBR 80895 (corrosdo por exposicdo 3 atmosfera umida
saturada) com duracdic minima de 1.70@ horas Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com ABNT NBR 10443
(espessura de camara seca) com espessura minima de 88 mricras.
CERTIFICACAO DO PROCESSO DE PREPARACAD E PINTURA EM SUPERFICIES
METALICAS PELO MODELO 5 DE CERTIFICACAD - ENSAIOS: NBR 17088; NBR
8095; NBR 8@96; ABNT NBR 18443; ABNT NBR 118e3; ASTM D 3359; ASTM [
:2794; ASTM B 3363; ABNT NBR 10545; Catdlogo técnice do produtc, nos
quais necessariamente constardo imagens e desenhos com cotas,
comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo.
Declaragdo do fabricante autorizando a utilizacdo da marca quando o
licitante n3o for o fabricante Declaracio de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia minima é de
@2 anos. FABRICANTE: PLAXMETAL S/A INDUSTRIA DE CADEIRAS CORPORATIVAS. b o
CONJUNTO REFEITORIO COM TAMPG INJETADO COM 1@ CADEIRAS INFANTIL. A .86 6.460,05 38.760,30
mesa deve ser composta por tampos modulares fabricada em ABS injetadg
de alto impacto, formado por 4 médulos que se fixam 3 estrutura por
meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada
lado) e 3 encaixes centrais por médule e 4 parafusos por médulo. Apés
montada a mesa mede 2449x818mm e tem 59@mm de altura. A estrutura deve
ser formada por um quadro fabricado em tubo de aco 1€10/1920 de secdc
2ex4emm com 1,2mm composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. As pernas
devem ser fabricadas em tubo de ago 1818/1@28 ¢ 1.1/2fx ©,9mm de
parede e encaixadas sem o uso de parafusos. Na extremidade
inferior de cada pé existe de uma sapata com regulagem de altura para
nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as pegas
metdlicas que compBe a mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura
em tinta Epéxi. Cadeira. O conjunto & composto por 18 cadeiras, ela

20 deve ser composta por: estrutura metdlica, assento, encosto, UND
ponteiras, sapatas e fixadores pldsticos, e dois parafusos. O assento
deve ser confeccionado em polipropileno copolimero injetade e moldadd
anatomicamente com acabamento texturizado e dimensdes de
aproximadamente 358 mm de largura, 3860 mm de profundidade 4 mm de
espessura de parede com cantos arredondados, montados a estrutura por
meio de um encaixe em todo o tubo da base da frente da cadeira e 2
(duas) cavidades reforgadas com aletas de 2mm de espessura, que
-acomodam parafusos auto atarraxantes para plistico de diametro 5x25 mm
fenda Phillips. Na parte frontal, que fica em contato com as pernas do
usuario deve ser provido de borda arredondada com raio a fim de nio
obstruir a circulacdo sanguinea. A altura do assento até o chio é de
35¢ mm. O encosto deve ser inteirigo, sem nenhum tipo de ventilacdo ou
abertura, fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensdes sdo 375 mw
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de 1argura por 208 mm de altura, com espessura de parede média de 35 5
mm. A peca deve possuir cantos arredondados e une-se 3 Estrutura por
fme1o de encaixes de suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura
metdlica da cadeira e deve ser travada por dois pinos retrateis
injetados em polipropilenc copolimero, na mesma cor do encosto,
dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A

estrutura deve ser fabricada 3 partir de tubos de seccio redonda com ¢
19,85 mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados. O
conjunto estrutural deve receber banhos quimicos e pintura Epéxi em
ipd. As extremidades das pernas da cadeira recebem sapatas plasticas de
-acabamento. Tolerancia maxima para variagdo de medidas dimensionais (+
ou -) 3mm. Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, a
item deve possuir os seguintes documentos que devem ser apresentados
‘juntamente com a proposta inicial: Laudo emitido por laboratéric
‘acreditado pelo INMETRO DA ANALISE QUALITATIVA DE MATERIAIS POR
'ESPECTROSCOPIA NO INFRAVERMELHO PARA POLIPROPILEND de acordo com a
ASTM E1252:1998, com resultado ABSORCOES CARACTERISTICAS DO PP. Laude
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO comprovando a
'RESISTENCIA A FLEXAO PARA POLIPROPILENO de acordo com a norma ASTM
D79€:20817 com resultado de no minimo 27 MPA. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO comprovando a RESISTENCIA AQ
IMPACTO IZOD PARA POLIPROPILENDO, de acordo com a norma ASTM
D256:2023e1 - POLIPROPILENO, com resultado de no minimo ao impacto de
5¢ J1/M Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO da
ANALISE QUALITATIVA DE MATERIAIS POR ESPECTROSCOPTA NO INFRAVERMELHC
PARA ABS DE ACORDO COM A NORMA ASTM E1252:1998 - ABS, COM RESULTADO,
ABSORCOES CARACTERISTICAS DO ABS. Laudo emitido por laboratéric
acreditado pelo INMETRO de acordo com a norma ASTM D790:20817 - ABS,
comprovande RESISTENCIA A FLEXAQD PARA ABS com resultado MINIMO DE 7@
MPA Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo
com a norma ASTM D256:2023el - ABS (RESISTENCIA AD IMPACTO IZOD PARA
‘ABS) com resultado minimo ao impacto de 7@ 3/M CERTIFICACAD DO
PROCESSO DE PREPARACAD E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS PELO MODELQ
5 DE CERTIFICACAQ - ENSAIOS: NBR 17688; NBR B8@95; NBR 8696; ABNT NBR
18443; ABNT NBR 11ee3; ASTM D 3359; ASTM D 2794; ASTM D 3363; ABNT NBR
10545; Catdlogo técnico do produto, nos quais necessariamente
‘constardo imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item
ofertado faz parte de sua linha de fabricacio. Declaracdo do
fabricante autorizando a utilizagdo da marca quando o licitante ndo
for o fabricante! -Declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo
fabricante, atestando que a garantia minima é de 82 anos. FABRICANTE:
PLAXMETAL S/A INDUSTRIA DE CADEIRAS CORPORATIVAS. i o ) )
CONJUNTO MERENDA COM 84 LUGARES COM CADEIRA SUPERVISOR Mesa com tampo a3 6.761,73 28.285,15
confeccionado em MDP de 18 mm revestido nas duas faces em laminado BP : :

((Baixa Pressdo) na cor branca, fixada a estrutura por meio de
parafusos e buchas tipo americana. Todas os perimetros interncs e
externos em bordas de PVC com 188° na cor vermelha. O tampo possui 4
cavidades contendo cada uma cadeira em resina termoplastica injetada
monobloco com apoioc para os pés, aberturas para ventilacio laterais e
traseira, assento estofado e com cinto de seguranca reguldvel em nylon
em cada assento, toda a superficie em contatc com a crianca deve
possuir superficie arredondada e ergondmica. Area Gtil do assento de
300 x 240 mm. Altura entre o assento e ¢ tampo de 166 mm. 0 assento
deverd possuir acabamento arredondado para n3o machucar as pernas da
crianca. Lado posterior da mesa em forma de arco com 1002 mm de area,
permitinde o fdcil acesso do usudrio em todos os pontos da mesa.
Altura tampo/chao 76@ mm. Estrutura de sustenta¢3o de tampo formado
por 3 colunas em tubo oblongo 29x58 (1.5) com um tubo redondo de 1 %
(1.5) calandrado em formato de arco para sustentacdo inferior das 4
cadeiras, a fixacdo da cadeira ao tube calandrado se di por meio de
flange em chapa de ago 16 (1.5) furada e dobrada para adequacdo aos
furos da cadeira e com laterais viradas e recordadas em meia
circunferéncia fixada por meio de solda MIG/MAG, pés em tubo 1 % (1.5)
fixadas as colunas por meio de solda MIG/MAG em todo seu perimetro,
terminagdes do tubo em sapatas injetadas antiderrapantes em
‘polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
em

cores variadas, fixadas & estrutura através de encaixe. Nos moldes das
ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero :
identificador do polimerc, a identificac¢3o do modelo, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem
ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6 mm de
diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo. Toda a
estrutura metdlica é fabricada em tubo de ago industrial tratados por
conjuntos de banhos quimicos para protegdo e longevidade da estrutura
interligados por solda MIG e pintados através do sistema epéxi pd. €
mobilidrio ndc devera trazer nenhum risco para os bebés. A Cadeira
‘Giratéria deve ser constituida de assento e encosto; plataforma,
coluna e base com rodizio. A estrutura de sustentacdio do assento e
encosto deve ser fabricada em tubos de aco 1010 / 1620 com ¢ 22.20 mm
2 1.58 mm de espessura de parede, fosfatada e pintada com tinta epéxi
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pé. Os tubos devem ser curvados e furados para acoplarem-se ac assento
e encosto unindo-se com © mecanismo onde serdc fixados por 4 parafusos
%{x1.1/2] mm sextavados flangeados. 0 conjunto deve ser entdc
acoplando ao pistdo a gds e esse acoplado & base de cinco pernas com
sapatas. 0 assento deve ser produzido em polipropileno copolimerc
injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado, coni
‘dimensdes aproximadas de 465 mm de largura, 470 mm de profundidade cor
5 mm de espessura de parede com cantos arredondados, unidos 3
estrutura por meio de 4 (gquatro) porcas aparafusadas (bucha americana
%Ix13mm); e 4 (quatro) parafusos sextavados flangeados X%[x1.1/2].
‘Sobre ¢ assento deve existir um estofamento com alma plidstica fixado
a0 mesmo por meio de parafusos para pldstico. A altura do assento ag
piso deve ser reguldvel de 418 a 528 mm aproximadamente. O encosto
‘deve ser fabricade em polipropilenoc copolimero injetado e moldado
anatomicamente com acabamento texturizado, com dimensbes aproximadas
de 4éemm de largura por 336mm de altura, com espessura de parede de
‘5mm e cantos arredondados, unide a estrutura metdlica pelo encaixe de
dupla cavidade na parte

posterior do encoste, sendo travado por dois pinos fixadores plasticos
injetados em polipropileno copolimero, na cor do encosto, dispensando
-a presenca de rebites ou parafusos. 0 encosto deve possuir furos para
ventilacdo. O mecanismo deve ser feito em chapa de ag¢o 1019/1620 de
‘espessura 2.65mm, fosfatada pintada com tintz epéxi pé. Dotada de
alavanca plastica para acionamento da coluna a gas para regulagem de
altura do assento, A base penta pé deve ser fabricada em chapa
'1010/1820 de espessura 1,28mm, fosfatada pintada com tinta epdxi pdé,
coberta com carenagem injetada em polipropileno com acabamento
‘texturizado. A coluna deve ser com movimento & gds com curso de 118 mm
e comprimento minimo de 295 mm e maximo de 485 mm aproximadamente,
coberta com carenagem injetada em polipropileno com acabamento
‘texturizado. Toleradncia mdxima para variacdo de medidas dimensionais
(+ ou -) 3mm. Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o
item deve possuir os seguintes documentos gue devem ser apresentados
Jjuntamente com a proposta inicial: Certificacdo do processo de
preparagdo e pintura em superficies metdlicas, pelo modelo 5 de
certificacio emitido por laboratério acreditado pelo inmetro com as
‘seguintes normas e avalia¢des: Corrosdo por Exposicdo a Névoa Salina
Neutra ABNT NBR 17088:2823 (Antiga ABNT NBR 8@94:1983), avaliacdo
conforme especificado em NBR 5841:2015 e NBR IS0 4628-3:2822 Corrosda
por Exposicdo 3 Atmosfera Umida Saturada ABNT NBR 8@95:2015, avaliacio
conforme especificado em NBR 5841:2815 e NBR ISO 4628 3:2822, corrosdo
por Exposicdo ao Didxido de Enxofre S02 ABNT NBR B8896:1983, avaliacda
conforme especificado em NBR 5841:2015 e NBR ISO 4628-3:2022,
espessura da camada de tinta ABNT NBR 16443:2008 ASTM D7891:2022,
determinacdc da Aderéncia da Tinta ABNT NBR 11083:2023, determinacioc
da aderéncia da Tinta ASTM D3359:2023, determinacdo do Brilho da
Superficie ASTM D 523:2018, Resisténcia de Revestimentos Orgénicos
para os Efeitos de Deforma¢do Rapida (Impacto) ASTM D 2794:2019,
‘determinacdc da Dureza ao Lapis em Tinta Aplicada ASTM D 3363:2022,
‘Flexibilidade mandril cénico ABNT NBR 18545:2014, Massa de fosfata
Preparacdo de superficies para pintura - Processo de fosfatizacio -
Procedimento ABNT NBR 92@89:1986 Declara¢do do fabricante autorizando a
wtilizacdo da marca quando o licitante n3c for o fabricante.
declaragdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia minima é de 91 ano contra qualquer defeito de
fabricacdo. FABRICANTE: APFORM INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA.

236.838,05

3.8 - DO VALOR

3.1 - 0 valor total é equivalente a R$ 236.838,05.

4.0 - DAS CONDICOES DA CONTRATACRO

4.1. 0 prazo maximo para a execugdo do objeto desta contratacdo e que admite prorrogacdo nos casos

previstos na Lei 14.133/21, estd abaixo indicado e serd considerado a partir da assinatura do Contrato:
a —~ Entrega: 30 {(trinta) dias

4.2. A vigéncia da presente contratagdo sera determinada: ©6 (seis) meses, considerada da data de

assinatura do respectivo instrumento de ajuste; podendo ser prorrogada, nas hipéteses e nos termos dos

Arts. 185 a 114, da Lei 14.133/21.

4.3. Os precos contratados sdo fixos e irreajustdveis no prazo de um ano.

4.4, Dentro do prazo de vigéncia do contrato e mediante solicitacdc do Contratado, os precos poderdo

sofrer reajuste apdés o interregno de um ano, na mesma propor¢d3o da variacl3o verificada no IPCA-IBGE

acumulado, tomando-se por base o més do orcamento estimado, exclusivamente para as obriga¢Ses iniciadas

e concluidas apds a ocorréncia da anualidade.

4.5. Nos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno minimo de um ano serd contado a partir

efeitos financeiros do Gltimo reajuste.

4.6. No caso de atraso ou ndo divulgac¢do do indice de reajustamento, o Contratante pagard ao Contra

a importancia calculada pela dGltima variacao conhecida, liquidando a diferenc¢a correspondente tdo

seja divulgado o indice definitivo. Fica o Contratado obrigado a apresentar meméria de calc

referente ao reajustamento de precos do valor remanescente, sempre gue este rrer.
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4.7. Nas afericBes finais, o indice utilizado para reajuste serd, obrigatoriamente, o definit
4.8. Caso o indice estabelecido para reajustamento venha a ser extinto ou de qualquer forma
mais ser utilizado, serd adotado, em substituicdo, o que vier a ser determinado pela legisl
em vigor.

4.9. Na auséncia de previsdo legal quanto ao indice substituto, as partes elegerdo novo indice
para reajustamento do preg¢o do valor remanescente, por meic de termo aditivo.

4.1@8. O reajuste poderd ser realizado por apostilamento.

4.11. 0 prazo para resposta ao pedido de restabelecimento do equilibrio econdmico-financeiro, quando
for o caso, serd de até 1 (um) més, contado da data do fornecimento da documentacdo comprobatéria do
fato imprevisivel ou previsivel de consequéncia incalculdvel, observadas as disposicdes dos Arts. 124 a
136, da Lei 14.133/21.

4.12, 0 pagamento serd realizado mediante processo regular e em observancia as normas e procedimentos
adotados, bem como as disposi¢ldes dos Arts. 141 a 146 da Lei 14.133/21; da seguinte maneira:
Mensalmente, para ocorrer no prazo de trinta dias, contados do periodo de adimplemento de cada parcela.

Duas Estradas - PB, 16 de Dezembro de 2825.

YLuis ¢
Agente de Planejamento

.
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