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OFICIO n° 152/2825

SOLICITACAO DE ANUENCIA DE ORGAO REALIZADOR

Ao Excelentissimo Senhor Presidente do CIM POTIGUAR
POTIGUAR
LUCIANO DA CUNHA GOMES

ITEM

Solicitat¥RerSHeaffio BEEPASENE T EHYED . " 15602 04650798, BHt532/01/2026 15:48. Responsavel: Luis C. M. da Silva.
Impresso por convidado em 30/01/2026 13:02. Validagdo: DC79.432C.B72D.024A.4673.2D65.5D99.8CFD.

Senhor Presidente,

Duas Estradas - PB, 16 de Dezembro de 2025.

- CONSGRCIO INTERMUNICIPAL MULTIFINALITARIO

Com fulcro na Lei n°® 14.133, de 12 de Abril de 2021, consulto Vossa Exceléncia sobre a
possibilidade de AUTORIZACAO DA ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PRECOS referenteao PREGAO ELETRONICO n®
02/2025, Ata de Registro de Precos n2 01/2025.

Empresa: APFORM INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA.

ESPECIFICACAO

(ACO CARBONO, MDF E ABS) Modulo em ACO CARBONO, MDF e ABS,
podendo ser desmontidvel em 8 partes sendo: 2 laterais, 1
fundo, 1 base, 1 cabeceira, 2 portas, 1 prateleira
diviséria. Fechamento superior e inferior em ABS na cor
cinza, com estrutura em parede de 4 mm. O médulo é montadc
com o uso de parafusos e rebites. Os pés do médulo enm
pléstico injetado na cor cinza com parafuso que permita a

sua regulagem. Fechadura com chave dobrével. Corpo do

armario em chapa de aco de espessura, ©,75 m. Laterais
direita e esquerda do armario, com cremalheiras estampadas
diretamente na lateral, com regulagem minima de 100 mm
entre os pontos, permitindo ao usudrio a colocacdo da
prateleira em varias alturas. Base estruturada por meio de
tubo de ac¢o carbono 25x25mm quadrado na parede 1,5 mm,
Duas portas confeccionada em MDF de 18 mm, revestida nas
duas faces em laminado melaminico de baixa pressdao na cor
branca, com bordas revestida em fita ABS. Cada porta deve
possuir 2 dobradicas e um puxador plastico. O fundo do
modulo com @1 fechamento em MDF de 6 mm, revestido nas
duas faces em laminado melaminico na cor branca. Todas as
pecas em ago deverdo receber tratamento por meio de banhos
sucessivos para protecdo por meio de fosfatizagdo, Pintura
eletrostatica epdéxi pé, na cor branca texturizada. Soldas
devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies Aasperas ou
escoérias. Deve ser eliminado respingos e irregularidades
de soldas, rebarbas e arredondados os cantos agudos.
Bordas acessiveis aos usuarios devem ser arredondadas.
Cada médulo deverd possuir em sua embalagem um manual de
montagem. Dimensdes: alt. 88 cm, larg. 95 cm, prof. 43,5
cm. Apresentar junto com a proposta inicial: Laudo emitidc
por laboratério em atendimento a NBR 17988:2023 - Corrosdc
por Exposicdo a Névoa Salina com duragdo igual ou superior
a 1.688 horas. Laudo emitido por laboratério em
atendimento a NBR 5841:2015 - Determinacdo do grau de
empolamento de superficies pintadas com resultado de d@ =
Isento de bolhas e t@= Isento de bolhas com duragdo igual
ou superior a 1.600 horas. Laudo emitido por laboratédrioc
em atendimento a NBR ISO 4628:2022 - Tintas e vernizes —
Avaliacdo da degradacdo de revestimento com duragdo igual
ou superior a 1.60@ horas sem enferrujar. Laudo emitido
por laboratério em atendimento a NBR 8095:2015 - Material
metdlico revestido e n3c revestido - corrosaoc por
exposi¢do a atmosfera Umida saturada com duracdo igual ou
superior a 850 horas. Laudo emitido por laboratério em
atendimento NBR 10443:2823 - Tintas e vernizes -
Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre

MARCA/
"MODELO

MODULO DE ARMAZENAMENTO BAIXO, COM 2 PORTAS E 1 PRATELEIRA

APFORM/
DOMUS -B-2P

UND. QUANT.

06

P. UNIT.

3.560,00

P. TOTAL

21.000,00

116



‘Laudo emitido por laboratério em atendimento ASTM D2794-
93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de Revestimentos Organicos
‘aos Efeitos da Deformacdo Rdpida (Impacto). NBR 9289:1986
- Preparacdo de superficies para pintura - Processo de
fosfatizac3o, com massa de fosfato ndo superior a 90,5008
g/m? Declaracdo do fabricante autorizando a utilizacdo da
‘marca quando o licitante ndo for o fabricante. declaracdo
‘de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,.
‘atestando que a garantia minima € de @1 ano contra
gualquer defeito de fabricacdo. FABRICANTE:  APFORM
INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA. ) o . : S
‘MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, COM ©2 PORTAS E o4 86 4,400,060  26.400,00
'PRATELEIRAS (ACO CARBONO, MDF E ABS) Modulo em ACC !
CARBONO, MDF e ABS, podendo ser desmontdvel em 11 partes
sendo: 2 laterais, 1 fundos, 1 base, 1 cabeceira, 2
portas, 4 prateleiras divisérias. Fechamento superior e
‘inferior em ABS na cor cinza, com estrutura em parede de 4
mm (em qualquer corte transversal), possuindo 6 —castelos|
‘para fixacdo a estrutura retangular, (tubo 25 x 25 mm)
utilizar para unido entre base de plastico e estrutura
retangular, parafusos especiais para plastico. o modulc
deve possuir os 12 vértices que compde sua forma em raic
‘de no minimo 5@ mm, sem encontros e arestas com quina
‘viva. 0 modulo é montado com o uso de parafusos e rebites.
i0s pés do modulo em plastico injetado na mesma cor c1nza,
‘com formato redondo e diametro de 56 mm, altura de 25 mm,
parede da sapata com 3,5 mm de espessura, borda final em
‘contato com o piso chanfrado com inclinacdo de 45° e
altura de 2 mm, com parafuso central de 5/16 que permita a
'sua regulagem. Fechadura do tipo tambor cilindrico com
ichave dobravel. corpo do armario em chapa de aco SAE
1918/1020 de espessura, 0,75 mm. laterais direita e
‘esquerda do armirio, com cremalheiras estampadas
diretamente na lateral, com regulagem minima de 168 mm
entre os pontos, permitindo ao usudrio a colocacdo das
prateleiras em vdrias alturas. base estruturada por meic
‘de tubo de aco carbono SAE 1828 25 x 25, quadrado na
parede 1,5 mm, formando um retangulo com 89@ x 390 mm, nas
‘quatro extremidades internas do retangulo sdo soldados
ipelo processo MIG/MAG quatro tubos de ago carbono 1
‘polegada, de didmetro na parede 1,5 mm, esses quatro tubos
serdo soldados perpendicularmente a estrutura retangular
para formar os quatro pés do armirio. inserir em suas
‘extremidades buchas internas com porca insertada de 5/16
pol. de diametro que receberdo as sapatas abauladas. duas
portas confeccionada em MDF de 18 mm, revestida nas duas
faces em laminado melaminico de baixa pressao na cor

4 branca, com bordas revestida em fita ABS de 2,5 mm da APFORM/ |
mesma cor do tampo superior e inferior. as dobradicas do DOMUS-A-2P
modulo deverdo ser invisiveis pelo lado interno e em
ndmero de duas em cada porta, utilizar dobradi¢a de
fechamento automatico super alta, e puxadores em plistico
‘na mesma cor do tampo em ABS. o fundo do modulo com @I
fechamento em MDF de 6 mm, revestido nas duas faces em
laminado melaminico na cor branca, fixadas ao corpo por
meio de rasgos nas laterais do armdrio. Todas as pecas em
aco deverdo receber tratamento por meio de banhos
‘'sucessivos para protecac por meio de fosfatizac3o. pintura
eletrostatica epéxi pé, na cor branca texturizada. soldas
devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendd
apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou
escérias. deve ser eliminado respingos e irregularidades
de soldas, rebarbas e arredondados os cantes agudos.
bordas acessiveis aos usuarios devem ser arredondadas.
‘cada médulo deverd possuir em sua embalagem um manual de
‘montagem. Dimensdes: alt. 165 cm, larg. 95 cm, prof. 43,5
‘om Apresentar junto com a proposta inicial: Laudo emitido
‘por laboratério em atendimento a NBR 17088:2023 - Corrosdg
‘por Exposigdo & Névoa Salina com duracdo igual ou superior
a 1.688 horas. Laudo emitido por laboratério em
atendimento a NBR 5841:2015 - Determinacdo do grau de
empolamento de superficies pintadas com resultado de dé =
Isento de bolhas e t®@ = Isento de bolhas com duracdo igual
‘ou superior a 1.600 horas. Laudo emitido por laboratério
em atendimento a NBR ISO 4628:2022 - Tintas e vernizes -
‘Avaliacdo da degradac3o de revestimento com duracdo igual
‘ou superior a 1.660 horas sem enferrujar. Laudo emitido
‘por laboratério em atendimento a NBR 8695:2015 - Material
metilico revestido e ndo revestido - corrosao por
exposicdo & atmosfera Umida saturada com duracdo igual ou
superior a 858 horas. Laudo emitido por laboratério em
atendimento a NBR 8096:1983 - Material metdlico Lauda
‘emitido por laboratorio em atendimento NBR 18443:20823 -
Tintas e vernizes - Determinacdoc da espessura da pelicula
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Micras Laudo emitido por laboratério em atendimento ASTM
D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de Revestimentos
Organicos aos Efeitos da Deformacdo Répida (Impacto). NBR
9209:1986 - Preparagao de superficies para pintura -
Processo de fosfatizacdo, com massa de fosfato ndo
superior a ©,5000 g/m* Declaracdo do fabricante
autorizando a utilizagdo da marca quando o licitante ndo
for o fabricante. declaracdo de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia
minima é de @1 ano contra qualquer defeito de fabricacdo.
FABRICANTE: APFORM INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA. . ) ) i
MODULD DE ARMAZENAMENTO ALTO, COM @8 PORTAS (ACO CARBONO, 06 5.960,00 35.400,00
MDF E ABS) Modulo em ACO CARBONO, MDF e ABS, desmontdvel

em 20 partes sendo: 2 laterais, 1 fundo, 1 diviséria, 1

base, 6 prateleiras, 1 cabeceira, 8 portas. Fechamentac

superior e inferior em ABS na cor cinza, com estrutura em

parede de 4 mm (em qualquer corte transversal), possuindo

6 —castelos| para fixagdo a estrutura retangular, (tubo 25

x 25 mm) wutilizar para unido entre base de plastico e
estrutura retangular, parafusos especiais para plastico. o

modulo possuir os 12 vértices que compde sua forma em raio

de no minimo 5@ mm, sem encontros e arestas com quina

viva. o modulo é montado com o uso de parafusos. os pés do

modulo em plastico injetado na cor cinza, com formato

redondo e diametro de 58 mm, altura de 25 mm, parede da

sapata com 3,5 mm de espessura, borda final em contato com

o piso chanfrado com inclinacdo de 45° e altura de 2 mm,

‘com parafuso central de 5/16 que permita a sua regulagem.

corpo do armario em chapa de a¢o sae 1010/1020 de
espessura, 0,75 mm. Laterais direita e esquerda do

armario, com cremalheiras estampadas diretamente na

lateral, base estruturada por meio de tubo de ago carbono

sae 1020 25x25mm quadrado na parede 1,5 mm, formando um

retangulo com 898x39@ mm, nas quatro extremidades internas

do retangulo sdo soldados pelo processo MIG/MAG quatro

tubos de ago carbono 1’ polegada, de diametro na parede

1,5 mm, esses quatro tubos serao soldados
perpendicularmente a estrutura retangular para formar os

quatro pés do armario. inserir em suas extremidades buchas

internas com porca insertada de 5/16 pol. de didmetro que

receberdo as sapatas abauladas. oito portas, com @8
fechaduras do tipo tambor cilindrico com chave dobravel,

portas confeccionadas em mdf de 18 mm, revestida nas duas

faces em laminado melaminico de baixa pressdo na cor

branca, com bordas revestida em fitas ABS de 2,5 mm da

mesma cor do tampo superior e inferior. as dobradicas do

modulo deverdo ser invisiveis pelo lado interno e em

5 nimero de ©2(duas) em cada porta, utilizar dobradi¢a de APFORM/

fechamento automdtico super alta, puxador em plastico na DOMUS-A-SP
mesma cor do tampo em ABS. o fundo do modulo com ©1
fechamento em mdf de & mm, revestido nas duas faces em

laminado melaminico na cor branca, fixadas ao corpo por

meio de rasgos nas laterais do armario. a pintura das

pecas em aco em tinta epéxi po, pelo processo
eletrostatico. todas as peg¢as em aco deverao receber
tratamento por meio de banhos sucessivos para protecdo por

meio de fosfatizag¢do, na cor branca texturizada. soldas

devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou

escorias. deve ser eliminado respingos e irregularidades

de soldas, rebarbas e arredondados os cantos agudos.

bordas acessiveis aos usuirios devem ser arredondadas.

cada modulo devera possuir em sua embalagem um manual de

montagem. Dimensdes: alt. 165 cm, larg. 95 cm, prof. 43,5

cm Apresentar junto com a proposta inicial: Laudo emitido

por laboratério em atendimento a NBR 17688:2023 - Corrosdc

por Exposicdo a Névoa Salina com durag¢3c igual ou superior

a 1.680 horas. Laudo emitido por laboratério em
atendimento a NBR 5841:2015 - Determinacdo do grau de
empolamento de superficies pintadas com resultado de dé =

Isento de bolhas e t@ = Isento de bolhas com duracdo igual

ou superior a 1.680 horas. Laudo emitido por laboratéria

em atendimento a NBR ISO 4628:2022 - Tintas e vernizes - '
Avaliacdao da degradacdao de revestimento com duracdo igual
ou superior a 1.60@ horas sem enferrujar. Laudo emitido
por laboratério em atendimento a NBR 8895:2815 - Material
metdlico revestido e n3o revestido - corrosdoc por
exposicdo a atmosfera umida saturada com duragdo igual ou
superior a 850 horas. Laudo emitido por laboratério em
atendimento NBR 10443:2023 - Tintas e vernizes -
Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas com espessura minima de 180 Micras
Laudo emitido por laboratdério em atendimento ASTM D2794 93
(Revis3o 2019) - Resisténcia de Revestimentos Organicos
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- Preparacio de superficies para pintura - Processo de
fosfatizacdo, com massa de fosfato ndo superior a ©,500@
‘g/m?* Declaracdo do fabricante autorizande a utilizacdo da
marca quando o licitante ndo for o fabricante. declaracdc
ide garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
‘atestando que a garantia minima €é de @1 ano contra
qualguer defeito de fabricagdo. FABRICANTE: APFORM
'INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA. I S S R
MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, ABERTO COM @4 PRATELEIRAS ! . 86 4.100 24.6060,00 .
(ACO CARBONO,MDF E ABS) Modulo em ACO CARBONO, MDF e ABS, i !
podendo ser desmontdvel em 9 partes sendo: 2 laterais, 1
fundos, 1 base, 1 cabeceira, 4 prateleiras divisérias.
fechamento superior e inferior em ABS, com estrutura em
parede de 4 mm (em qualquer corte transversal), possuindo
6 —castelos] para fixacdo a estrutura retangular, (tubo 25
x 25 mm) utilizar para uni3o entre base de pldstico e
estrutura retangular, parafusos especiais para plastico. @
modulo deve possuir os 12 vértices que compde sua forma em
‘raio de no minimo 5@ mm, sem encontros e arestas com guina
viva. o modulo é montado com o uso de parafusos e rebites.
os pés do modulo em plastico injetado na cor cinza, com
formato semiesférico e didmetro de 70 mm, altura de 36,5
‘mm, parede da sapata com 3,5 mm de espessura, com oito
‘—costelas| para estruturacdo, borda final em contato com o
ipiso chanfrado com inclinacdo de 45° e altura de 4 mm, conm
parafuso central de 5/16 que permita a sua regulagem..
Corpo do armirio em chapa de aco SAE 1010/1€20 de
espessura, @,75 mm. laterais direita e esquerda do
armario, com cremalheiras estampadas diretamente na
‘lateral, com regulagem minima de 16@ mm entre os pontos,
permitindo ao usuario a colocacao das prateleiras enm
‘warias alturas. Base estruturada por meio de tubo de ago
carbono SAE 1620 25 x 25 quadrados na parede 1,5 mm,
“formando um retangulo com 898 x 390 mm, nas quatrc
‘extremidades internas do retangulo s3o soldados pelo
processo MIG/MAG quatro tubos de ago carbono 1’ polegada,
de diametro na parede 1,5 mm, esses gquatro tubos serag
soldados perpendicularmente a estrutura retangular para
formar os oquatro pés do armario. inserir em suas
‘extremidades buchas internas com porca insertada de 5/16
‘pol. de didmetro que receberdo as sapatas abauladas. ¢
fundo do modulo com ©1 fechamento em MDF de 6 mm,
revestido nas duas faces em laminado melaminico na cor
branca, fixadas ao corpo por meio de rasgos nas laterais
‘do armario. todas as pecas em aco deverdo receber
‘tratamento por meio de banhos sucessivos para protecéo por
APFORM/
6 meio de fosfatizacdo, pintura eletrostatica epdxi pé, Nagomus - ABERT UND
cor branca texturizada, curada em estufa. soldas devem
possuir Pagina 8 de 31 superficie lisa e homogénea, néo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas
‘ou escorias. deve ser eliminado respingos e
‘irregularidades de soldas, rebarbas e arredondados os
cantos agudos. bordas acessiveis aos usuarios devem ser
arredondadas. embalagem: todas as pegas deverdo ser
embaladas e acondicionadas em filme plastico do tipo
—plastico bolhal e envoltes em conjunte por meic de
‘papeldo ondulado. cada médulo deverd possuir em sua
‘embalagem um manual de montagem informando todo o conteudo
ida embalagem, por meio de desenho de conjunto, lista de
pecas e elementos de fixacdo, como também, a descricac
passo a passo de cada fase da montagem. o modulo deverd
‘ser entregue desmontado. Dimensdes: alt. 165 cm, larg. 95
cm, prof. 43,5 cm Apresentar junto com a proposta inicial:
'‘Laudo emitido por laboratéric em atendimento a NBR
17088:2623 - Corrosdo por Exposicdo a Névoa Salina com
duracio igual ou superior a 1.68@ horas. Laudo emitido por
laborat6rio em atendimento a NBR 5841:2015 - Determinacao
‘do grau de empolamento de superficies pintadas com
resultado de d@ = Isento de bolhas e t@ = Isento de bolhas
com duracio igual ou superior a 1.60@ horas. Laudo emitido
por laboratério em atendimento a NBR ISO 4628:2022 -

Tintas e vernizes - Avaliacdo da degradagdo de
revestimento com duracao igual ou superior a 1.60@ horas
‘sem enferrujar. Laudo emitido por laboratérioc em

‘atendimento a NBR 8@95:2815 - Material metdlico revestidc
e ndo revestido - corrosioc por exposicdo 2 atmosfera dmida
saturada com duracdo igual ou superior a 858 horas. Laudo
emitido por laboratéric em atendimento NBR 18443:2023 -
Tintas e vernizes - Determinacio da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas com espessura minima de 10@
Micras Laudo emitido por laboratério em atendimento ASTM
D2794- 93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de Revestimentos
Orginicos aos Efeitos da Deformacdo Répida (Impacto). NBR
9209:1986 - Preparagdo de superficies para pintura -
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'superior a 8,5000 g/m?* Declaracdo do fabricante

‘autorizando a utilizac¢do da marca quando o licitante nda

‘for o fabricante. declaracdo de garantia emitida

exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia

minima é de 91 ano contra qualquer defeite de fabricacdo.

FABRICANTE: APFORM INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LYDA.

{CONJUNTO PROFESSOR COM CADEIRA GIRATORIA ESPECIFICACOES : 84 3.168,00 © 12.400,00

'TECNICAS DA MESA Possui tampo modular em pldstico injetado i ;

que se fixa a estrutura por meio de quatre encaixes nas

laterais da mesa, sendo dois em cada lade e quatro

parafusos. Possui tapa coxas de 66@ x 258 mm em MDP de 15

mm de espessura revestido com laminado melaminico branco

fixado na parte frontal da mesa por quatro parafusos

soberbos. A estrutura é formada por um quadro fabricado em

tubo de ago 1918/1@26 de secdo retangular 20 x 48 mm conf

1,2 mm de espessura, composto por trés travessas e duas

cabeceiras. Mos quatro cantos do quadro, na parte inferior

‘do mesmo existe um cone em aco 1610/1828 onde sdo montados

‘05 pés da mesa. Esse cone é fabricado em tubo ¢ 2 com

2,25 mm de parede e recebe internamente uma bucha plastica

também cénica e expansivel que realiza a fixacdo das

pernas sem o uso de parafusos. As pernas sao fabricadas em

‘tubo de ac¢o 101€/1028 ® 38,10 x ©,9 mm de espessura de

parede. Na extremidade inferior de cada pé existe de uma

isapata com regulagem de altura para nivelamento da mesa,

fabricada em polipropileno. Toda as partes metdalicas

‘recebem uma protecdo de preparacdo de superficie metadlica

‘em nanotecnologia (nanoceramica), e revestimento

leletroestdtico epéxi em pd, que garante protecdo e maior

vida Gtil ao produto. ESPECIFICACOES TECNICAS DA CADEIRA

Estrutura A estrutura & fabricada a partir de tubos de

‘seccdo redonda com 919,85mm e 1,5 mm de espessura de

parede dobrados e soldados. Toda a estrutura recebe uma

protecio de preparacdo de superficie metdlica em

‘nanotecnologia (nanoceramica), e revestimento

eletroestdtico epéxi em pé, que garante protecdo e maior

vida Gtil ac produto. Para dar acabamento nas pontas dos

‘tubos dos pés, a estrutura recebe ponteiras plasticas

‘injetadas em termoplastice de engenharia (Copolimero de

Polipropileno). Assento O assento é confeccionado em

polipropilenc copolimero injetado e moldado anatomicamente

‘com acabamento texturizado de 4 mm de espessura de parede

‘com cantos arredondados, montados a estrutura por meio de

encaixe na parte da frente da cadeira e fixado em sua

parte traseira por dois parafusos auto atarraxantes para PLAXMETAL
9 |plastico de dimensbes 5 x 25 mm. Na parte frontal, que CIP- UND

fica em contato com as pernas do usudrio é provido de ERGOPLAX

borda arredondada com raio afim de ndo obstruir a

‘circulac¢o sanguinea. Encosto O encosto é inteirico, sem

nenhum tipo de ventilacdc ou abertura, fabricado em

‘polipropileno copolimero injetade e moldado anatomicamente

‘com acabamento texturizado, com espessura de parede média

‘de 3,5 mm. A peca possul cantos arredondados e une-se &

‘estrutura por meio de encaixes de suas cavidades

posteriores aos tubos da estrutura metdlica da cadeira e €

‘travada por dois pinos retrateis  injetados  enm

polipropileno copolimerc, na mesma cor do encosto,

dispensando a presen¢a de rebites ou parafusos. Tolerancia

maxima para variacio de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.

Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, a

item deve possuir os seguintes documentos que devem ser

‘apresentados juntamente com a proposta inicial: -Laudo

.emitido pela ABERGO, com imagens e cotas, comprovando gue

‘0 mobilidrio ofertado estd de acordo com a Norma

‘Regulamentadora NR 17 - Ergonomia segundo Portaria / MTP

n® 423 de 87 de outubro de 2021 atendendo aos requisitos

do subitem -17.6.6 Assentos utilizados nos postos de

‘trabalho] do item 16.6 Mobilidrio do Posto de Trabalho,

conforme texto da NR17, contido na portaria acima

mencionada acompanhado por <copia de documento de

identidade profissional. - Laudo ou relatério de ensaio

emitido por laboratérioc acreditado pelo INMETRO de acordo

‘com a ASTM E 1252:1998, com resultado de absorcac

caracteristicas para Polipropileno. Laudo emitido por

‘laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTM D

'798:2019, atestando que a resisténcia a flexdo para o

‘polipropilenoc é igual ou maior que 25 MPA . Laudo ou

relatorio de ensaio emitido por laboratério acreditada

pelo INMETRO de acordo com a ASTM D 256:2823el, atestando

‘que a resisténcia a ao impacto IZOD para polipropilenc tem

resisténcia minima de 50 3/m. Laudo ou relatério de ensaio e
‘emitido por laboratéric acreditado pelo INMETRO de acordg : -

‘com NBR 17@88. com resultade minimo de 1.90@ horas. Laudc /
‘lemitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordc AF p
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umida saturada) com duracdo minima de 1.760 horas Laud
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acorda
com ABNT NBR 10443 (espessura de camara seca) com
espessura minima de 80 mricras. CERTIFICACAO DO PROCESSQ
DE PREPARACAD E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS PELC
MODELO 5 DE CERTIFICACAO - ENSAIOS: NBR 17@88; NBR 8995;
‘NBR 8@96; ABNT NBR 18443; ABNT NBR 11803; ASTM D 3359;
ASTM D 2794; ASTM D 3363; ABNT NBR 10545; Catalogo técnico
do produto, nos quais necessariamente constardo imagens e
desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz
parte de sua linha de fabricacdo. -Declaragdo de garantia
emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a
garantia minima € de ©2 anos Declara¢do do fabricante
autorizando a utilizacdo da marca quando o licitante ndog
for o fabricante. FABRICANTE: PLAXMETAL S/A INDUSTRIA DE
CADETRAS CORPORATIVAS. )
CONJUNTO INFANTIL COMPOSTO POR ©6 MESAS, ©6 CADEIRAS E @1 o8 5.400,00 43.200,00
MESA CENTRAL. MESA ESCOLAR  INFANTIL: Com montagem
simplificada e que permite o seu emprego também como
brinquedo infantil. Compreende em um corpo estruturante,
um porta-livros e um tampo substancialmente trapezoidal. O
corpo € inteiri¢o de forma poliédrica e moldado no
processo de injecdao com  termoplastico denominado
copolimero de polipropileno em uma pe¢a dunica, senda
composto de um pé dianteiro largo e de secgdo transversal
em — U —, voltado para dentro, dois pés traseiros também
em — U —, voltados para frente e suavemente arqueados,
travessas superiores e travessas inferiores de ligacdo dos
pés dianteiros nos pés traseiros. O tampo apresenta uma
forma substancialmente trapezoidal e moldado pelo processc
de injecdo com material denominado ABS, porém com base
menor arredondada e chanfrosnas extremidades das bases
maiores. Um sulco transversal, posicionado junto & base
menor do tampo, se destina a porta -objetos. O porta-livro
apresenta a forma de uma placa triangular e moldado pelc
processo de injecdo com material denominado Copolimero de
Polipropileno, com vértice frontal arredondado, sendo
encaixada em trilhos situados nas superficies internas das
travessas superiores do corpo e sendo fixada por meio de
pinos salientes que se projetam da placa e penetram em
orificios das travessas superiores. As dimensdes da mesa
giram em torno de 628 mm na base maior, 235 na base menor
‘e 465 mm lateralmente e espessura média de 3,5 mm. CADEIRA
INFANTIL: Formada com assento, encosto e estrutura com a
seguinte descricdo técnica: Assento, confeccionado em
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente
‘com acabamento polido, com dimensdes de 330 mm de largura
por 320 mm de profundidade, 84 mm de espessura, cantos
arredondados, montado a estrutura por meio de @4 (quatro)
cavidades reforgadas com aletas de no minimo ©2 mm de
19 espessura, que acomodam parafusos autos atarraxantes para
plidstico FL de didmetro 5x3@ mm de fenda Phillips. Altura
em relagdo ao piso 356 mm. Encosto é inteirico, sem nenhum
tipo de ventila¢do ou abertura, fabricado em polipropilenc
copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento polido, com dimensdes de 338 mm de largura por
185 mm de altura, com espessura média de 3,5 mm, cantos
arredondados, unindo a estrutura por meio de encaixes de
suas cavidades posteriores nos tubos da estrutura travada
por dois pinos retrateis injetados em polipropilenc
copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a
presenca de rebites ou de parafusos. Estrutura, fabricada
em tubos de aco industrial com pés e travessas em tubo de
secao circular com didmetro de 19,85 mm com espessura de
1,66 mm, base do encosto fabricados em tubo de segdo
quadrada 20x20 mm com espessura de 1,2 mm, pecas de tubos
de aco industrial s3o unidas entre si por meio de solda
MIG e tratadas por conjunto de banhos quimicos, com
pintura epoxi (pé), que possibilita protecdo contra
‘oxidacdo e maior vida Gtil a estrutura, com ponteiras
plasticas de polipropileno nos pés e nas extremidades das
travessas com acabamento, s3o ponteiras com aba para
protecdo das estruturas quando as mesmas s3dao empilhadas
para transporte. MESA CENTRAL: Constituida de duas pecas
plasticas e um tubo central. As pecas plasticas sédo
confeccionadas em polipropileno copolimero injetado com =~
acabamento superficial 1liso sem brilho, com espessura (&U
minima de 3mm. As pegas, vistas superiormente, apresentam
formato sextavado para unido de @6 mesas, que formam um
circulo. Possuindo 87 divisdrias: Seis referentes as faces
externas e uma central. Na parte inferior a pe¢a apresenta 4
um ressalto de 4@ mm para encaixe do tubo central. x
Estrutura central fabricada em tubo de aco industrial com ["‘
didmetro de 38,1mm com espessura de ©,9mm. As pecas
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Altura em relacdo ao piso 598 mm. Conjunto com Mesas
Infantil e Cadeiras Infantil nas Cores: Amarelo, Vermelho,
Azul, Laranja, Verde e Roxo. Mesa Central Cor Cinza,
Estrutura da Mesa Central e das Cadeiras na Cor Branca.
Tolerdncia maxima para variacio de medidas dimensionais (+
ou -) 3mm. Para garantir a qualidade, durabilidade e
resisténcia, o item deve possuir os seguintes documentocs
que devem ser apresentados juntamente com a proposta
inicial: Certificado conforme norma ABNT NBR NM3@@ Lauda
emitido pela ABERGO, com imagens e cotas, comprovando que
o mobilidrio ofertado estd de acordo com a Norma
Regulamentadora NR 17 - Ergonomia segundo Portaria / MTP
ne 423 de 87 de outubro de 2021 atendendo aos requisitos
‘do subitem -17.6.6 Assentos utilizados nos postos de
trabalho] do item 16.6 Mobilidrio do Posto de Trabalho,
conforme texto da NR17, contido na portaria acima
mencionada acompanhado por cépia de documento de
identidade profissional. - Laudo ou relatério de ensaic
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo
com a ASTM E 1252:1998, com resultado de absorcao
caracteristicas para Polipropileno. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTM D
790:2019, atestando que a resisténcia a flexdo para o©
polipropileno é igual ou maior que 25 MPA . Laudo ou
relat6rio de ensaio emitido por laboratério acreditadc
pelo INMETRO de acordo com a ASTM D 256:2023el, atestandc
que a resisténcia a ao impacto IZOD para polipropileno tem
resisténcia minima de 5@ J/m. Laudo ou relatério de ensaic
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acord
com NBR 17@88. com resultado minimo de 1.980 horas. Laudc
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordc
com ABNT NBR 8095 (corrosdo por exposicdo a atmosfera
umida saturada) com duracdo minima de 1.76@ horas Laudc
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordoc
com ABNT NBR 10443 (espessura de camara seca) com
espessura minima de 8@ mricras. CERTIFICACAO DO PROCESSO
DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS PELO
MODELO 5 DE CERTIFICACAO - ENSAIOS: NBR 17088; NBR 8@95;
NBR 8@96; ABNT NBR 16443; ABNT NBR 11883; ASTM D 3359;
ASTM D 2794; ASTM D 3363; ABNT NBR 18545; Catdlogo técnice
do produto, nos quais necessariamente constardo imagens e
desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz
parte de sua linha de fabrica¢do. Declaracdo do fabricante
autorizando a utilizacdo da marca quando o licitante nac
for o fabricante Declaracdo de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia
minima é de ©2 anos. FABRICANTE: PLAXMETAL S/A INDUSTRIA
DE CADEIRAS CORPORATIVAS.

CONJUNTO REFEITORIO COM TAMPO INJETADO COM 18 CADEIRAS 06 4.400,00 26.400,00
INFANTIL. A mesa deve ser composta por tampos modulares
fabricada em ABS injetado de alto impacto, formado por 4
médulos que se fixam a estrutura por meio de encaixes,
sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado) e 3
encaixes centrais por médulo e 4 parafusos por médulo.
Apés montada a mesa mede 2440x816mm e tem 590mm de altura.
A estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em
tubo de aco 1019/1020 de sec¢do 20x4@mm com 1,2mm composto
por 3 travessas e 2 cabeceiras. As pernas devem ser
fabricadas em tubo de aco 1018/1020 ¢ 1.1/2x ©,9mm de
parede e encaixadas sem o uso de parafusos. Na extremidade
inferior de cada pé existe de uma sapata com regulagem de
altura para nivelamento da  mesa, fabricada em
polipropileno. Todas as pecas metdlicas que compde a mesa
recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epéxi.
Cadeira. O conjunto é composto por 10 cadeiras, ela deve
ser composta por: estrutura metalica, assento, encosto,
20 ponteiras, sapatas e fixadores plisticos, e dois
parafusos. 0 assento deve ser confeccionado enm
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente
com acabamento texturizado e dimensdes de aproximadamente
350 mm de largura, 380 mm de profundidade 4 mm de
espessura de parede com cantos arredondados, montados 2
estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base da
frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforgadas com
aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos autc
atarraxantes para plastico de didmetro 5x25 mm fenda -
Phillips. Na parte frontal, que fica em contato com as ng'
pernas do usuario deve ser provido de borda arredondada
com raio a fim de ndo obstruir a circulacdo sanguinea. A
altura do assento até o chdo é de 350 mm. O encosto deve
ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilacdo ou abertura,
fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldada
anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimenses
sdo 375 mm de largura por 200 mm de altura, com espessura
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arredondados e une-se a Estrutura por meioc de encaixes de
suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metalica
da cadeira e deve ser travada por dois pinos retriteis
injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do
‘encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. A
estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de secgdo
redonda com ¢ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede
dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber
banhos quimicos e pintura Epéxi em pé. As extremidades das
pernas da cadeira recebem sapatas plasticas de acabamento.
Tolerdancia maxima para variacdo de medidas dimensionais (+
ou -) 3mm. Para garantir a qualidade, durabilidade e
resisténcia, o item deve possuir os seguintes documentos
que devem ser apresentados juntamente com a proposta
inicial: Laudo emitido por laboratdério acreditado pelo
INMETRO DA  ANALISE QUALITATIVA DE MATERIAIS POR
ESPECTROSCOPIA NO INFRAVERMELHO PARA POLIPROPILENO de
acordo com a ASTM E1252:1998, com resultado ABSORCOES
CARACTERISTICAS DO PP. Laudo emitido por laboratéric
‘acreditado pelo INMETRO comprovando a RESISTENCIA A FLEXAC
PARA POLIPROPILENO de acordo com a norma ASTM D790:2017
‘com resultado de no minimo 27 MPA. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO comprovande a
‘RESISTENCIA A0 IMPACTO IZOD PARA POLIPROPILENO, de acordo
com a norma ASTM D256:2023el - POLIPROPILENO, com
resultado de no minimo ao impacto de 58 J/M Laudo emitida
por laboratério acreditado pelo INMETRO da ANALISE
QUALITATIVA DE MATERIAIS POR ESPECTROSCOPIA NC
INFRAVERMELHO PARA ABS DE ACORDO COM A NORMA ASTM
‘E1252:1998 - ABS, COM RESULTADO, ABSORCOES CARACTERISTICAS
DO ABS. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a norma ASTM D790:2017 - ABS,
comprovando RESISTENCIA A FLEXAO PARA ABS com resultado
MINIMO DE 70 MPA Laudo emitido por laboratério acreditadg
pelo INMETRO de acordo com a norma ASTM D256:2023el - ABS
(RESISTENCIA A0 IMPACTO IZOD PARA ABS) com resultadec
minimo ao impacto de 7@ J/M CERTIFICACAO DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS PELO MODELC
5 DE CERTIFICACAQ - ENSAIOS: NBR 17088; NBR 8@95; NBR
8096; ABNT NBR 10443; ABNT NBR 11883; ASTM D 3359; ASTM D
2794; ASTM D 3363; ABNT NBR 10545; Catdlogo técnico do
produto, nos quais necessariamente constardo imagens e
desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz
parte de sua linha de fabricagdo. Declaracdo do fabricante
autorizando a utilizacdo da marca quando o licitante ndo
for o fabricante! -Declaragdo de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia
‘minima é de @2 anos. FABRICANTE: PLAXMETAL S/A INDUSTRIA
DE CADEIRAS CORPORATIVAS. _

CONJUNTO MERENDA COM ©4 LUGARES COM CADEIRA SUPERVISOR 23 5.500,00 16.500,00
Mesa com tampo confeccionado em MDP de 18 mm revestido nas
duas faces em laminado BP (Baixa Pressdo) na cor branca,
fixada a estrutura por meio de parafusos e buchas tipc
americana. Todas os perimetros internos e externos em
bordas de PVC com 180° na cor vermelha. O tampo possui 4
‘cavidades contendo cada uma cadeira em resina
termoplastica injetada monobloco com apoio para os pés,
aberturas para ventilacdo laterais e traseira, assentc
estofado e com cinto de seguranca regulavel em nylon em
cada assento, toda a superficie em contato com a crianga
deve possuir superficie arredondada e ergondmica. Area
util do assento de 380 x 2406 mm. Altura entre o assento e
o tampo de 1680 mm. O assento devera possulr acabamento
‘arredondado para nao machucar as pernas da crianca. Lado
posterior da mesa em forma de arco com 16860 mm de area,
permitindo o facil acesso do usuario em todos os pontos da

51 Mesa. Altura tampo/chdo 760 mm. Estrutura de sustentacéocjaf:g':’zb UND
do tampo formado por 3 colunas em tubo oblongo 29x58 (1.5) S

com um tubo redondo de 1 % (1.5) calandrado em formato de
arco para sustentacdo inferior das 4 cadeiras, a fixacdo
da cadeira ao tubo calandrado se da por meio de flange em
chapa de aco 16 (1.5) furada e dobrada para adequacdo aos
furos da cadeira e com laterais viradas e recordadas em
meia circunferéncia fixada por meio de solda MIG/MAG, pés
em tubo 1 % (1.5) fixadas as colunas por meio de solda
MIG/MAG em todo seu perimetro, terminacdes do tubo em
sapatas injetadas antiderrapantes em polipropilenc
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas em
cores variadas, fixadas a estrutura através de encaixe.
Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
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indicando més e ano de fabricagdo. Toda a estrutura
metalica é fabricada em tubo de ac¢o industrial tratados
por conjuntos de banhos quimicos para prote¢do e
longevidade da estrutura interligados por solda MIG e
pintados através do sistema epdéxi pé. 0O mobilidric nac
devera trazer nenhum risco para os bebés. A Cadeira
Giratéria deve ser constituida de assento e encosto;
plataforma, coluna e base com rodizio. A estrutura de
sustentacdo do assento e encosto deve ser fabricada em
tubos de aco 1010 / 1620 com @ 22.20 mm e 1.50 mm de
espessura de parede, fosfatada e pintada com tinta epoxi
pé. Os tubos devem ser curvados e furados para acoplarem-
se ao assento e encosto unindo-se com o mecanismo onde
serdo fixados por 4 parafusos %|x1.1/2] mm sextavados
flangeados. O conjunto deve ser entdo acoplando ao pistdc
a gads e esse acoplado a2 base de cinco pernas com sapatas.
0 assento deve ser produzido em polipropileno copolimero
injetado e moldado anatomicamente com  acabamento
texturizado, com dimensdes aproximadas de 465 mm de
largura, 478 mm de profundidade com 5 mm de espessura de
parede com cantos arredondados, unidos a estrutura por
meio de 4 (quatro) porcas aparafusadas (bucha americana
%|x13mm); e 4 (quatro) parafusos sextavados flangeados
%|x1.1/2]. Sobre o assento deve existir um estofamento com
alma plastica fixado ao mesmo por meio de parafusos para
plastico. A altura do assento ao piso deve ser reguldvel
de 410 a 520 mm aproximadamente. O encosto deve ser
fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldada
anatomicamente com acabamento texturizado, com dimensdes
'aproximadas de 46emm de largura por 33@mm de altura, com
espessura de parede de 5mm e cantos arredondados, unido 2
estrutura metdlica pelo encaixe de dupla cavidade na parte
posterior do encosto, sendo travado por dois pinos
fixadores plasticos injetados em polipropileno copolimero,
na cor do encosto, dispensando a presen¢a de rebites ou
parafusos. O encosto deve possuir furos para ventilagdo. O
mecanismo deve ser feito em chapa de aco 1018/1028 de
espessura 2.65mm, fosfatada pintada com tinta epéxi pé.
Dotada de alavanca plastica para acionamento da coluna a
gas para regulagem de altura do assento. A base penta pé
deve ser fabricada em chapa 1018/102@ de espessura 1,20mm,
fosfatada pintada com tinta epdéxi pé, coberta com
carenagem injetada em polipropileno com acabamento
texturizado. A coluna deve ser com movimento a gds com
curso de 118 mm e comprimento minimo de 295 mm e mdximo de
405 mm aproximadamente, coberta com carenagem injetada em
polipropileno <com acabamento texturizado. Tolerancia
maxima para variacdo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.
Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, ¢
item deve possuir os seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial:
Certificacdo do processo de preparacdio e pintura em
superficies metdlicas, pelo modelo 5 de certificacdo
emitido por laboratério acreditado pelo inmetro com as
seguintes normas e avaliacdes: Corrosdo por Exposicdo 2
Névoa Salina Neutra ABNT NBR 17088:2023 (Antiga ABNT NBR
8094:1983), avaliacdo conforme especificado em NBR
5841:2015 e NBR ISO 4628-3:2022 Corrosdo por Exposicdo a
Atmosfera Umida Saturada ABNT NBR 8095:2015, avaliacdo
conforme especificado em NBR 5841:2015 e NBR IS0 4628
3:2022, corrosao por Exposicdo ao Dioxido de Enxofre SO2
'ABNT NBR 8696:1983, avaliac¢do conforme especificado em NBR
5841:2015 e NBR ISO 4628-3:20822, espessura da camada de
tinta ABNT NBR 10443:2808 ASTM D7091:2022, determina¢do da
Aderéncia da Tinta ABNT NBR 11003:2023, determina¢do da
aderéncia da Tinta ASTM D3359:2023, determina¢do do Brilhg
da Superficie ASTM D 523:2018, Resisténcia de
Revestimentos Organicos para os Efeitos de Deformacdc
Rapida (Impacto) ASTM D 2794:2019, determinacdo da Dureza
ao Ldpis em Tinta Aplicada ASTM D 3363:20822, Flexibilidade
mandril cénico ABNT NBR 18545:2014, Massa de fosfato
Preparacdo de superficies para pintura - Processo de
fosfatizacdo - Procedimento ABNT NBR 9289:1986 Declaracic
do fabricante autorizando a utilizacdo da marca quando o T
licitante ndo for o fabricante. declara¢do de garantia -
emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a /f-
garantia minima é de @1 ano contra qualguer defeito de
fabricag3o. FABRICANTE: APFORM INDUSTRIA E COMERCIO DE
MOVEIS LTDA.

-, COM FIM DE ATENDER AS NECESSIDADES DAS UNIDADES DE ENSINO DOS MUNICIPIOS CONSORCIADOS NO CONS
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Solicitamos, ainda, uma vez atendido o pleito em tela, que nos encaminhe o OFI
AUTORIZACAO, bem como a(s) cépia(s): 1¢ parte do Edital, Publicacdes nos Didrios: Avisos, Propbsta
vencedora, Doc. De Habilitacdo (vencedor), Ata da Sessao, Proposta Final (Atualizada), Adjudicagao,
Homologacdo, Publicacdes nos Didrios: adjudicacdo e homologacdo, Ata de Registro de Precos,
Publicacdes nos didrios: Ata de Registro, Contrato (devidamente assinado pelas partes: CONTRANTE e
CONTRADA), Publicacio nos Didrios: Extrato de Contrato.

Certo de sua atencdo, aproveitamos a oportunidade para reiterar os votos  de

consideracdo e apreco.

Atenciosamente.

MYLLENA NAYARA LEANDRO NUNES
Prefeita Municipal
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