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ESTAM DA PARAÍBA
PREFEITURÂ I'Í{ICIPAL DE IX'AS ESTRADÂS

GAEII{ETE DA PREFEITA

OFÍCÍO no 152120.25

sotrcrTAçÃo DE a uÊilcra DE óR6Ão REALTZÂDoR

Ao Excêlentlssimo Scnhor Presldente do CIlt POTIGUAR
POÍIGUAR

LUCIAiIO DA CUÍ{HA G$IES

Duas Estradas - PB, 16 de Dez€mbro de 20.25.

co soRcÍo INTERHIJNICIPAL üULTIFI ALITÁRIO

ÂPFORü/
DO4US.B - 2P

UND

Senhor Presidentê,

CoÍn fulcro na Lei no 14.133, de 1r de Abril de 2O2L, consulto Vossa Excêlênclã sobre a
possibilidade de auToRrzaçÃo oÀ aDEsÃo À aÍÀ DE REGISTRo DE PREços refêrênteao PREGÃo ELETROÍi|ICO ne
g2/2O25, Ata de Reglstro de Prêços na gU2O23.

Emprêsa: ÀPFORlt riDtiSTRrA E CO{ÉRCIO DE t{iVEIS LTDA.

IÍEII EsPEcrFrcaçio lrÂRca/
X(x,ELO

I.IODULO DE AR'4AzENMENTO BAIXO, COÍ.,I 2 POR'AS E 1 PRATELEIRÁ
(AçO CARBONO, t'íDF E AES) l4odulo en ÂCO CARBONO, l4DF e ABS,
podendo ser desmontáveI en I pantes sendo: 2 laterais, 1
fundo, 1 bãse, 1 cabeceirá, 2 portas, 1 prâteleira
divlsóriâ, Fechanênto superior ê inferior em ABs na cor
cinze, con estrutuna en parede de 4 ltm. o nódulo é nontado
coD o uso dê parâfusos e aebites. os pés do módulo en
plástico injetado na cor cinza con pârafuso quê pêrinitâ a
sua retufatem. Fechadura con chave dobrável. corpo do
armário em chapa de aço de espessura, 0,75 m. Laterais
dlaeitê e esquerdà do arinário, coír cremalheiras estampadas
di.retamentê nâ lateral, coí regulagem níaina de 190 mÍr

entre os pontos, permitindo ao usuário a colocação da
prateleira ên várlas alturas. Base estrutu.ada por neio de
tubo de êço carbono 25x25mm quadrêdo na parede 1,5 mm,

Duas po.tas confecaionada em l4DF de 18 mm, revestida nas
duas faces em lanlnêdo melaníhico de baixâ pressâo na cor
brãhca, com boadas revestida en flta ABs. cada popta deve
possuir 2 dobradlças e un puxador plástico, o fundo do
modulo com 01 fechanento efi úDF de 6 mm, revestido nas
duas faces eo laolnado melafiínico na cor brancã. Todas as
peças em aço deverão rêceber tnatamento por llleio cle banhos
sucessivos para proteção por meio dê fosfatização, Pintura
eletrostáticâ epóxi pó, na cor brãncà têxturizadà, soldas
devefi possuia superfície lisa e homogênee, não dêvendo
apresentar pontos cortantes, superfÍcies ãspêras ou
êscórias, Deve ser elioinado respinSos e irrêgularidades
de soldas, rêbaabas e arredondados os cântos agudos.
Bordas acessÍveis aos usuários devem ser arredondadas.
Cada ftidulo devená possui. em sua embaLagem un ÍEnual de
montagem- Dimensões: a1t. 80 cn, larg. 95 cm, prof.43,5
cm. Aprêsêntar junto cotn a proposta inicial: Lêudo emitido
por labo.atório eft atendiíento a NBR 170a8:202f - Corrosão
por Exposição à Névoa salina coíí duração igual ou superlor
â 1,600 horas, Laudo emitido por laboràtório er
atendinento a BR 5841:2015 - Determinêção do grâu de
efipolamênto de superfÍcies pintadas coftl resultado de dg =
Isento de bolhas e t0= Isento de bolhas com duração iSual
ou superior a 1.6eo horas. Laudo elllitido poi^ Iaboratório
em atendimento a NBR I5o 462at2â22 - Tintas e vernizes -
Avaliação da degradação de revestinento com duração iguê1
ou superior a 1.600 horas sem ênferruja.. Laudo emitido
por làboratório eltl atêndifiento a NBR 8995:2415 - l.laterial
netálico revêstldo e não aevestido - corrogão por
expogição à at,nosfera rilllida saturada com duràção igüal ou
guperior a 85o horas. Laudo ênltido por laboratório ên
atendimento NBR 10443:2023 - Tintas e vernizes
oeterninação da espessura da película seca sobre
superfícies ruSosas cofl espessura mÍnima dê 100 fiicras
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lauao ernitiio pon laboratório em àtendimento AsTtt 02794-
93 (Rêvisão 2019) - Resistência de Rêvestimentos orgânicos
aos Efeitos dê Defo.maçâo Rápida (Impacto). NBR 9249:1986
-- Preparação de superfícies para pintura - Processo de

fosfatização, com massa dê fosfato não superior a 01500€
g/m2 oeclaração do fâbricante aútorizando a utj.lizâção dê

marca quando o licitantê não for o fabricante. declaração
de garantia emitida exclúsivamente pêIo fabricante,
atestando que a gôrantia nínima é de 01 ano contra
qualquer defeito de fabricação. FABRICANTE: APFoRil

INDÚSTRIA E CO}'IERCIO DE I1OVEIS LTDA.

l,roDULo DE ARMAZENAIIEN',IO ALTO, COtl OZ PORTAS E O{
'PRATELEIRAS (AçO CARBONO, I4DF É ABS) IIOdUIO EM AçO

CARBoiio, t4DF e AgS, podendo ser desnontável em 11 partes
sendo: 2 laterais, 1 fundos, 1 base, 1 cabeceira, 2

portas, 4 prateleiras divisórias. Fechamênto superior e
inferlor em aBs na cor cinza, coÍí estrutura em parede dê 4
mm (êm qualquer corte transversal), possuindo 6 -castelosI
para fixação a estrutura .etangulêr, (tubo 25 x 25 mm)

utilizar para união entae base de pIástico e estrutura
retangular, pêrafusos êspeciais para pIástico. o modulo
deve possuir os 12 vértices quê coDpõe 5uâ forma en raio
:dê no míniío 50 nn, sem en.ontnos e arêstas com quina
:viva. O nodulo é montado com o uso dê parafusos e rebites.
05 pés do modulo en plástico injetado na mesma cor cinza,.
com formato nêdondo e diâmetro de 50 nm, altura de 25 ,nm,

paredê dà sapata com 3,5 nrn de espessura, borda fj.nal em

contato com o piso chanfrado con inclihêção de 45" e

altura dê 2 nun, com paaafuso centrâI de 5/16 que pêrmita a

sua rêgulegem. Fechadura do tipo tambor cilÍndrico cor
chave dobrável. corpo do armário eo chapâ de aço sAE

lilg/aozo de espêssura, 0,75 mm. laterâis dlreita e

esquerda do armário, com cnemalhêirês estampadas
tdiretamente na lateral, co$ regulagefi nínima de 1go mfi

entre os pontos, permitindo ao usuário a colocação dâs
prateleiras em várias alturas. basê estruturada por meio
'de tubo dê aço carbono SAÉ 1O2O 25 x 25, quadrado nê
parede 1,5 mÍn, formando um retângulo com 89o x 390 mm, nas

.quatro extremidadês internas do retângulo são soLdâdot
pêIo processo llI€ll,(AG quâtno tubos de aço carbono 1'
polegadâ, de diâiíetro na panedê 1,5 mm, esses quatro tubos
sêrão soldados perpendicularmente a estnutura aêtangular
paaa foamar os quatro pés do armário. ihserir em suas
extrêmidades lruchas internas com porca insertada de 5/16
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Avau.ação da degradação de revestimento com durêção i8ual
ou superion a 1.680 horas sem enferrujar. Lâudo emitido
por laboratório em atendímento a NBR 8995:2015 - t'laterial
netálico nevestido e não revestido - corrosão por

êxposição à âtmosfera úmida satureda com dunação igual ou

supêrior a 850 horas. Laudo enitido poa laboratório er
atendimento a NBR 8096:1983 - llaterial metálico Laudo

emitldo por laboratório em atendinênto NBR 10443:2023 -
Tintes ê vernizês _ Detêrninação da espêssura da película
sêca sobre superfíciês rugosas coln espêssura mÍnima de 10e

@
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llicras Laudo emitido poa Laboratório em atendimento ASTL
D2794-93 (Revisão 2019) - Resistência dê Revestlmentos
Orgánicos aos Efeltos da Deformaçâo Rápidâ (Impacto). NBR

920917986 - Preparação de supeúíciês parã pinturê -
Processo de fosfâtizêCão, com massê de fosfato não
superio. a g,5@O g/ín' Declaração do fabricaatê
autorizando a utilização da fiaica quando o licitante não
for o fabricante. dêclâração de garantiâ enitidâ
exclusivanente pelo Íabricante, atestêndo que a garantia
mÍnima é de 01 ano contra qualquer defeito de fabrlcação.
FABRICÀNTE: APFoRM INDUSÍRIA E CoIIERCIo DE I4oVEIS LTDA.

I.,IODULO DE ARMAZENÁT'IENTO ALTO, CO4 E8 PORÍAS (ACO CARBONO,
l4DF E ABS) llodulo em AçO CARBOltlo, iOF e ABS, desmontávêl
em 20 partes sendo: 2 latêrais, 1 fundo, 1 divisórLa, 1
base, 6 prâteleinàs, 1 cabeceira, 8 portas, FecharÉnto
superior e inferÍor em ABS na coa cinza, cora êstauturã er
parede de 4 Írlr (em qualquer corte trangversal), possuindo
6 -castelosll para fixação a estrutura retangula., (tubo 25
x 25 nm) utiLizar pa.a união entre base de plástico e
estrutunà rêtàngulan, parafusos especiais para pIástico. o
modulo possuir os 12 vértices que compõe sua forma em raio
de no nínimo 50 lt!n, sem encontios e ârestas com quina
vj.va. o modulo é montado com o uso de pârafusos. os pés do
nodulo en plástico injêtado na cor cinzâ, coii foÍrnato
redondo e diànetro de 50 ofi, altura de 25 lllllt, parede dã
Sapata com 3,5 Ínn de espessurã, borda final en contato co!Í
o piso chanfrâdo com inclinãção de 45o e âltuaâ de 2 mm,

com parafuso central de 5/16 que pepmita a sua rêguIagem.
corpo do armário em chapa de aço sae f07g/!920 óe
espêssuna, e,75 ínr,. Laterais direita e êsquerda do
arnário, com crenalheiras estãnpadas diretanente na
Iateral, basê estruturâda por neio dê tubo dê aço caabono
sae 1O2O 25x2tÍÍí quadrado na pa.ede 1,5 llm, forDando ur
retângulo com E9OX39O mn, nas quatro extremidades internas
do netângulo são soldados pelo pFocesso l.llcllvlAc quat.o
tubos de ôço carbono 1' polegada, de diâmetro na pêrede
1,5 Ínn, esses quatro tubos serão soldados
perpendicularÍnentê a êstrutura retangular para formêr os
quatro pés do armário. inseri. en suas extrenidâdes buchâs
i.nternas cotr po.ca insertada de 5/16 pol. de diánetro que
receberão as sapatas abauladas. oito portas, coí 08
fechaduras do tipo tambor cilindrico colr chave dobrável,
portas confeccionadas em hdf de 18 ím, rêvêstida nas duãs
facês en laninado melanínico de bâixa prêssão na coa
brênca, com bordâs rêvestida em fitas ABs de 2,5 rín da
mesma cor do tampo superion ê inferlon. âs dobradiçâs do
modulo deverão ser invisívêis pelo lado interno ê efi
núÉro de o2(duas) em cada porta, utilizar dobnadiçâ de APFoRfi/
fechanento autonático super aLta, puxador eí plástico na DOflUS-A-SP
mesma cor do taopo em ABS. o fundo do nodulo con 61
fechatíento en ndf de 6 r, revestido nas duas facês en,

lâminado mêfahÍnico na cor branca, fixadas ao corpo por
lÍeio de râsgos nàs latêaais do armário- a pintura dâs
peças em aço em tinta epóxi pó, pelo processo
eletrostático, todas as peÇas em aço deverão recêber
tratãmento por neio de banhos sucessivos para pnoteção por
neio de fosfatlzação, na cor bnanca têxturizada. soldês
devot possuir superfí€ie l"isa e honogênea, não devendo
epresentar pontos cortantes, superfícies ásperas ou
escórias. deve 5er eliminado respingos e irrêSularidades
de soldas, rebarbas e arredondados os cantos agudos,
bordas acêssÍveis aos usuários devem ser arredondâdas.
cada úódulo dêverá possr.lia em sua embalagêm um mênual de
montageí. Dinensõês: âlt. 165 cm, lang. 95 cm, prof, 4f,5
cm Âpresentâr Junto com a proposta inicj.al: Laudo emitido
por laboratónio em atendimento a NBR 179a8:2O23 - Corrosão
por Exposição à Névoa Salina com duração iSual ou superio.
a 1.600 horas. Laudo enitido por Iaboaatório en
atendinento a NBR 5841:2015 - Deterninãção do grau de
empolanento de supenfíciês pintadas com nêsultado de d0 =
Isento de bolhas e t0 = Isento de bolhâs com durãção igual
ou superior a 1.640 horas. Laudo e,nitido por IâborátóFlo
em atendi.mento a NBR ISO 4628i2022 - Tintas e vernizes -
Avaliação da degradação de revestimento con duraÇão igual
ou súpeaior a 1.606 horâs s€m enferruja.. Laudo eíütido
por laboratónio em atendirento â BR 8095:2015 - üatêrial
mêtálico revestido e não revestido - coniosão por
exposição à atmosfera únida satu.ada con duração igual ou
supêrior a E50 ho.as, Laudo enitido por lãboratório êrÍ
atendimênto NBR 1oil43:2023 - Tintas e vernize5
Detêrminação óa espessura da película seca sobre
super+ícies nugosas com espessuna míniúã de 100 ilicaê5
Laudo emitido por labonatório eh atendimento ASTI.'I 02794 93
(Revisâo 2019) - Resistência dê Revêstimeítos Orgánicos
aos Efeitos da De+ormação Rápidâ (Impacto). NBR 9209:1946
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Seca sobaê superfÍcies nuBosas com espêssurà míniÚa de 100

lilicrâs Laudo emitldo por laboratório em atendiflento ASTIí

D2794- 93 (Rêvisão 2019) - Resistênciã de Revestimentos
orBânicos aos Efeitos da DefoHnação Rápida (Ihpâcto). NBR

92ó9:1986 - Pnepâração de super+ícies pâre pintura -
P.ocesso de fos{atizãção, cofi massa de fosfato não
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únida saturada) com duração nÍnl,na de 1.7g0 horas Lâud
einltido por labonatórlo acreditado pelo IN ETRO de acordo
com ABNÍ NBR 101t43 (espessura dê camara seca) con
êspê§suia mínime de 80 Dri.cres. CERTIFICÂçÃO Do pROCESSO
DE PREPÂRAÇÂO E PINTURÂ Ê}I SUPERFÍCIES I,IETÁLICÂS PELO
I1oDELO 5 DE CERTIFICAçÃO - ENSAIOS: NSR 17088; NBR 8095;
NBR 8096; ÂBNT NBR 10443; ABtilT NBR 11003; ÁSTM 0 3359;
ASÍlt1 D 2794i ASÍü D 3363; ABt{Í NBR 10545; Catá1ogo técnicà
do produto, nos quai.s necessarianente constarão lmagens e
desenhos coln cotas, comprovando que o item ofentado faz
parte de sua l.inha de fabricâção. -Declaração dê garantlâ
enitida exclusivàmênte pelo fabricante, atestando que a
garantia nínina é de 02 anos oeclaração do fabricante
autorizando a utilização da manca quando o licitantê não
fo. o fabTicante. FABRICANTE: PLAX}íETAL S/A INDUSTRIA DE

CÂOEIRÂS CORPORÂTIVAS.
collf,ullTo T FAITIL coüPosÍo PoR 05 |tEsas, o€ cÁDEIRÀs E 01
I4ESA CENÍRAL. }4ESA ESCOLÂR I FANTfL: Coltl montageB
simplificada ê que pêrmj.te o seu emprego tafibén como
brinquedo lnfantil. compneende en um corpo estrutunantê,
um porta-livros e un tanpo substanciaLmehte trapezoidal. 0
corpo é intêiriço de forma poliédrica e noldado no
processo de injeção com tenmoplástico denoflinado
copolínêrg de polipropileno eIí urre peça única, sendo
cooposto de um pé dianteiro lar8o e de secção transversal
êír ' U -, voltâdo para dentro, dois pé5 traseiros tambétí
em - lJ -, voltados para +rente e suavemente arqueados,
travessês superiones ê tnavêssas infêriores de ligação dos
pés diantêiaos nos És traseiaos. O taípo apnesenta una
Íorna substancialnente trapezoídâ1. e moldado pelo processo
de injeção conl naterial denoíinado ABs, porém coh bêse
oenor amedondada e chanfrosnas extaêmldãdes das bâses
naiores. Uú sulco transversal, posicionado junto á base
Íneno. do tampo, se destina a porta -objetos. O porta-Iivro
âpresenta â forma dê umâ placa triangulãr e moldado pêIo
piocesso de injeção com matêrial denominado Copolímero de
Polipropileno, com vértice frontal ariedondado, sendo
encaixada en tril"hos situados nas superfÍcies internas das
trâvessas superiores do corpo e sendo fl.xada por meio de
plnos sallentes que se projetam da placa e penetran êil
orifícios das travessas superiores. As dlnênsões da nesa
giraD em torno de 620 n[r na base naior, 235 na base menor
ê 465 mm lêteralmênte ê espessura hédia de 3,5 mú. CADEIRA
INFANTIL: Foroãda com assento, encosto e estrutura com a
seguinte descaição técnica: Assento, confeccionado eÍrr
polip.oplleno copolírerg injetado e moldado anatomicãmente
con êcabamento polido, con dimensôes de 33O mm de farguna
por 320 Ím de profundidade, 04 mí de espessurâ, cântos
aaredondados, montado à estnutura por neLo dê 04 (quatrc)
cavidêdes reforçadas com a1etas de no níniío 02 nlti de

10 espessura, que âcomodam parafusos autos atarraxantes para
plástico FL de diânetro 5x30 nm de fenda Phillips. Âltura
en relação ao pi.so 35O mm. Encosto é intelriço, selll nenhun
tipo dê ventllaÇão ou abertura, fabricado êm polipropileno
copolínero injetado e moldado anatomicamente coD
acabêmento polido, com dimensões de 338 mn de larSura por
185 mr de altura, con! espessura oédia de 3,5 llm, cantos
arrêdondados, unlndo à estrutura por fieio de encaixes de
suas cavidadês posteriores nos tubos da estrutura trãvada
por dois pinos retráteis injetados em pollpropilêno
copolÍmero, na oesma cor do encosto, dispensando a
presença de nebites ou de parafusos, Estrutura, fabricada
eft tubos de aço lndustrlaL com pés e tnavessas em tubo de
seção circular qon diânetro de 19,05 nm com espessura de
1,06 nn, basê do encosto fabplcados em tubo de seção
quâdrede 20x2O mm com espêssura de 1,2 Ím, peças de tubos
de aço thdustrial são unidas entrê si por mêio de soldâ
lillc e tnatadas por conjunto de banhos quírlcos, cor!
pintura epóxi (pó), que posslbilita protêção contra
oxidação e naior vida útil à estnutura, com ponteiras
plásticas de poli,propileno nos pés e has extremldades das
travêssãs cofi acabanento, são ponteiras com aba pana
protêção das êstruturâs quando as [E9nas são empilhadas
pêra transporte. I{ESA CENTRAL: Constituída de duas peças
plásticãs e un tubo central. As peças pIásticas 5ão
confêccionãdàs em polipropifeno copolúrêro injetado corí
acabanento superficial liso sê|n brilho, colll espessura
nÍni(a de 3mm. As peçàs, vistas superiormente, apresentaír
foFmato Sextavado para união de e6 mesas, que formam un
círculo, Possuindo 07 divlsóriãs: Seis referêntes às fêcês
externas e una central. Na parte i.nferior a peça apresênta
um ressalto de 40 íl{tl para encaixe do tubo central.
Estnutura centaal fabaicêdê en tubo de aço industrial co,l
dlâíetro de 38,lmn coíl espêssura de 0,9lrÍ,l. As peças
plásticas são êncâixadas no tubo, umã e cada extreoidade,
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Aftura em rêlação ao piso 590 rÍúI. conjunto com lilesas
Infêntil e cadeiràs Infantil nas coaes: A,narelo, Venme1ho,
Azul, Lô.anjã, Verde e Roxo. l.lesa Cêntnal Cor Cinza,
Estrutura dâ Mêsâ Central e das Cadeiras na cor granca.
ToLenânci.a máxima parã variação de mêdÍdãs dimensLonaÍs (+
ou -) 3írÍ, Para gêrantir a qualidadê, durabilidàde e
resistência, o item deve possuir os seguintes docunentos
quê devêm sêr apresentados juntanente con a proposta
inicial: Ceftificado confoflle norma ABI{T flBR Í$t300 Laudo

emitido pela ÂBER60, com iragens e cotas, comprovando que

o mobiliário ofertado está de acordo com a Norna

Regulamentãdora NR 17 - Ergononia segundo Portarl,a / ltlTP

i. 423 de 07 dê outubro de 2021 atendendo aos requisitos
do subitêÍr -1?.6.6 Assentos utllizados nos postos de

trabalhol do iteri 16.6 i'lobiliárlo do Posto dê Tnabalho,
confonre texto da I'1R17, contido na portaala acina
B€nclonada acoopanhado por cóPle dê docuúento dê

ldentidade profissional. - Laudo ou relatório dê ensaio
emltido por lâboratório acreditado pelo IMETRo dê acoido
coú a À5T14 E 1252ra998, com .esultado de absorção
carêcterísticâs pare Polipropílêno. Laudo enitldo por.

laboratório ac.êdltado pelo Itll4ETRO de acordo coln â ASTlil D

79Ot2Ot9, atestândo que a resistência a flexãÔ para o
polipropileno é lgual ou naior que 25 llPA , Laudo ou
relatú"io de ensalo eoitido por laboratório acreditado
pelo MIETRO de acordo con a AsÍlt O 256tza23et ' atestando
que â .esistência a ao inpacto IZ00 pana polipropileno têÍ!
resistência mÍnima de 50 l/m. Laudo ou relatório de ensãio
enitido por l.áboratório acneditado pêIo INMETRo de âcord
com NBR 17088. com resultado mÍniío de 1.940 horas. Laudo
emitido por laboratório acrêditado pelo IMEÍRO de acordo
coo ABNÍ NBR 8095 (corrosão por exposição à atmosfera
únida aaturadã) €oo duração nínimô de 1'7oo horâs Laudo
eniti.do por laboratório acrêditado pêIo IIO{ETRO de acordo
coln ABNT NBR 1oit43 (espessura de camara secà) cofli

e§pessura mÍnima de 80 m.icras. CERTIFICAçÃo DO PRoCESSo

oE pREpÂRAçÃo E PÍNTURA Eü SUPERFÍcrEs t4ETÁLÍcas PEL0

I4oDELo 5 DE CERTIFICAçÃO - ENSAIOS: NBR 17488; NBR 8095;
NBR 8696; ABNT NBR 10443; ABNT NBR 11ool; ÀSÍt4 D 3359;
ASTl,t D 2794; ÂSTlt D 3363; ÂAilT l.lBR 10545; CátáIogo técnico
do produto, nos quais necessariamêntê constarão inaSens e

desenhos com cotâs, coílpaovando que o item ofeatado faz
parte de sua linha de fabricação' oeclêração do fabricante
autorizando a utLlização da úarca quando o licltante nãq
for o fabricante Declaràção de garantiâ eríÍtida
exalusivàmênte pelo fabaicênte, ate5têndo que a Sarantiê
nÍnina é de 02 ANoS. FABRICANTÉ: PLAXHETÀL S/A INOUSTRIÁ

DE CADEIRAS CORPORATIVAS.

CO,I]ÚiITO REFEITÓRIO CO,t TA}IPO IN]ETÂÍD CO+t 10 CADEIRAS

INFAiIÍIL. A nesâ deve ser conposta pon tafiPos modulares
fâbricãda en aBS lnjetado de alto impacto, formado Por 4
nódulos que sê fixam à estrutura por neio de encãixes,
sendo 4 encaixes nas lâterais da Ínêsa (2 de cáda lâdo) e 3

encaixes centaals por nódulo e 4 parafusos poa módulo-
Após montãdâ â oesa mede 244gxBLOÍnn e ten 59âflm dê altura.
A estrutura deve ser fornàda por un quadro fabrlcado e!Í

tubo de àço !.O,.O/,.O20 dê seção 2ox,loÍEl coE 1,2Íh coílposto
por 3 taavessas e 2 cãbeceiras' As pernas- deveÍ! ser
iabricadas em tubo de aço LalO/7O2o 0 a.alzlx o,gírÍll. de
paredê e encaixadas sem o uso dê parafusos. Nã extremidade
inferior dê cada pé existe de umã sapatâ com reSulagem dê
altura para nlvelêmento dá fiesa, fâbalcada eni

polippopileno. Todas as peçâs metáli.as que compôe a mesê
recebem t.âtafiento anticorrosivo e pintuaa em tinta Epóxl.
Cadeirâ, O conjunto é composto por 10 cadeiaas, eIã deve
ser conposta Poi: êstrutura hetáIica, assento, êncosto,

20 ponteiras, sapatas e fixado.es plásticos, e dois
parafusos. O assento deve 5er confeccionado êlÍ
polipropileno copolÍmêro injetado ê mol.dado anatomicamentê
com acabâÍpnto texturizado e dlnensôes dê aproxlnadêmente
350 ltlln dê larguna, 3o0 mm de profundidade 4 nm de

espessura de paredê com cantos arredondados, rDntados à

estrutura por neio de uo encaixe en todo o tubo da base de
frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforÇâdas com

aletâs de 2m de espessura, que acomodam parafusos auto
atôrraxantes panâ plástico de diâmetro 5x25 ltm fenda
PhiUips. Na parte frontal, que fica em contato com as
pernãs do usuánio deve ser provido de borda arredondada
com raio a fin de não obstauir ã circú1ação sanguínêâ. À

altura do assento até o chão é de 35O ttm' O encosto deve
ser inteiriço, sen nenhún tipo de ventilação ou abertura,
fabricado en pollpropileno copolímero injetado e moldado
anatomicamente coít acabafiento texturizado. Suas dimensões
são 375 rn dê Iargura por 2OO rm de altura, con espessura
de parede médla de 3,5 mn. A peça deve possulr cantos

06 1.4ú,@ 26.4@,OO
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àrrêdondados e une-se à Estrutura por mêio de êncâixes dê
suas cavidades postêrionês aos tubos dâ estnuturâ metálica
da cadeira e deve ser travada por dois pinoi retráteis
injetados em polipropileno copolímero, na mesna cor do
encosto, dj.spensando a presença de rebites ou parafu5os. A
estrutura deve ser fabrlcada à partir de tubos dê secção
redoírda com ó 19,05 lltltl e 1,5 nrn de espessurã dê pãredê
dobrados e soldados. O coÍrjuíto estrutural atevê recebêa
banhos quÍmicos e pintunâ Epóxi em pó. As extrenidades das
pernâs da cadeiFa recebem sapatas plásticas de acabanento.
Tolêrância máxioa pãra vãriação de medidas dinenslonais (+
ou -) lmD. Pârê gârântir a qualidade, durabilidade ê
resistência, o ltem deve possuir os seguintes documentos
que deven ser apresentados juntaÍEnte com a proposta
inicial: Laudo enitido por laboratório acreditado pelo
IMEÍRO DÀ ANÁLIsE QIJÂLIÍATIVÂ DE IIATERIAIS POR

ESPECTROSCOPIA iIO INFRAVERHÊLHO PARÂ POLIPROPILEiIO dE

acordo con a ASTI.I E1252:1998, coí resultado ÂBSORçÔES

CaRACTERÍSÍICÂ5 DO PP, Laudo emitido por lâboratório
acneditado pelo INi4ETRo comprovando a REsIsÍÊNcIA a FLExÂc
PARÂ POLIPROPILÊNO de acordo con a nonna ASÍtt O79g':2O!7
coh resultâdo de no nínifio 27 MPA. Laudo eíitido por
laboratóaio acreditado pefo INIIETRo comprovando a
REsrsrÊNcra Áo rltpacro rzoD pÂRÂ poLrPRoPrLEin, de acordo
con a norma ÂSTlt D256:2O2fe1 - POLIPROPILEI,IO, con
resuftado de no minimo ao impêcto de 50 l/H Laudo emitldo
por laboratório acredltado pêto INI'IEÍRo da AilÁLIsE
QUALIÍÂTIVA OE }TAÍERIAIS POR ESPECTROSCOPIA NO

INFRAVERIIIELHO PARA ABS DE ACORDO COI4 A NORI1A AsTH
E725217998 - ABS, COI4 RESULTADO, ÂBSORçõÊS CARACTERÍSTICAS
tlo ABS, Laudo emitldo por lâboratório acrêditado pelo
IlJfrETRO de acordo com â noÍma ASTI1 O79O.2ga? - ABS,
co,rprovando RESISTÊNCIA Á FLExÃo PARÂ a8s con .esultado
ÍÍNltto DE 70 PA Laudo emitido por laboratório ac.editado
pelo IMEÍRo de acordo com ã nornã ASTF1 0256:2O23e1 - ABS

(RE5r5TÊNCrA AO rI,!PACTo rZOD PARA ABS) coD resultado
oÍnir|o ao impacto de 70 l,/r.t cERTIFIcaçÃo Do PRocEsso DE
pREpaRAçÂo E prNÍuRA Et't supERFÍcrEs MEÍÁLrcas pELo HoDELc
s DE cERTrFrc.qçÃo - Et'rsAros: NBR 17088; NBR 8095; NBR

8096; ASNT NBR 10{43; ABNT NBR 11003; ASTfl D 3359; ASTM D

2794; ASÍlt D 3361; ABNT NBR 10545; CetáIogo técnico do
produto, nos quais nêcessariamente constarão ütagens e
desenhos com cotas, conprovândo quê o ltefi ofêrtâdo faz
pârtê de suâ llnha de fàbricação. Dêclaaação do fabricante
autorizando a útilização da marca quôndo o licitante não
for o fabnicante! -oeclaração de garantia enj.tida
êxcluslvamente pêIo fabricante, atestando que a garantia
minima é de 02 anos. FABRICANTE: PLÀOiEÍAL S/A II\IDUSTRIÁ
DÉ CÂDEIRAS CORPORÁTIVAS.

CON]UNÍO Í{ERENDÁ CO}I 04 LUGARES C(}I CADEIRA SUPERVISOf,
llesa com tampo confeccionado em I{)P de 18 mm revestido nas
duãs faces em Laminado BP (Balxa Pregsão) na cor branca,
fixada a estrutuna poa meio de pãrâfusos e buchas tipo
aíericanâ. Íodas os perímetaos internos e exteanos er
bordas dê PVC cofi 18Oo na cor vermêlha. O têmpo possui 4
cavidôdes contêndo cãda uma cadeira en resina
ternoplástica lnjetada monobloco com apoio para os pés,
aberturas para ventilação laterâis e trâsêira, assento
estofâdo e colt cinto de segur'ânça rêBulável ât nylon en
cada assento, toda a supêa+Ície em contato com a criançã
devê possuir superfície affedondâda e ergonômica. Área
útil do assento de 3OO x 24O mín. Altura entre o assento e
o tampo de 160 ím. O assento deverá possuir acabêmento
arredondâdo para não machucar as pêanas da criànça. Lado
postêrlor dê mesa en foFína dê arco com 1000 mnl de área,
pêr"dtindo o fácil acesso do usuário em todos os p9nt9r !a mronU

,i íesâ, Altura tampo/chào 760 'n'n. 
F<trut"râ dê <ú<fêntâ.ãô

" do tarnpo Íoníado por g colunas im fil;;;ü i;;;; ii l;ic}í- ritF '4' -

com uít tubo redondo cle 7 )l (7.5) calandrado em formato de S

âaco para sustentação lnferior das 4 câdeiras, a fixação
da cadeira ao túbo caland.ado se dá por meio de flange ên
chapa de aço 16 (1.5) furadâ ê dobrada parâ adêqt ãção aos
furos da cadelna e com latêrals viradas e recordadas eíl
meia circunferêncÍa fixada po. meio dê soldã tlIGi/llAG, pés
en tubo 1Z (1.5) fixadas as colunas por Deio dê solda
itIG/tlAG en todo seu perímetro, tenninaçõe5 do tubo eíl
sapatas injetadas antidennapantes em polipropileno
copolÍmero virgên, isento de cargas fiinerais, Ínletadas eri
conês variadas, fixàdas à estauturâ através de encãixe.
Nos moldes das pontêiras e sapatas dêve ser gravâdo o
símbolo internacional de reciclatem, âp.esentando o número
identificado. do po1Ímero, a identificação do modelo, e o
nome da ênprêsa fabricante do componente injetado. Nesses
moldes tanbán deven ser insêridos datadores duplos corl
miolo girâtórlo dê 5 ou 6 mm de diâEtro (tipo insert),
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indlcando nês e ano de fabricaçào. Íoda a estruturâ
metálica é fabricada em tubo de aço industrial tratados
por conjuntos de banhos químlcos pâra proteção e
Iongevidade da estrutura interlitados por soldà ltilc e
pintados através do sistêma epóxi pó. o 6obil1ário não
deverá trazer nenhun .is.o para os bebês. À Cadeira
Giratória deve sêr constituÍda de assento e encosto;
p1ataforu1a, colunà e base con rodÍzio. A estiutuna de
Sustentação do assento e encosto deve ser fabrlcada eltr

tubo5 de aço ,.OÍa / 1o2o con 0 22.20 im ê 1.50 ltm de
espessura de parede, fosfatada e plntada .om ti.nta epóxi
pó. os tubos deven ser curvados e furados pana acoplarem-
5e ão assento e encosto unindo-se com o mecânisno onde
serão fixados por 4 parafusos Nlx7,l/21 mm sextavados
+Iangeêdos. O conjunto devê sêr então acoplando êo pistão
a 8á5 e esse acoplado à basê dê cinco pernas cofi sapatas.
O assento deve ser produzido em polipropileno copolÍner.
injetado e roldado anâtohicanente c(m acabanênto
têxturizado, com dimeflsôês apaoximadas de 465 mn de
Iangurâ, 470 í!n dê profundidade com 5 í,m de espessura de
panede com cantos ãTredondados, unidos à estnuturê por
meio de 4 (quatro) porcas apanafusadas (bucha americana
)Álx13mm); e 4 (quatro) pârafusos sextavêdos flangeados
llx7.7l2l. Sobre o assento deve êxlstir ull| estofamento coÍr
aloa plástica fixado ao mesno poF meio de parafusos pàra
plástico- A âltúrâ do assento ao piso deve sêr reguláve1
de 41O a 526 nm aproximadameíte. O êncosto deve ser
fãbricado em polipropileno copolÍmero injetado ê moldado
anatomicamente con acabatnento texturizádo, com dlnlensões
âproximadâs de 46gmí de largurâ poa 33gmm de alturã, cotil
êspessura dê pãrede de smm e cantos arredondados, unido à
êstrutura metálicê pelo encaixe de dupla cavidâdê nâ parte
posterior do encosto, sendo travado por dois pinos
flxadores plásticos injetados eo polipropileno copolímero,
na coa do ehcosto, dj.spensando a presença de rebites ou
parafusos. 0 encosto devê possuir furos para ventllação. 0
íecanismo deve ser +eito êm chapa de aço lO7OllA2O de
espessura 2.65nm, fosfatadà pintade com tinta epóxi pó.
Dotada de alavenca plãsti.ca pára acionamehto dá coluna a
8ás para regulãgem de altura do assento. A bâse peôta pé
deve ser fabricada q chdpa TO\O|!O2O de espessura 1,2OÍm,
fosfatada pintada coír tinta epóxi pó, coberta c.rr
carenage,Í injetada em polipropileno cofi ôcabamento
texturizado. A coluna deve ser com ,novinento à gás co{x
curso de 116 mn e conprlmento mínlno de 295 En e náximo de
405 mn aproximadamente, coberta com carênâBen lnjêtâda êír
polipropileno com acabêmento texturizêdo. Tolenância
oáxima pàra variaçào de medidâs dlnensionais (+ ou -) 3mm,
Pera ga.antir â qualidade, durabilidade e resistência, o
iten dêve possuir os se8uintes docuflEntos que deveD ser
àpresentados juntanente com a paopostã iniciêl:
Certificâção dô processo de preparação e pintura eín

superfÍcies metáIlcas, pelo modelo 5 de certlficação
efiitido por laboratório acreditado pelo inínêtro com as
seguintes nornas e avaliêçôês: Corrosão por Exposição à
Névoa Salina l,leutra ABNT NBR 17088:2€23 (Ântiga ABNI NBR

8O94:19a3), avâllação conforne espêcificado efi NBR
5841:2015 e NBR ISO 4628-322022 Corrosão por Exposição à
Atnosíerã Úmida Saturada ABNT NBR 8e]95r2aa5, avaliação
confonme especificado em NBR 5847:2075 e NBR ISO 4628
3:2e22, corrosão por Exposição ao Dióxido de Enxofre So2
ASNT NBR 8O96:19E3, avaliação conforme êspecificado en NBR

5a47t2a75 e NBR IS0 462a-3t2à22, espessura da canada de
tinta ABNT NBR 1e443:2048 ÁsTA D7O97t2O2Z, dêterninação dã
Aderência dã linta ÂB T NBR 11003:2023, detemlnação da
adêrência da Íinta ASTÍil D3159:2O23, detêfininação do grilho
da SuperfÍciê ASTIí D 523:2018, Resistênciá de
Revestimentos Oagânicos parê os Efeitos de Deformação
Rápida (Impacto) ASÍ14 D 2794|2979, determineção da Dureza
ao Lápis êln Tinta Aplicada ASTit D 3163:2022, Flexlbilidade
rand.il cônico ABNT NBR 10545:2974, l'1âssa de fosfato
Preparação dê superfÍcj.ês para pLnturâ - Processo de
fosfatização - ProcediBento ABNT NBR 9209:1986 oecl.aração
do fabricante auto.izando a uti.llzação da marca quando o
llcitante não for o fabnicante. declaração de ganantiê
emitide exclusivamente pelo fãbrlcante, etestendo quê e
Sarantia ninima é de 01 ano contra quã1quer defeito de
fAbTicação. FABRICÂNÍE: APFORI4 INDUSTRIA E COiiERCIO DÉ
IIOVEIS LÍDÂ.

Ç

a referida adesão visa à agJrsrçÃo PARcÊLAta oEtilaTERraL PERIIÂI{EI{TE

-, cot4 FIx DE ATEI|DCi À5 ECESSTDADES DÂS U IDADES DE EilSITllo DOS nJ ÍCrPrOS CO{SORCTADOS NO

I TER UTüCIPAL }iULÍIFIIALITÁRIO POTIGUAR (CIt4 PoTIGUAR), junto ao Li€itante vêncedor do cêrtame.
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venGedora, Doc. De tlabÍLltaçâo (vence.lor), Ata da Sessão, Proposta Final (Atualizada), adjudicação;
Homologação, Publicações nos Diários: adjudtcação e homologação, Ata de Rêtistro de Preços,
Publicâçôês nos diários: ata de Registro, contrato (devidaíentê assinado PeIâs Partes: cotlTRÂNTE e

c0 TRADA), Publicaçâo nos Dlários: Extrato de Contnato.
Certo de sua atenção, aproveitamos a oportunidade para relterar Ôs votos de

considêração e apreço.

l,lYLLEilA NAYARA LEAÍ{DRO I'luNES

Prefeita itunicipal

il
@

solicitêmos, ainda, uma vez atendido o pleito em tela, que nos encaminhe o
AUToRÍZAçÃo, bem como a(s) cópia(s): 1e pârte do Edital, Publicações nos Diários: Avisos,

atenciosamente.
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