ESTADO DA PARATBA
PREFEITURA MUNICIPAL DE DUAS ESTRADAS
SECRETARIA DE EDUCACAQ

TERMO DE REFERENCIA

1.9. DO OBIETO
1.1. Constitui objeto da presente contratagdo: Aquisigdo parcelada de material permanente - mobilidric
escolar, com fim de atender as necessidades das unidades de ensino do Municipio de Duas Estradas/PB.

2.0. JUSTIFICATIVA

2.1. A contratacdo acima descrita, que serd processada nos termos deste instrumento, especificacGes
técnicas e informacdes complementares que o acompanham, quando for o caso, Jjustifica-se: Pela
necessidade de desenvolvimento de ac¢des continuadas para a promoc¢do de atividades pertinentes, visando
a maximizacdo dos recursos em relacdo aos objetivos programados, consideradas as diretrizes e metas
definidas nas ferramentas de planejamento aprovadas. As caracteristicas e especificacgdes do objeto da
referida contratacdo sdo:

- ITEM ESPECIFICACAQ UND. QUANT.
‘MODULO DE ARMAZENAMENTQ BAIXO, COM 2 PORTAS E 1 PRATELEIRA (ACO CARBONO, MDF E ABS) 515}
‘Modulo em ACO CARBONO, MDF e ABS, podendo ser desmontdvel em 8 partes sendo: 2 laterais,
1 fundo, 1 base, 1 cabeceira, 2 portas, 1 prateleira diviséria. Fechamento superior e
‘inferior em ABS na cor cinza, com estrutura em parede de 4 mm. O modulo é montado com ©
‘uso de parafusos e rebites. Os pés do modulo em plastico injetado na cor cinza com
parafusc que permita a sua regulagem. Fechadura com chave dobrivel. Corpo do armario er
‘chapa de a¢o de espessura, ©,75 m. Laterais direita e esquerda do armario, com
cremalheiras estampadas diretamente na lateral, com regulagem minima de 186 mm entre os
pontos, permitindo ao wusuwdrio a colocacdo da prateleira em varias alturas. Base
‘estruturada por meio de tubo de ago carbono 25x25mm quadrado na parede 1,5 mm, Duas
partas confeccionada em MDF de 18 mm, revestida nas duas faces em laminado melaminico de
‘baixa pressdo na cor branca, com bordas revestida em fita ABS. Cada porta deve possuir 2
dobradigcas e um puxador plastico. O fundo do modulo com ©1 fechamento em MDF de & mm,
revestido nas duas faces em laminado melaminico na cor branca. Todas as pegas em agc
‘deverdo receber tratamento por meilo de banhos sucessivos para prote¢do por meio de
fosfatizacdo, Pintura eletrostatica epdxi pdé, na cor branca texturizada. Soldas dever
possuir superficie lisa e homogénea, n3o devendo apresentar pontos cortantes, superficies
‘Asperas ou escérias. Deve ser eliminado respingos e irregularidades de soldas, rebarbas e
-arredondados os cantos agudos. Bordas acessiveis aos usudrios devem ser arredondadas.

3 Cada médulo deverd possuir em sua embalagem um manual de montagem. Dimensdes: alt. 8@ cm,
larg. 95 cm, prof. 43,5 cm. Apresentar junto com a proposta inicial: Laudo emitide por
‘laboratério em atendimento a NBR 17888:2023 - Corrosdo por Exposicdo a Névoa Salina com
duracdo igual ou superior a 1.600 horas. Laudo emitido por laboratério em atendimento a
NBR 5841:2015 - Determina¢do do grau de empolamento de superficies pintadas com resultade
de d@ = Isento de bolhas e t@= Isento de bolhas com durag¢dc igual ou superior a 1.60€
horas. Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR ISO 4628:2822 - Tintas e
vernizes — Avaliag¢do da degradacdoc de revestimento com durag¢do igual ou superior a 1.60€
horas sem enferrujar. Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 8895:2015 -
Material metdlice revestido e ndo revestido - corrosdo por exposicdo a atmosfera dmida
saturada com dura¢3o igual ou superior a 858 horas. Laudo emitido por laboratério er
atendimento NBR 18443:2023 - Tintas e vernizes - Determinagdo da espessura da pelicula
'seca sobre superficies rugosas com espessura minima de 180 Micras Laudo emitido por
laboratério em atendimento ASTM D2794- 93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de Revestimentos
Orgéanicos
‘aos Efeitos da Deformagdo Répida (Impacto). NBR 9209:1986 - Preparacdo de superficies
para pintura - Processo de fosfatizacdo, com massaz de fosfato ndo superior a 8,5088 g/m?
Declaracdo do fabricante autorizande a utiliza¢do da marca quande o licitante ndo for o
fabricante. declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que
‘@ garantia minima é de @1 ano contra qualquer defeito de fabricac3o. FABRICANTE: APFORM
INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA. , _ :
MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, COM 82 PORTAS E 94 PRATELEIRAS (ACO CARBONO, MDF E ABS) 86
Modulo em ACO CARBONO, MDF e ABS, podendo ser desmontdvel em il partes sendo: 2 laterais,
1 fundos, 1 base, 1 cabeceira, 2 portas, 4 prateleiras divisdorias. Fechamentc superior e
inferior em ABS na cor cinza, com estrutura em parede de 4 mm (em qualquer corte
transversal), possuindo 6 —castelosl para fixacdo a estrutura retangular, (tubo 25 x 25
mm) utilizar para unido entre base de plastico e estrutura retangular, parafusos

2 especiais para pléstico. o modulo deve possuir os 12 vértices que compde sua forma er
raio de no minimo 58 mm, sem encontros e arestas com quina viva. O modulo é montado com o
usc de parafusos e rebites. os pés do modulo em plastico injetado na mesma cor cinza, com
formato redondo e diadmetro de 56 mm, altura de 25 mm, parede da sapata com 3,5 mm de
espessura, borda final em contato com o pisc chanfrado com inclinagdo de 45° e altura de oo
2 mm, com parafuso central de 5/16 que permita a sua regulagem. Fechadura do tipo tambor
cilindrico com chave dobrdvel. corpo do armdric em chapa de a¢o SAE 1018/1628 de
espessura, ©,75 mm. laterais direita e esquerda do armério, com cremalheiras estampadas
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diretamente na lateral, com regulagem minima de 18@ mm entre os pontes, permitindo aa
.usudrio a colocac@o das prateleiras em vérias alturas. hase estruturada por meio de tubg
‘de ago carbono SAE 1028 25 x 25, quadrado na parede 1,5 mm, formando um retangule com 89€
X 392 mm, nas quatro extremidades internas do retdngulo sdc soldados pelo processc
MIG/MAG quatro tubos de aco carbone 1’ polegada, de didmetro na parede 1,5 mm, esses
guatro tubos serdo soldados perpendicularmente a estrutura retangular para formar os
guatro pés do armario. inserir em suas extremidades buchas internas com porca insertada
de 5/16 poel. de diametro que receberdo as sapatas abauladas. duas portas confeccionada em
‘MDF de 18 mm, revestida nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo na cor
branca, com bordas revestida em fita ABS de 2,5 mm da mesma cor do tampo superior e
inferior. as dobradigas do modulo deverd@o ser invisiveis pelo lado internc e em ndmero de
‘duas em cada porta, utilizar dobradica de fechamento automdtico super alta, e puxadores
em plastice na mesma cor do tampo em ABS. ¢ fundo do modulo com @1 fechamento em MDF de &
mm, revestido nas duas faces em laminado melaminico na cor branca, fixadas ao corpo por
‘meio de rasgos nas laterais do armdrio. Todas as pegas em ago deverdo receber tratamento
por meio de banhos sucessivos para protegdo por meio de fosfatizacdo. pintura
‘eletrostatica epéxi pé, na cor branca texturizada. soldas devem possuir superficie lisa e
‘homogénea, n3o devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escérias. deve
ser eliminade respingos e irregularidades de soldas, rebarbas e arredondados os cantos
‘agudos. bordas acessiveis aos usudrios devem ser arredondadas. cada médulo deverd possuir
em sua embalagem um manual de montagem. Dimensfes: alt. 165 cm, larg. 95 cm, prof. 43,5
cm Apresentar junto com a proposta inicial: Laudo emitido por laboratério em atendimento
.a NBR 170888:2823 - Corrosdo por Exposi¢do 3 Névoa Salina com duragdo igual ou superior a
'1.600 horas. Laudo emitido por laboratérioc em atendimento a NBR 5841:2015 - Determinacda
do grau de empolamento de superficies pintadas com resultade de d@ = Isento de bolhas e
té = Isento de bolhas com duragdo igual ou superior a 1.608 horas. Laudo emitido por

laboratério em atendimento a NBR ISQ 4628:2822 - Tintas e vernizes — Avaliacdo da
‘degradacdo de revestimento com duracdo igual ou superior a 1.680 horas sem enferrujar.
‘Laudo emitido por laboratérico em atendimento a NBR 8@€95:2015 - Material metdlicc

revestido e ndo revestido - corrosdo por exposicdo a atmosfera umida saturada com duracadc

igual ou superior a 850 horas. Laudo emitide por laboratério em atendimente a NBR
8096:1983 - Material metdlico Laudo emitido por laboratdério em atendimento NBR 10443:2823

- Tintas e vernizes - Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre superficies

rugosas com espessura minima de 160 Micras Laudo emitido por laboratéric em atendimentc

ASTM D2794-93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de Revestimentos Orgadnicos aos Efeitos da
Deformacdo Rapida (Impacto). NBR 9269:1986 - Preparacdo de superficies para pintura -

Processo de fosfatizacdo, com massa de fosfato ndo superior a 8,500@ g/m? Declaracdo dc
fabricante autorizando a utilizacdo da marca quando o licitante ndo for o fabricante.
declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia

minima € de @1 ano contra qualquer defeito de fabricacdo. FABRICANTE: APFORM INDUSTRIA E

'COMERCIO DE MOVEIS LTDA. _ o _ _ N _
MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, COM 88 PORTAS (A{O CARBONO, MDF E ABS) Modulo em ACO 06
CARBONO, MDF e ABS, desmontdvel em 20 partes sendo: 2 laterais, 1 fundo, 1 diviséria, 1
base, & prateleiras, 1 cabeceira, 8 portas. Fechamento superior e inferior em ABS na con
cinza, com estrutura em parede de 4 mm (em gualquer corte transversal), possuindo 6
—castelos| para fixacdo a estrutura retangular, (tubo 25 x 25 mm) utilizar para uniic
entre base de plastice e estrutura retangular, parafusos especiais para plastico. o
modulo possuir os 12 vértices que compde sua forma em raio

de no minimo 58 mm, sem encontros e arestas com quina viva. o modulo é montado com ¢ usc
de parafusos. os pés do modulo em plistico injetado na cor cinza, com formato redondo €
didmetro de 5@ mm, altura de 25 mm, parede da sapata com 3,5 mm de espessura, borda final
‘'em contato com o piso chanfrado com inclinagdo de 45° e altura de 2 mm, com parafusc
central de 5/16 que permita a sua regulagem. corpo do armdrio em chepa de aco sae
1910/1820 de espessura, 8,75 mm. Laterais direita e esquerda do armario, com cremalheiras
estampadas diretamente na lateral, base estruturada por meio de tubo de aco carbono sae
1020 25x25mm quadrado na parede 1,5 mm, formando um reté@ngulo com 896x3%0 mm, nas quatre
extremidades internas do retdngulo sdo soldados pelo processo MIG/MAG quatroe tubos de agc
carbono 1° polegada, de diametro na parede 1,5 mm, esses quatro tubos serdo soldados
perpendicularmente a estrutura retangular para formar os quatro pés do armario. inserir
em suas extremidades buchas internas com porca insertada de 5/16 pol. de didmetro que
receberdo as sapatas abauladas. oito portas, com 88 fechaduras do tipo tambor cilindricc
‘com chave dobrdvel, portas confeccionadas em mdf de 18 mm, revestida nas duas faces em UND
‘laminado melaminico de baixa pressdo na cor branca, com bordas revestida em fitas ABS de
2,5 mm da mesma cor do tampo superior e inferior. as dobradigas do medulo deverdo ser
invisiveis pelo lado interno e em niimero de 82(duas) em cada porta, utilizar dobradica de
fechamento automitico super alta, puxader em pldstico na mesma cor do tampo em ABS. ¢
fundo do modulo com 81 fechamento em mdf de 6 mm, revestido nas duas faces em laminado
melaminico na cor branca, fixadas ac corpo por meio de rasgos nas laterais do armario. a
pintura das pecas em a¢c em tinta epdxi po, pelo processo eletrostatico. todas as pegas
em ago deverdo receber tratamento por meio de banhes sucessivos para prote¢3o por meio de
fosfatizacdo, na cor branca texturizada. soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndoc devendo apresentar pontos cortantes, superficies 4speras ou escérias. deve
‘ser eliminado respingos e irregularidades de soldas, rebarbas e arredondados os cantos
agudos. bordas acessiveis aos usudrios devem ser arredondadas. cada modulo devera possuir
'em sua embalagem um manual de montagem. Dimensfes: alt. 165 cm, larg. 95 cm, prof. 43,5
cm Apresentar junto com a proposta inicial: Laudo emitido por laboratério em atendimentc
a NBR 17@88:2023 - Corrosdo por Exposicdo a Névoa Salina com duracdo igual ou superior a
1.600 horas. Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 5841:2@15 - Determinacdc
do grau de empolamento de superficies pintadas com resultado de dé = Isento de bolhas e
t@ = Isento de bolhas com duragdo igual ou superior a 1.600 horas. Laudo emitido por
laboratério em atendimento a NBR IS0 4628:2822 - Tintas e vernizes - Avaliagdo da
degradagdo de revestimento com duragfio igual ou superior a 1.68@ horas sem enferrujar.
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Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 8895:2015 - Material metalicc
revestido e ndo revestido - corrosdo por exposi¢io i atmosfera umida saturada com duracda
igual ou superior a 8560 horas. Laudo emitido por laboratério em atendimento NBR
18443:2623 - Tintas e vernizes - Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas com espessura minima de 100 Micras Laudo emitido por laboratério er
atendimento ASTM D2794 93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de Revestimentos Orgénicos
aos Efeitos da Deforma¢do Rapida (Impacto). NBR 9209:1986 - Preparacdo de superficies
para pintura - Processo de fosfatizacdo, com massa de fosfato ndo superior a 0,50080 g/m*
Declaragdo do fabricante autorizando a utilizacdo da marca gquando o licitante ndo for o
fabricante. declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que
a garantia minima é de 01 ano contra qualquer defeito de fabricagdo. FABRICANTE: APFORM
'_IND_USTRIA E COMERCID DE MOVEIS LTDA.
MODULC DE ARMAZENAMENTO ALTO, ABERTO, COM @4 PRATELEIRAS (ACO CARBONO,MDF E ABS) Modulc 26
‘em ACO CARBONO, MDF e ABS, podendo ser desmontdvel em S partes sendo: 2 laterais, 1
fundos, 1 base, 1 cabeceira, 4 prateleiras divisérias. fechamento superior e inferior er
ABS, com estrutura em parede de 4 mm (em qualguer corte transversal), possuindo 6
—castelos|| para fixacSo a estrutura retangular, (tubo 25 x 25 mm) utilizar para unidc
entre base de pldstico e estrutura retangular, parafusos especiais para plastico. o
modulo deve possuir os 12 vértices que compde sua forma em raio de no minimo 58 mm, ser
encontros e arestas com quina viva. o modulo é montado com o uso de parafusos e rebites.
0s pés do modulo em plastico injetado na cor cinza, com formato semiesférico e didmetrc
de 70 mm, altura de 36,5 mm, parede da sapata com 3,5 mm de espessura, com oitc
—costelas) para estruturacdo, borda final em contato com o piso chanfrado com inclinacac
de 45° e altura de 4 mm, com parafuso central de 5/16 que permita a sua regulagem. Corpc
do armiric em chapa de aco SAE 1010/1028 de espessura, 8,75 mm. laterais direita e
‘esquerda do armdric, com cremalheiras estampadas diretamente na lateral, com regulagenr
minima de 18@ mm entre o5 pontos, permitindo ao usudrio a colocagdo das prateleiras er
varias alturas. Base estruturada por meio de tubo de ago carbono SAE 1020 25 x 25
quadrados na parede 1,5 mm, formando um retangulo com 899 x 398 mm, nhas quatro
‘extremidades internas do retangulo sdo soldados pele processo MIG/MAG quatro tubos de ago
carbono 1* polegada, de didmetro na parede 1,5 mm, esses quatro tubos serdo soldados
perpendicularmente a estrutura retangular para formar os quatro pés do armédrio. inserir
em suas extremidades buchas internas com porca insertada de 5/16 pol. de didmetro que
receberdo as sapatas abauladas. o fundo do module com @1 fechamento em MDF de & mm,
revestido nas duas faces em laminado melaminico na cor branca, fixadas ac corpo por meig
‘de rasgos nas laterais do armario. todas as pegas em ago deverdo receber tratamento por
meio de banhos sucessivos para protecdo por meic de fosfatizac@o, pintura eletrostatica
epéxi pé, na cor branca texturizada, curada em estufa. soldas devem possuir Pdgina 8 de
31 superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies
dsperas ou escérias. deve ser eliminado respingos e irregularidades de soldas, rebarbas e
arredondados os cantos agudos. bordas acessiveis aos usudrios devem ser arredondadas.
embalagem: todas as pegas deverdo ser embaladas e acondicicnadas em filme pldstico dao
‘tipo —plastico bolhal| e envoltos em conjunto por meio de papeldo ondulade. cada médula
deverd possuir em sua embalagem um manual de montagem informando todo o conteddo da
embalagem, por meio de desenho de conjunto, lista de pegas e elementos de fixacdo, comc
também, a descricdo passo a passo de cada fase da montagem. o modulo deverd ser entregue
desmontado. Dimensdes: alt. 165 cm, larg. 95 cm, prof. 43,5 cm Apresentar Jjunto com a
proposta inicial: Laudo emitido por laboratério em atendimento a NBR 17088:2023 -
Corrosdo por Exposicdo a Névoa Salina com duragde igual ou superior a 1.600 horas. Laudo
‘emitido por laborat6ério em atendimentoc a NBR 5841:2815 - Determinacdo do grau de
empolamento de superficies pintadas com resultado de dB = Isento de bolhas e t@ = Isentc
de bolhas com durac¢do igual ou superior a 1.688 horas. Laudo emitido por laboratério er
atendimento a NBR ISO 4628:2022 - Tintas e vernizes — Avaliagdo da degradacdo de
‘revestimento com duracdo igual ou superior a 1.608 horas sem enferrujar. Laudo emitidc
por laboratério em atendimento a NBR 8@95:2815 - Material metdlico revestido e nic
irevestido - corrosdo por exposicao a atmosfera uUmida saturada com duracdo igual ou
.superior a 858 horas. Laudo emitido por laboratério em atendimento NBR 1€443:2823 -
Tintas e vernizes - Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas
.com espessura minima de 18@ Micras Laudo emitido por laboratéric em atendimento ASTM
‘D2794- 93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de Revestimentos Organicos aos Efeitos da
Deformacao Rapida (Impacto). NBR 9289:1986 - Preparacdo de superficies para pintura -
Processo de fosfatizacao, com massa de fosfato ndo superior a ©,5088 g/m? Declaracdo do
fabricante autorizando a utilizacdo da marca quando o licitante ndo for o fabricante.
declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia
minima é de @1 ano contra qualguer defeito de fabricacdo. FABRICANTE: APFORM INDUSTRIA E
. ,COMERCIO DE MOVEIS LTDA. S : — — s
'CONJUNTO PROFESSOR COM CADEIRA GIRATORIA ESPECIFICACOES TECNICAS DA MESA Possui tampo e4
modular em plastico injetado que se fixa 2 estrutura por meio de quatro encaixes nas
laterais da mesa, sendo dois em cada lado e quatro parafusos. Possui tapa coxas de 6608 X
2508 mm em MDP de 15 mm de espessura revestido com laminade melaminico brance fixado na
‘parte frontal da mesa por quatro parafusos soberbos. A estrutura é formada por um quadre
fabricado em
tubo de aco 1010/1920 de se¢do retangular 28 x 48 mm com 1,2 mm de espessura, composto
por trés travessas e duas cabeceiras. Nos guatro cantos do quadro, na parte inferior dc
‘mesmo existe um cone em ago 1018/1028 onde sdc montados o0s pés da mesa. Esse cone €
fabricado em tubo @ 2] com 2,25 mm de parede e recebe internamente uma bucha pléstica
também cénica e expansivel que realiza a fixac¢do das pernas sem o uso de parafusos. As
pernas sdo fabricadas em tubo de a¢o 1€16/1020 ¢ 38,10 x ©,9 mm de espessura de parede.
Na extremidade inferior de cada pé existe de uma sapata com regulagem de altura para
nivelamento da mesa, fabricada em polipropilenc. Toda as partes metdlicas recebem uma
protecde de preparacdo de superficie metdlica em nanotecnologia (nanocerdmica), e
revestimento eletroestatico epoxi em pd, que garante protegdo e maior vida dtil ac
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produto. ESPECIFICACOES TECNICAS DA CADEIRA Estrutura A estrutura é fabricada a partir de
tubos de secgdo redonda com ¢192,05mm e 1,5 mm de espessura de parede dobrados e soldados.
Toda a estrutura recebe uma protecio de preparagio de superficie metdlica erm
nanotecnologia (nanoceramica), e revestimento eletroestdtico epdéxi em pé, gque garante
protecdo e maior vida (til ao produto. Para dar acabamento nas pontas dos tubos dos pés,
8 estrutura recebe ponteiras plasticas injetadas em termoplistico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno). Assento O assento & confeccionado em polipropilenc
copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado de 4 mm de
espessura de parede com cantos arredondados, montados a estrutura por meio de encaixe na
parte da frente da cadeira e fixado em sua parte traseira por dois parafusos auto
atarraxantes para pldstico de dimensdes 5 x 25 mm. Na parte frontal, que fica em contatc
com as pernas do usuario & provido de borda arredondada com raio afim de ndo obstruir a
circulagdo sanguinea. Encosto 0 encosto € inteirigo, sem nenhum tipo de wventilacdo ou
abertura, fabricado em polipropilenc copolimero injetado e moldado anatomicamente com
acabamento texturizado, com espessura de parede média de 3,5 mm. A pe¢a possui cantos
‘arredondados e une-se a estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos
‘tubos da estrutura metdlica da cadeira e é travada por dois pinos retrateis injetados en
polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou
parafusos. Tolerdncia

maxima para variacdo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.

‘Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os seguintes
documentos que devem ser apresentados juntamente com a proposta inicial: -Laudo emitidc
pela ABERGO, com imagens e cotas, comprovando gue o mobilidrio ofertado estd de acordc
com a Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia segundo Portaria / MTP n2 423 de 87 de
outubro de 2821 atendende aos requisitos do subitem -17.6.6 Assentos utilizados nos
postos de trabalhof do item 16.6 Mobilidrio do Posto de Trabalho, conforme texto da NR17,
contido na portaria acima mencionada acompanhade por copia de documento de identidade
profissional. - Laudo ou relatério de ensaio emitido por laboratério acreditade pelo
INMETRO de acordo com a ASTM E 1252:1998, com resultado de absorg¢do caracteristicas para
Polipropileno. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTM
D 790:2019, atestando que a resisténcia a flexdo para o polipropileno é igual ou maion
que 25 MPA ., Laudo ou relatdério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRC
de acordo com a ASTM D 256:2023el, atestando que a resisténcia a ao impacto IZOD para
polipropileno tem resisténcia minima de 58 J/m. Laudo ou relatério de ensaioc emitido por
laboratdério acreditado pelo INMETRD de acordo com NBR 17888. com resultado minimo de
1.968 horas. Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com ABNT NBR
8095 (corrosdo por exposicdo a atmosfera umida saturada) com duragdo minima de 1.708
horas Laud emitido por laboratdério acreditade pelo INMETRO de acordo com ABNT NBR 18443
(espessura de camara seca) com espessura minima de 8@ mricras. CERTIFICACAC DO PROCESSC
‘DE PREPARACAD E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS PELO MODELO 5 DE CERTIFICACAO - ENSAIOS:
NBR 17888; NBR 8095; NBR 80896; ABNT NBR 1@443; ABNT NBR 11@@3; ASTM D 3359; ASTM D 2794;
ASTM D 3363; ABNT NBR 18545; Catdlogo técnico do produto, nos gquais necessariamente
constardo imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de sua
linha de fabricac¢do. -Declara¢dc de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
atestando que a garantia minima é de ©2 anos Declarag¢ao do fabricante autorizando a
utilizacdo da marca quando o licitante n3o for o fabricante. FABRICANTE: PLAXMETAL S/A
‘INDUSTRIA DE CADEIRAS CORPORATIVAS. o N . _ ) _
CONJUNTO INFANTIL COMPOSTO POR ©6 MESAS, 06 CADEIRAS E @1 MESA CENTRAL. MESA ESCOLAR : 08
INFANTIL: Com montagem simplificada e que permite o seu emprego também como brinquedc

iinfantil. Compreende em um <corpo estruturante, um porta-livros e um tampo
substancialmente trapezoidal. O corpo é inteirico de forma poliédrica e moldado nc

processo de injecdo com termopldstico denominado copolimero de polipropileno em uma peca

‘inica, sendo composto de um pé dianteiro largo e de secgdo transversal em — U —, voltadc

para dentro, dois pés traseiros também em - U -, voltados para frente e suavemente

arqueados, travessas superiores e travessas inferiores de ligac3o dos pés dianteiros nos

pés traseiros. O tampo apresenta uma forma substancialmente trapezoidal e moldado pelc

processo de injecdo com material denominado ABS, porém com base menor arredondada e

chanfrosnas extremidades das bases maiores. Um sulco transversal, posicionade junto &

‘base menor do tampo, se destina a porta -objetos. O porta-livro apresenta a forma de uma

‘placa triangular e moldado pelo processo de inje¢do com material denominado Copolimero de

Polipropilenc, com vértice frontal arredondado, sendc encaixada em trilhos situados nas

‘superficies internas das travessas superiores do corpo e sendo fixada por meio de pinos

salientes que se projetam da placa e penetram em orificios das travessas superiores. As

dimensdes da mesa giram em torno de 628 mm na base maior, 235 na base menor e 465 mr

lateralmente e espessura média de 3,5 mm. CADEIRA INFANTIL: Formada com assento, encosto UND

‘e estrutura com a seguinte descricdo técnica: Assento, confeccionado em polipropilena
copelimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento polido, com dimenstes de 338
mm de largura por 320 mm de profundidade, @4 mm de espessura, cantos arredondados,
montado & estrutura por meio de 84 (quatro) cavidades reforcadas com aletas de no minimo
@2 mm de espessura, que acomodam parafusos autos atarraxantes para plédstico FL de
didmetro 5x3@ mm de fenda Phillips. Altura em relacdo ao piso 350 mm. Encosto &
inteirico, sem nenhum tipo de ventilagdo ou abertura, fabricado em polipropilenc
copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento polido, com dimensdes de 33@
mm de largura por 185 mm de altura, com espessura média de 3,5 mm, cantos arredondados,
unindo & estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores nos tubos da
estrutura travada por dois pinos retrateis injetados em polipropileno copolimero, na
mesma cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou de parafusos. Estrutura,
fabricada em tubos de ago industrial com pés e travessas em tubo de se¢do circular com
didmetro de 19,85 mm com espessura de 1,06 mm, base do encosto fabricados em tubo de
secdo quadrada 20x20 mm com espessura de 1,2 mm, pe¢as de tubos de ago industrial sac
‘unidas entre si por meio de solda MIG e tratadas por conjunto de banhos quimicos, cor
pintura epoxi (p6), que possibilita protec@o contra oxidacdo e maior vida atil 3
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estrutura, com ponteiras plasticas de polipropileno nos pés e nas extremidades das
travessas com acabamento, sac ponteiras com aba para protecdo das estruturas guando as
mesmas sdo empilhadas para transporte. MESA CENTRAL: Constituida de duas pecas plésticas
e um tubo central. As pecas pldasticas sdo confeccionadas em polipropileno cepolimero
injetado com acabamento superficial liso sem brilho, com espessura minima de 3mm. As
pecas, vistas superiormente, apresentam formato sextavado para unido de 96 mesas, que
formam um circulo. Possuindo @7 divisdrias: Seis referentes as faces externas e uma
«central. Na parte inferior a peca apresenta um ressalto de 4@ mm para encaixe do tubg
«central. Estrutura central fabricada em tubo de aco industrial com didmetro de 38,1mm com
espessura de 6,9mm. As pecas pldsticas sdo encaixadas no tubo, uma em cada extremidade,
Altura em relagdo ao piso 590 mm. Conjunto com Mesas Infantil e Cadeiras Infantil nas
Cores: Amarelo, Vermelho, :
Azul, Llaranja, Verde e Roxo. Mesa Central Cor Cinza, Estrutura da Mesa Central e das
‘Cadeiras na Cor Branca. Tolerdncia maxima para variagdo de medidas dimensionais (+

‘ou -) 3mm. Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os
seguintes documentos que devem ser apresentados juntamente com a proposta inicial:
Certificado conforme norma ABNT NBR NM3@@ Laudo emitido pela ABERGO, com imagens e cotas,
comprovando que o mobiliirio ofertado estd de acordo com a Norma Regulamentadora NR 17 -
‘Ergonomia segundo Portaria / MTP n2 423 de 87 de outubro de 2021 atendendo aos requisitos
do subitem —17.6.6 Assentos utilizados nos postos de trabalho| do item 16.6 Mobilidrio do
‘Posto de Trabalho, <conforme texto da NR17, contido na portaria acima mencionada
.acompanhado por cdpia de documento de identidade profissional. - Laudo ou relatério de
ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTM E 1252:1998,
com resultado de absor¢do caracteristicas para Polipropileno. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTM D 790:2819, atestando que a
‘resisténcia a flexdo para o polipropileno é igual ocu maior que 25 MPA ., Laudo ou
‘relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTM
D 256:2023el, atestando que a resisténcia a ao impacto IZOD para polipropileno ter
‘resisténcia minima de 5@ J/m. Laudo ou relatdrio de ensaio emitido por laboratéric
acreditado pelo INMETRO de acord com NBR 17@88. com resultado minimo de 1.900 horas.
Laudo emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com ABNT NBR 8895
(corrosd3o por exposig¢do 3 atmosfera lmida saturada) com duragdo minima de 1,768 horas
Laudo emitido per laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com ABNT NBR 18443
(espessura de camara seca) com espessura minima de 80 mricras. CERTIFICACAQ DO PROCESSC
‘DE PREPARACAQ E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS PELO MODELO 5 DE CERTIFICACAD - ENSAIQS:
NBR 17088; NBR 8095; NBR 8096; ABNT NBR 18443; ABNT NBR 11663; ASTM D 3359; ASTM D 2794;
ASTM D 3363; ABNT NBR 10545; Catdlogo técnico do produto, nos quais necessariamente
constardo imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de sua
linha de fabricacdo. Declaracdo do fabricante autorizando a utilizacdo da marca quando ¢
licitante ndc for o fabricante Declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelg
fabricante, atestando que a garantia minima é de 82 anos. FABRICANTE: PLAXMETAL S/A
INDUSTRIA DE CADEIRAS CORPORATIVAS. ) o o o ) )
CONJUNTO REFEITORIO COM TAMPO INJETADO COM 18 CADEIRAS INFANTIL. A mesa deve ser composta i 86
‘por tampos modulares fabricada em ABS injetado de alto impacto, formado por 4 médulos que ;
se fixam 3 estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de
cada lado) e 3 encaixes centrais por mddulo e 4 parafusos por médulo. Apds montada a mesa
mede 244ex81emm e tem 59@mm de altura. A estrutura deve ser formada por um quadro
fabricado em tubo de a¢o 1010/1020 de se¢do 20x40mm com 1,2mm composto por 3 travessas e
2 cabeceiras. As pernas devem ser fabricadas em tubo de aco 1618/1626 ¢ 1.1/2fx ©,9mm de
parede e encaixadas sem o uso de parafusos. Na extremidade

inferior de cada pé existe de uma sapata com regulagem de altura para nivelamentoc da
‘mesa, fabricada em polipropileno. Todas as pegas metdlicas que compde a mesa receber
‘tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi. Cadeira. O conjunto é composto por 1€
.cadeiras, ela deve ser composta por: estrutura metalica, assento, encosto, ponteiras,
‘'sapatas e fixadores pldsticos, e dois parafusos. O assento deve ser confeccionado er
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado e
dimensdes de aproximadamente 358 mm de largura, 3@ mm de profundidade 4 mm de espessura
de parede com cantos arredondados, montados a estrutura por meio de um encaixe em todo o
‘tubo da base da frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforgadas com aletas de 2mm de
espessura, que acomodam parafusos auto atarraxantes para plastico de didmetro 5x25 mr
fenda Phillips. Na parte frontal, que fica em contato com as pernas do usudrio deve ser
provido de borda arredondada com raio a fim de ndo obstruir a circulacdo sanguinea. A
altura do assento até o ch3o é de 358 mm. O encosto deve ser inteirigo, sem nenhum tipc
de ventilagd3o ou abertura, fabricado em poliprepileno copolimero injetado e moldadc
‘anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensdes sdo 375 mm de largura por 208
mm de altura, com espessura de parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos
‘arredondados e une-se a Estrutura por meio de encaixes de suas cavidades posteriores aos
tubos da estrutura metdlica da cadeira e deve ser travada por dois pinos retriteis
injetados em polipropileno copolimero, na mesma cor do encosto, dispensande a presenca de
rebites ou parafusos. A

estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de sec¢do redonda com ¢ 19,85 mm e 1,5 mm
de espessura de parede dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber banhos
quimicos e pintura Ep6xi em pd. As extremidades das pernas da cadeira recebem sapatas
plasticas de acabamento. Tolerdncia mdxima para variacdo de medidas dimensionais (+ ou -)
3mm. Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, o item deve possuir os
seguintes documentos que devem ser apresentados juntamente com a proposta inicial: Lauda
emitido por laboratério acreditadc pelo INMETRO DA ANALISE QUALITATIVA DE MATERIAIS POR
ESPECTROSCOPIA NO INFRAVERMELHO PARA POLIPROPILENO de acordo com a ASTM E1252:1998, com
‘resultado ABSORCOES CARACTERISTICAS DO PP. Laudo emitido por laboratdrio acreditado pelc
INMETRO comprovando a RESISTENCIA A FLEXAO PARA POLIPROPILENO de acordo com a norma ASTV
D798:2817 com resultado de no minimo 27 MPA. Laudo emitido por laboratério acreditado
:pelo INMETRO comprovando a RESISTENCIA AQ IMPACTO IZOD PARA POLIPROPILEND, de acordo com
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a norma ASTM D256:2023el - POLIPROPILENO, com resultado de no minimo ao impacto de 5@ /¥

Laudo emitido por laboratérioc acreditado pelo INMETRO da ANALISE QUALITATIVA DE MATERIAIS
POR ESPECTROSCOPIA NO INFRAVERMELHO PARA ABS DE ACORDO COM A NORMA ASTM E1252:1998 - ABS,

/COM RESULTADO, ABSORCOES CARACTERISTICAS DO ABS. Laudo emitido per laboratoric acreditadc
pelo INMETRO de acordo com a norma ASTM D79:2017 - ABS, comprovando RESISTENCIA A FLEXAC
PARA ABS com resultado MINIMO DE 78 MPA Laudo emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a norma ASTM D256:2@23el - ABS (RESISTENCIA AO IMPACTO IZOD PARA
ABS) com resultado minimo ao impacto de 78 1/M CERTIFICACAO DO PROCESSO DE PREPARACAQ E
PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS PELO MODELO 5 DE CERTIFICACAQD - ENSAIOS: NBR 17088; NBR

8095; NBR 8896; ABNT NBR 18443; ABNT NBR 118@3; ASTM D 3359; ASTM D 2794; ASTM D 3363;

‘ABNT NBR 1@545; Catdlogo técnico do produto, nos quais necessariamente constario imagens

e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de sua linha de
fabricacdo. Declaragde do fabricante autorizando a utiliza¢do da marca quando o licitante

‘ngo for o fabricante! -Declaracde de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
‘atestando que a garantia minima é de 82 anos. FABRICANTE: PLAXMETAL S/A INDUSTRIA DE
‘CADEIRAS CORPORATIVAS.

CONJUNTO MERENDA COM ©4 LUGARES €OM CADEIRA SUPERVISOR Mesa com tampo confeccionado er

MDP de 18 mm revestido nas duas faces em laminado BP (Baixa Pressdo) na cor branca,

fixada a estrutura por meio de parafusos e buchas tipo americana. Todas os perimetros
internos e externos em bordas de PVYC com 188° na cor vermelha. O tampo possui 4 cavidades
contendo cada uma cadeira em resina termopldstica injetada monobloco com apoio para os

'pés, aberturas para ventilagcdo laterais e traseira, assento estofado e com cinto de
seguranga reguldvel em nylon em cada assento, toda a superficie em contato com a crianca

deve possuir superficie arredondada e ergondmica. Area dtil do assento de 380 x 248 mm.
Altura entre o assento e o tampo de 168 mm. QO assento devera possuir acabamento
arredondado para ndc machucar as pernas da crianga. Lado posterior da mesa em forma de
arco com 1@6@ mm de area, permitindo o facil acesso do usuario em todos os pontos da

mesa. Altura tampo/chdo 760 mm. Estrutura de sustentacdo do tampo formado por 3 colunas
em tubo oblongo 29x58 (1.5) com um tubo redondo de 1 % (1.5) calandrado em formato de

arco para sustentagdo inferior das 4 cadeiras, a fixa¢do da cadeira ao tubo calandrado se
dad por meico de flange em chapa de ago 16 (1.5) furada e dobrada para adequagdo aos furos
da cadeira e com laterais viradas e recordadas em meia circunferéncia fixada por meio de

‘solda MIG/MAG, pés em tubo 1 % (1.5) fixadas as colunas por meio de solda MIG/MAG em tode

seu perimetro, terminacdes do tubo em sapatas injetadas antiderrapantes em polipropilenc

‘copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas em :
‘cores variadas, fixadas a estrutura através de enczixe. Nos moldes das ponteiras e

sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentande o nimero

‘identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e o nome da empresa fabricante dc

componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolc
giratério de 5 ou 6 mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo. Teda
a estrutura metdlica & fabricada em tubo de ago industrial tratados por conjuntos de
banhos quimicos para protegcdc e longevidade da estrutura interligados por solda MIG e

pintados através do sistema epéxi p6. O mobilidrio ndo deverd trazer nenhum risco para os

bebés. A Cadeira Giratéria deve ser constituida de assento e encosto; plataforma, colung
e base com rodizio. A estrutura de sustentag¢do do assento e encosto deve ser fabricada em
tubos de aco 1016 / 1820 com @ 22,28 mm e 1.50 mm de espessura de parede, fosfatada e
pintada com tinta epdéxi pd. Os tubos devem ser curvados e furados para acoplarem-se ac

‘assento e encosto unindo-se com o mecanismo onde serdo fixados por 4 parafusos %|xi. 1/2H

mm sextavados flangeados. 0O conjunto deve ser entdc acoplando ao pistdo a gas e esse

acoplado a base de cinco pernas com sapatas. O assento deve ser produzido em

polipropileno copolimerc injetado e moldado anatomicamente com acabamento texturizado,
com dimensdes aproximadas de 465 mm de largura, 478 mm de profundidade com 5 mm de
espessura de parede com cantos arredondados, unidos & estrutura por meio de 4 (quatro)
porcas aparafusadas (bucha americana X%|x13mm); e 4 (quatro) parafusos sextavados
flangeados %]x1.1/2|. Sobre o assento deve existir um estofamento com alma pléstica

fixado ao mesmo por meio de parafusos para plastico. A altura do assento 2o piso deve ser

reguldvel de 418 a 520 mm aproximadamente. 0 encosto deve ser fabricado em polipropilena
copolimero injetado e moldado anatomicamente com acabamente texturizado, com dimensdes
aproximadas de 468mm de largura por 33@mm de altura, com espessura de parede de 5mm e
cantos arredondados, unido a estrutura metdlica pelo encaixe de dupla cavidade na parte

posterior do encosto, sendo travado por dois pinos fixadores plasticos injetados en

‘polipropileno copolimero, na cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou

parafusos. 0 encosto deve possuir furos para ventilacdo. O mecanismo deve ser feito em
chapa de aco 1018/1020 de espessura 2.65mm, fosfatada pintada com tinta epdxi pd. Dotada

de alavanca plastica para acionamento da coluna a gds para regulagem de altura dc
assento., A base penta pé deve ser fabricada em chapa 1010/1820 de espessura 1,20mm,
fosfatada pintada com tinta epdxi pd, coberta com carenagem injetada em polipropileno com

acabamento texturizado. A coluna deve ser com movimento a gas com curso de 110 mm e

‘comprimento minimo de 295 mm e mdximo de 485 mm aproximadamente, coberta com carenagem

injetada em polipropilenc com acabamento texturizado. Tolerancia méxima para variacdo de
medidas dimensionais (+ ou -) 3mm. Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia,
o item deve possuir os seguintes documentos que devem ser apresentados juntamente com a

proposta inicial: Certificagdo do processo de preparagdo e pintura em superficies
‘metdlicas, pelo modelo 5 de certificac¢do emitido por laboratério acreditado pelo inmetrao

com as seguintes normas e avaliagles: Corrosdo por Exposicdo a Névea Salina utra ABNT

NBR 17088:2023 (Antiga ABNT NBR 8094:1983), avaliacdo conforme especificado em NBR
‘5841:2015 e NBR ISO 4628-3:2622 Corrosdo por Exposicdo & Atmosfera Umida Sa

NBR 8@95:2815, avalia¢3do conforme especificado em NBR 5841:2815 e NBR ISO 4

«corrosdo por Exposicdo ao Didxido de Enxofre S02 ABNT NBR 8096:1983, avaliag confopine

especificado em NBR 5841:2815 e NBR ISO 4628-3:20822, espessura da camada de BNT

rada ABNT,
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ASTM D 523:2018, Resisténcia de Revestimentos Organicos para os Efeitos de Deformagdc
Rapida (Impacto) ASTM D 2794:2019, determina¢do da Dureza ao Lapis em Tinta Aplicada ASTM
D 3363:2022, Flexibilidade mandril conico ABNT NBR 10545:2014, Massa de fosfatce
Preparacdo de superficies para pintura - Processo de fosfatizacdo - Procedimento ABNT NBR
9209:1986 Declaracdo do fabricante autorizando a utilizac¢do da marca quando o licitante
ndo for o fabricante. declaracdo de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,

atestando que a garantia minima é de @1 ano contra qualguer defeito de fabricac3o.
_FABRICANTE: APFORM INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA. ¢

3.09. DAS OBRIGACOES DO CONTRATANTE

3.1. Efetuar o pagamento relative ao fornecimento efetivamente realizado, de acordo com as respectivas
clausulas do presente contrato;

3.2. Proporcionar ao Contratado todos os meios necessarios para o fiel fornecimento contratado;

3.3. Notificar o Contratado sobre qualguer irregularidade encontrada quanto a qualidade de produto
fornecido, exercendo a mais ampla e completa fiscalizac83o, o que ndo exime o Contratado de suas
responsabilidades contratuais e legais;

3.4. Designar representantes com atribui¢bes de Gestor e Fiscal deste contrato, conforme requisitos
estabelecidos na norma vigente, ou pelos respectivos substitutos, especialmente para coordenar as
atividades relacionadas & fiscaliza¢do e acompanhar e fiscalizar a sua execugdo, respectivamente,
permitida a contratacdo de terceiros para assisténcia e subsidio da fiscalizacdo com informac¢des
pertinentes a essa atribuicdo;

3.4. Observar, em compatibilidade com o objeto deste contrato, as disposigdes dos Arts. 115 a
123 da Lei 14.133/21.

4.8. DAS OBRIGACOES DO CONTRATADO

4.1. Executar devidamente o fornecimento descrito na cldusula correspondente do presente contrato,
dentro dos melhores parametros de qualidade estabelecidos para o ramo de atividade relacionada ao
objeto contratual, com observancia aos prazos estipulados;

4.2. Responsabilizar-se por todos os Onus e obrigacfes concernentes a legislacdo fiscal, civil,
tributdria e trabalhista, bem como por todas as despesas e compromissos assumidos, a qualquer titulo,
perante seus fornecedores ou terceiros em razdo da execucdo do objeto contratado;

4.3. Manter preposto capacitado e idoneo, aceito pelo Contratante, quando da execucdo do contrato, que
o represente integralmente em todos os seus atos;

4.4, Permitir e facilitar a fiscalizagdo do Contratante devendo prestar os informes e esclarecimentos
solicitados;

4.5, Sera responsavel pelos danos causados diretamente ao Contratante ou a terceiros, decorrentes de
sua culpa ou dolo na execugdo do contrato, ndo excluindo ou reduzindo essa responsabilidade a
fiscaliza¢do ou o acompanhamento pelo drgao interessado;

4.6. Nao ceder, transferir ou subcontratar, no todo ou em parte, o objeto deste instrumento, sem o
conhecimento e a devida autorizacdo expressa do Contratante;

4,7. Manter, durante a vigéncia do contrato, em compatibilidade com as obriga¢fes assumidas, todas as
condi¢bes de habilitacdo e qualificacdo exigidas no respectivo processo licitatdrio, apresentando ao
Contratante os documentos necessdrios, sempre que solicitado;

4.8. Cumprir a reserva de cargos prevista em lei para pessoa com deficiéncia, para reabilitado da
Previdéncia Social ou para aprendiz, bem como as reservas de cargos previstas em outras normas
especificas, ao longo de toda a execucdo do contrato, e sempre que solicitado pelo Contratante, devera
comprovar o cumprimento dessa reserva de cargos, com a indicagdo dos empregados que preencherem as
referidas vagas;

4.9. Observar, em compatibilidade com o objeto deste contrato, as disposigdes dos Arts. 115 a
123 da Lei 14,133/21.

5.86. DOS PRAZOS

5.1. 0 prazo maximo de entrega do objeto ora contratado, que admite prorrogacdo nas condig¢des e
hipoteses previstas na Lei 14.133/21, estd abaixo indicado e serd considerado da emissdo do Pedido de
Compra:

a - Entrega: 30 (trinta) dias.

5.2. A vigéncia do presente contrato serda determinada: @6 (seis) meses, considerada da data de sua
assinatura; podendo ser prorrogada, nas hipdteses e nos termos dos Arts. 105 a 114, da Lel 14.133/21.

6.8. DO REAJUSTAMENTO
6.1. Dentro do prazo de vigéncia da contratacdo e mediante solicita¢do do Contratado, os precos poderdo
sofrer reajuste apés o interregne de um ano, na mesma propor¢dc da variacdo verificada no IPCA-IBGE
acumulado, tomando-se por base o més do or¢amento estimado, exclusivamente para as obrigag¢fes iniciadas
e concluidas apOs a ocorréncia da anualidade.

6.2. Nos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno minimo de um ano serd contado a partir dos
efeitos financeiros do Ultimo reajuste.

6.3. No caso de atraso ou ndo divulgacdo do indice de reajustamento, o Contratante pagard ao Contratado
a importéncia calculada pela idltima variacdo conhecida, liquidando a diferenca correspondente
seja divulgado o indice definitivo. Fica o Contratado obrigado a apresentar meméria de
referente ao reajustamento de pre¢os do valor remanescente, sempre que este ocorrer.

6.4. Nas aferig¢Bes finais, o indice utilizado para reajuste serd, obrigatoriamente, o definiti
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6.5. Caso o indice estabelecido para reajustamento venha a ser extinto ou de qualguer form-CO o possaQ;;
mais ser utilizado, serad adotado, em substituicfo, o que vier a ser determinado pela legis ggﬁop@hcig >
em vigor. o 1S »
6.6. Na auséncia de previsdo legal quanto ao indice substituto, as partes elegerdo novo indidetbficial, Q
para reajustamento do pre¢o do valor remanescente, por meio de termo aditivo.
6.7. 0 registro da variacdo do valor contratual para fazer face ao reajuste de precos podera
realizado por simples apostila.

6.8. O prazo para resposta ao pedido de restabelecimento do equilibrio econdmico-financeiro, quando for
0 caso, serd de até um més, contado da data do fornecimento da documentacdo comprobatéria do fato
imprevisivel ou previsivel de consequéncia incalculdvel, observadas as disposicdes dos Arts. 124 a 138,
da Lei 14.133/21.

6.9. 0s pregos contratados sao fixos e irreajustdveis no prazo de um ano.

7.6. DO PAGAMENTO

7.1. 0 pagamento sera efetuado mediante processo regular e em observancia as normas e procedimentos
adotados pelo Contratante, bem como as disposic¢des dos Arts. 141 a 146 da Lei 14.133/21; da seguinte
maneira: Para ocorrer no prazo de trinta dias, contados do periodo de adimplemento.

8.0. DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS
8.1. 0 licitante ou o Contratado serd responsabilizado administrativamente, facultada a defesa no prazo
legal do interessado, pelas infracdes previstas no Art. 155, da Lei 14.133/21 e serdo aplicadas, na
forma, condicSes, regras, prazos e procedimenteos definidos nos Arts. 156 a 163, do mesmo diploma legal,
as seguintes sancdes: a - adverténcia aplicada exclusivamente pela infracdo administrativa de dar causa
a8 inexecucdo parcial do contrato, quando ndo se justificar a imposicdo de penalidade mais grave; b -
multa de mora de 0,5% (zero virgula cinco por cento) aplicada sobre o valor do contrato, por dia de
atraso injustificado na execucdo do objeto da contratacdo; c - multa de 1% (dez por cento) sobre o
valor do contrato por qualquer das infracdes administrativas previstas no referido Art. 155; d -
impedimento de licitar e contatar no &mbito da Administrac3o Plblica direta e indireta do ente
federativo que tiver aplicado a san¢do, pelo prazo de dois anos, aplicada ao responsavel pelas
infracdes administrativas previstas nos incisos II, III, IV, V, VI e VII do caput do referido Art. 155,
quando ndo se justificar a imposi¢do de penalidade mais grave; e - declaracio de inidoneidade para
licitar ou contratar no ambito da Administracdo Pdblica direta e indireta de +todos os entes
federativos, pelo prazo de cinco anos, aplicada ao responsdvel pelas infracSes administrativas
previstas nos incisos VIII, IX, X, XI e XII do caput do referido Art. 155, bem como pelas infracdes
administrativas previstas nos inciseos II, III, IV, V, VI e VII do caput do mesmo artigo que justifiquem
a imposicdo de penalidade mais grave que a sancdo referida no § 42 do referido Art. 156; f - aplicacdo
cumulada de outras san¢des previstas na Lei 14.133/21.

B.2. Se o valor da multa ou indeniza¢do devida ndo for recolhido no prazo de 15 dias apés a comunicacdo
ao Contratado, serd automaticamente descontado da primeira parcela do pagamento a que o Contratado vier
a fazer jus, acrescido de juros moratérios de 1% (um por cento) aoc més, ou, quando for o caso, cobrado
Judfc1a1mente 4/

Duas Estradas - PB, 16 de Dezembro de 2825.

Agente de Planejamento

B H ¥ .
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