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ESÍADO d.A PARAÍBA
PREFEITURA MI'NICIPAL DE Di,,AS ESTRADAS

SECRETARIA DE EDUCAçÂO

TERIíO DE REFERÊNCIA

1.0. DO OEIETO
1,1. Constitui objeto da presente contratação: Aquisição parcelada de materj.al permanente - mobiliário
esEolâr, com fim dê atender as nêcessldades das unidades de enslno do MunicÍpio de Duas Estradas/PB.

2.O. ]USTIFXCAÍIVA
2.1, A cgntratação acima descrita, que será processada nos ternos deste instrumento, êspeciflcaçôes
técnicas e informações complementares que o acompanham, quando for o caso, justificâ-se: Pela
nêcessidade dê desênvolvimento de açôes €ontlnuadas para a promoção de atividades pertlnêntes, visando
à maximÍzação dos recursos em relação aos objetivos programados, consideradas as diretrizes e metas
dêfinidas nâs fêrrâmêntas de planejâmênto aprovadas. As carâcterísticas ê especificãções do objeto da
referida contratação sãoi
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LO DE ARI,IAZENAT'4ENTO BAIXO, COI.I 2 PORTAS E 1 PRATELEIRA (AÇO CARBONO, I1DF E ABS)
10 êin AÇO CARBONO, MDf e ABS, podendo ser dêsmontávef em 8 partes sendo: 2 Iaterêis,

,1 fundo, 1 base, 1 cabeceÍra, 2 portas, 1 pratelei.râ divisónia. Fechêmento superior e
tinferior en AgS na cor cinza, com estrutura en parede de 4 oí. O fiódulo é nontado con o
iuso dê parafusos e rebitês. Os pés do ,Édulo eltl p1ástico injêtado na cor cinza cor,
.parafuso que pêrmita ã sua rêguLagem. Fêchadurã com châvê dobrávêl. Corpo do anmário elÍ
ichâpa dê âço de êspessurê, o,7s ín. Lateráis direita e esquerda do arfiárlo, cotr

:crenaLheiras estaÍpadas diretamente hê lateral, com regulageo nÍnima de 1OO Íffn entne oi
ipontos, pêrmitindo ao usuário a colocação da pratelej.ra em várias alturas. Base
iestruturada por meio de tubo dê aço carbono 25x25mm quadrado na parêdê 1,5 mm, Duas,.
iportas cônfeccionãdê em llDF de 18 Bnr, revestida nas duas faces em Laninêdo melanínico dd
jbãixa prêssão nâ cor bnêhcâ, coÍn bordas revestldê eí fitã ÂBs. cêdá porta devê possuir z
idobrádiças e um puxador plástico. O fundo do modulo com 01 fêchamento em lilDF dê 6 nm,l
:rêvêstido nês duâs faces ên lãminado ltleLaDÍnlco ná cor bnênca. Todas as peçàs em aço
:devêrão receber trataoento por mêio de banhos sucessivos pêra proteçãg por neio de
:fosfatização, Pintura eletrostática epóxi pó, na cor br.anca texturlzada. Soldas dever
lpossuir superfÍcie l^lsâ e honogênea, não devendo apresentar pontos contantes, superÍÍcleE
rásperas ou escórias. Deve sêr elimlnado rêspin8os e irrêgulanidades de soldas, rebârbas d
:arredondados os cantos agudos, Êordas acessíveis aos u5uários dêvem ser anredondadas.l
Cada módulo deverá possuir ên sua enbalagêfi um manual de montagêÍr. Dlmensõês: alt, 80 cn,l
:Iêrg. 95 cm, prof.43,5 cm. Àpresêntar junto com a proposta lniclâI: Làudo ehitldo por
ilaboratório em êtendimento a NBR X7938:2023 - Comosão pon Exposição à Névoa Salina cor
duração igual ou supêrlor a 1,600 horas. Laudô êhitido por laboratório eú atendloento ê
iNBR 5841:2015 - Detenninação do grau de empolâmênto de superfÍcies pi.ntadas com resultadd
lde dO = Isênto dê bolhas e tA= Isênto de bolhas com duração igual ou superio. a 1.666
:horas. Laudo emitído por laboratório em atêndimênto a NBR Iso 462ar2922 - Tintas e
ivernizes - Avaliação da degradaçâo dê revestimento con duração i.gual ou superior a 1,60e
ihonas seo enferrujar. Laudo enitido por laboratório en atendifiento a NBR 8095:2015 -
líaterial metálico nevestido e não revestido - corrosão por êxposição à athosfena úrida
saturadê com duração iguêl ou superior a 850 hqras, Laudo emitido por laboratório er
atendlmento NBR 1OM3.2e23 - Tintas e vernizes - Determj.nação dê espêssura dê pelÍ.uIa
seca sobre superfÍcies rugosas com espêssurê nínima dê 109 fl1crás Lâudo ênltido pon
lêboiatórlo eft ãtendimênto asTM 02794- 93 (Revisão 2019) - Resistên.j.a de Revestioentos
Orgânicos
aos Efej.tos da Deformação Rápida (Inpacto). NBR 9209:1986 - Prepanação de superfÍciesl
para pintura - Processo de fosÍatização, con nassâ dê fosfato não supêrior a O,5O0g E/n2

laração do fabricante autonizando a utilização da marca quando o licltante não for o
ifabricante, decLaração de garartia enitída exclusj.vamêhte pelo fabricante, atestando quq
ia garantia mÍnimã é de 01 êno contra quâLquer dêfeato de fabrlcaçâo. FABRICÁI'iTE: APFoRIT
:rNDUsrRÍa E cotlERcro DE l.tovErs LTDA.
'úoóur-o bÊ adMzENAMENTo aLTo, com 02 poRTAs E 04 eRÁTELETRAS (Áçb cÀRBoNo, r.lDF E ÁBs)
; odulo em ÂÇO CARBONO, HOF e ABS, podendo ser desmontável em 11 partes sendo: 2 laterais,i
;1 fundosr 1 base, 1 cabeceira, 2 portas, 4 prateleirês dlvisóriâs, Fechêhehto superior d
lin_ferior em ÂBS na cor cinza, com estrutura en parede dê 4 nn (em quãlquer corte
;tránsversà1,), possuindo 6 -castelos§ pãra fixação a est.utu.a retangular, (tubo 25 x 2,
:ÍiT) utilizar pâra união entrê base de plástico e estrutura netangular, parafusos
,especiaÍs para plástico, o modulo deve possuir os 12 vértÍces que conpõe sua forma erÍ:

traj.o dê no mínimo 56 mm, sem encontros e ãnestas com qulna vi.va. 0 nodulo é úontado com ê
iuso de parafusos e rebites. os pés do modulo êm plástico lnjetado na mesma cor cinza, cori
;fonnôto r€dondo e diâmetno de 50 mB, altura de 25 mm, parede da sapata cofi 3,5 mm dê
'êspessuFa, bonda finêI em contato com o piso chanfrâdo com 1ncllnâção dê 45o e altura dd
12 mn, com parafuso centnâl de 5/16 quê perftLta a suâ rêgulagem. Fechadura do tipo tambor
clLÍndrico com chavê dobrável. corpo do aníário êm chapa de aço SAE !0lgl7O20 de
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Impresso por convidado em 30/01/2026 13:08. Validação: 498F.8624.10AC.8453.46CE.6D33.C85C.68B4. 
Justificativa da contratação. Doc. 03051/26. Data: 12/01/2026 15:48. Responsável: Luis C. M. da Silva.
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idiretamênte na lateral, com rêgulêgêÍr oínina de 1ao
iusuáaio a colocâção das prateleiras en várias êlturas
rde aço carbono SAÊ 7O2O 2, x 25, quêdrado na parede !-j

vernizes - Determinação da espessura da película seca sobne superfÍcte§
êspessura nínima de 1OO líicras Laudo êmitido por Laboratórlo eo atendimento

93 (Revisão 2019) - Resistêncla dê Revestimentos orgâricos aos Efeitos da
Rápida (Irnpactq). NBR 9209:1986 - Preparação de superfícies pâra pintura -
fosfatização, com massa de fosfato não superj.on a o,sow g/to2 Declârâçâo do

autorlzêndô â utillzação dá narca quándo o llcitante não for o fabrlcantê]

nm entne os pontos, pênnitindo

5 mm, formando um retângulo com
base estruturâdâ por mêio de tubo

8ed
,x 390 nm, nas qqatro extpemidâdes internas do retângulo são soldados pelo processo
MIG/i AG quatro tubos de aço carbono 1' polegada, de diâmetro na parede 1,5 últ, êsse<
'quatro tubos serão sol"dôdos perpendlcula.mente a estrutura retangular para formaF os
:quatro pés do aryãr1o. j.nsenir em suas €xtrêmldades buches intennas com porca lnsertâda
de 5/X6 po1. dê diâmetro que recebenão as sapatas abauladas, duas portas confeccionada ert
'Ír'lDF de 1a úm, rêvestida nas duas faces eh lamlnado melamÍnico de baixa pressão na coa
lbránca, coí bordas revestida eo fÍta ABS de 2r5 nm da mesma con do tampo superior 6
rinferior. as dobradiçâs do mgdulo deverão ser invisÍveis pelo lado interno e ên núneno dq
iduas efi cada porta, utllizar dobradiÇa de fechamento âutonático super altê, e puxadores
em pLástico na mêsma cor do tampo em ABS. o fundo do modulo corr 01 fechêmento em MDF dê 6
:mm, revestido nas duas faces em laminado melamÍnico na cor branÇa, flxadãs ao corpo por-1

imeio de rasgos nas Laterals do armárlo. Todas a5 peças en aço deverão receber tratamentd
rpor meio de banhos sucessiyos para proteção por neio de fosfatização. pintunê
leletrostática epóxl pó, na col. branca texturizêda, áoldês devem possuin superfícle lisa el
ihonogênea, não devendo àprêsentar pontos cortantes, superfíciês áspenês ou escónlas' dêve
jser eliminado rêspingos ê irrêgularidades de soldas, nebanbas e anredondados os cantos
,agudos. bordês acessÍvêis êos usuárÍos devêm sen arredondadâs. cada módulo dêvêrá possuiÍ!
'ên sua embô1agem um manual de montagem. Di.mensões: alt, 165 cíl, 1arg. 95 cn, prof. 43,S
icm apresentar junto com ã propostâ inicial: Laudo emitido por laborêtório en atendlmentq
la ER 17088:2023 - Cor.osão por Éxposição à Névoa Salina col[ duração lEual ou superíor a
1.600 horas. Lâudo emltido pon laboratório em âtêndimento a NBR 5841:2015 - Deteminação'do grau de êmpolatnento de supepfÍciês pintàdâs com rêsultado dê d0 = Ísento dê bolhas
't0 = Isênto dê boLhês com duração iguãI oU supêrior a 1.644 horas. Lãudo eíitido po
'Iaboratório em atendimento a NBR I5O 462'812A2? - Tintas e vernize5 - Avaliação d
deg.êdação dê rêvêstlmento com duração igual ou superion a 1.600 horas setn erferrujar
:Laudo emitido por laboratório en ateodj.oento a NBR 8095:2015 - mâtêrial metá1ic
revestido e não revestldo - corrosãô por exposição à atmosfera úmida sêturada com duraçã
,lgual ou superLor a 850 horas. Laudo enltido por lâboratórlo eff âtêidimênto a NB

8096:1983 - f.laterial metállco Lâúdo êmltido por Iâborâtório êlll ãtendimênto NBR 1o443t2o23
Tintas e
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rugosas col,
asTtl D2794-
:DêfonmaÇão
:Pnocesso de
{abri<ante
ldeclaração de garântia emiti.da exclusivamênte pel-o 'fabricante, atestãndo quê a Bàrantiê
inínlma é dê 01 âno cont.ê qualquên defelto de fabnlcêção. FABRÍCANTE: APFOBI1 INDUSTRIA
COMERCIO DE I'1OVEIS LTDA.
I'IODULO DE ,ARI'IAZENAI4ENTO ALTO, COM 08 PORTAS (Aç0 caRBoNo, l4DF É ABs) Íilodulo ên
CARBONO, I{DF ê ABS, dêsírontável em 20 partes sendo: 2 laterais,
base, 6 prateleirês, X cabeceirâ, I portas. Fechamento superigr
c1nza, com estrutura em paredê de 4 mm (em qualquer corte t
:-câstê 1os[ para fixação ê estrutura retangular, (tubo 25 x 25
lêntrê basê dê plástico e estrutura retangulaa, pêrafusos especiaÍs parâ pIástico. o
,modul.o possuir os 12 vénti€es que compõê suã forma en raio
;de no mínino 50 mm, sem encontros e arestas coh quinã viva. o modulo é fiontado com o usd
:dê pârâfusos. 09 pés do modulo em plástico injêtêdo na cor cinza, cofl formato redondo q
:diámetro de 50 nm, altura de 25 ÍM, parêde da sapata com 3,5 nm de espessura, borda finêlr
left contato com o piso chanfrado com Ínclinação dê 45" e altura de 2 ,nm, com parôíuso
rcentral de 5/16 que permita a sua reguLage$. corpo do anmário em chôpa de aço saé
',76LO/7O29 dê espêssura, o,75 mm. Laterâis dirêita e êsquerda do armário, com crenalhêiras
,estampadas diretamente na latenal, base estruturada por nei.o de tubo de aÇo carbonô sai
7O2O 25x25mn quadrado na parede 1r5 nn, formando um retânEuLo con 89Ox39O mn, nas quatro
iextrêmidades internas do retângulo são soldâdos pelg processo l4lcll,lAc quatro tubos de açq
rcênbono X' polegada, de diâmetno na parede 1,5 rm, esses quatro tubos serão soldadoq
lperpendicularmente a estFuturâ rêtêngular pãra foroar os quatro pés do afinário. inserlr
:êm suas extremidêdes buchas internas corir porca insertada de 5,/16 pol. de diâfietno qud

,rêcêberão ês sapatas abêu1adas. qito portas, com 08 fechaduras do tipo tambor cilindrlcq
lcofl chave dobrávet, portês confêccionadas êm mdf de 18 mm, revêstida nas duas faces er
.laminado melanínicg de baixê pressão na cor brafica, corn bordas revestida eú fitas ABS dq
2,5 mm da mesma cor do tanpo superior e inferior. as dobradiças do modulo deverão seÊ
.invísíveis pÊLo lado interno e en núrcrg de o2(duas) en cada pgrta, utilizar dobrâdiça dd
iÍechamênto autonático super alta, puxador êD p]ástico na mesma cor do tanpo em ABS, C
tfundo do modulo coo 01 fechamento em mdf de 6 ,nn, revestido nas duas faces eo laminadci
lmelamlnico na cor brahca, fixêdas ào corpo por meio de rasgos nês lâteraÍs do arnáriô.

E
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06
1 fundo, 1 divlsórÍa, !

e inferior em ABS na cod
ransversal), possuihdo q
mm) utilizar parã uniãq

pintura das peÇas êm aço ên tinta epóxi pó, pelo processo eLetrostátíco. todas as pêça
en aço dêverão receber trataBento por mei.o de hanhos sucessivos para proteção por Íneio d
fosfatização, na cor branca texturizada. soldas deven possuir superfÍaie llsa

UND

s
e

e

'homogênea, não devendo apresentar pontos cortantes, superfícies ásperas ou escórias, devq
isêr eliminado respingos e irreEularidades de soldas, rebarbas e arredondôdos os canto9
:âgudos. bordas acessívêis aos usuári.os deven ser arrêdondadas. cada nóduLo deverá possuii
êí sua embalagen ufi mânlal dê montãgên. DirÍensões: alt. 165 cm, larg. 95 cm, prcf, 43,9
lctll Ápreseôtar Junto com a paopostá iniciâl: Lêudo êmitido por laboratório êl, atendimentc
ia NBR 17088:2023 - Cornosão por Éxposição à Névoâ sâIinâ con dunâçâo iguâI ou superior a
,1.600 horâs. Laudo eoitido por Laboratório ên ãtendimento a NBR 5841:2015 - Determinêçãq
:do grâu dê êmpolãmênto dê supêrfÍciês pintâdas con nesultêdo de d0 = Isento de bolhas e
ito = lsento dê bolhas com duração iguaL ou supêrior a 1,590 horas. Leualo emltido por
Iêborêtório eíi atêndimênto a NBR lso 462812022 - Tintas e vernizes - AvaIiação dâ

sêm enfernujan.de8rêdação de revêstiÍnênto com duraç ao igual ou su F ã 1,604 horãs

@
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Impresso por convidado em 30/01/2026 13:08. Validação: 498F.8624.10AC.8453.46CE.6D33.C85C.68B4. 
Justificativa da contratação. Doc. 03051/26. Data: 12/01/2026 15:48. Responsável: Luis C. M. da Silva.

93

93



Lãudo emitido por lâboratório em atendimento a NBR 8095:2015 - t"tate.ial metáIicc
revestido ê nêo revestido - corrosão por exposição à at,nosferâ úmida saturada com duração
iguê1 ou superior a 854 horas. Laudo emitido por Iâtorató.io em êtendiúento NBR

10441t2023 - Tintâs ê vêrnizês - Determinação da espessura da pelícu1a secã sobre
,superfícies nugosas coír espêssura mínima de 100 l4icras Laudo emitído pôr laboràtórl.o eq
,atendlnento FSÍtl D2?gq 93 (Revisão 2019) - Resistência de Revêstimentos ortânicos j

râos Efeitos da Defornaçãô Rápida (Impâctoi. NBR 9209:1986 - Preparãção dê superfÍcies
ipara plntura - Processo de fosfatização, com nassa de fosfatg não superior a g,5ggo glnz,
;Declaráção do fâbricantê autorizando a utiLização d3 marca quando o lltitante não for d
tfabrlcante. dêc1aração dê garantià emitida excluslvêmentê pelo fêbticante, atestando que
la garantia ÍnÍnima é dê 01 ano contrâ qualquêr dêfeito de fâbnicação. FÀBRICANTE: ApFORtr

I1ODULO DE ARMAZENAIV1ENÍO ALTO, ABERTO, COI'I 04 PRAÍELEIRAS (AçO CARBONO,}IDF E A8S) llodulo
len ACO CARBONO, flDF e AB5, podendo ser desnontável ên 9 pârtes sendo: 2 lêtêrêis, I
ifundos, 1 base, 1 cabeceira, 4 pnate].elras divisóniês. fechamento supêrlor e inferior e4
iABs, corÍ estrutura em parede de 4 Ítm (en quâLquer corte transversal), possuindo 6
.-castelosll para Í1xaçãg a e$trutura netangular, (tubo 25 x 25 no) utÍIizar para uniã-d
:entre base de p1ástico e estrutura retangular, parafusos especiais para plástico. d
ifiodulo dêve possuiF os 12 vértices quê conpõe sua for$a em raio dê no oínimo 50 mm, sêú
lencontnos ê ãrêstas coi! quj.nã viva. o modulo é tíohtado coM uso de parâfusos e aebites.!
ios pés do modulo em plástÍco injetado na cor cinza, com for,Íàto semiesférico e diânetrq
;de 7ô mmr altura dê 36,5 rm, parede da sapêta com 3,5 nm de espessunê, com oitq
l-costelasll pana estnuturêção, borda final em contato coÍt o plso chanfràdo con inclinaÇãq
,de 45o e ãftuFa de 4 mm, con parâfuso central- dê 5/16 que pêrmita ã sua regulagem, corpo
ido armário em chapê de aço SAÉ !O7O/7O2O dê êspessuia, 0,75 mm. laterais dirêita e
esquerda do armárlo, com creínaIhêi nâs estampadas diretâmentê na Iateral, com regulager
nÍhlma de 18O mn entrê os pontos, permltindo ão usuário a colocação das prateleiras êr
rvá.lôs altuFas. Ease estnúturêda por oeio de tubo dê âÇo carbono sAE 7g2O 25 x 25
iquadrados na parede 1,5 nm, fo.mando un retángulo coÍr 89€ x 390 Ítrí, nas quatrq
,extreoidades irternas do retângu1o são soldados pelo processo ilIG/flAG quatro tubos de açq
'ca.bono 1' polegada, de diâmêtro na pared€ 1,5 fim, esses quat.o tubos serão soldado!
'perpendicularmente a estrutura retêngular pâra foamar os quatro pés do armário. insêriy'
ieln suas extrêmidâdês buchas irtennês con porcâ lnsêrtada de 5/16 po], de dlâmetro quê
recebenão às sapâtas âbauladas. o fundo do r,lodulo colll 01 fe.hamento em mDF de 6 min,
trevestido nas duas faces eln laininado fielamínico na cor branca, fixadês âo corpo por neid
de rêsgos nas l,aterais do armário. todas as peças ên aço deverão rêceber tnatamento poí
'nej.o dê banhos sucessivos para protêção por meio de fgsfatização, pintura e1êtrostáticá
:epóxt pó, na cor brâncâ têxturlzada, curâda em estufa. soLdas devêm possui. Página 8 dd

. 31 superfÍcie lisà e homogêneã, não devendo apresentar pontos cortantês, superfÍciei
" ásperas ou escórias. deve sêr êliminâdo respíngos e irrêguLaridades de soldas, rebanbas d

,arnedondados os cantos âgudos. bordas acessíveis aos usuários devem ser arredondadas.
;embalagem: todas as peças devêrão ser enbaladas e acondicionadas en filme plástico dd
:tipo -plástico bolhall ê envoltos em conjunto por meio de papelão ondulâdo. cadâ módu1d
.deverá possuir em sua êmbêLãgêm un manual de montagem informando todo o conteúdo dá
enbalagem, por mêio de desenho dê conjunto, lista de pêças e êIênêntos dê flxàção, comd
taÍbán, a dêscrição passo a pasro dê cadê fasê da mofltãgêm. o noduto dêvêrá sêr entrêgue
'desmohtado. Dlmensões: alt. 165 cm, larg. 95 cm, prof. 43,5 clll Apresêntar junto com a
lpropogtâ lnlcial: Laudo emitido por laboratório êm atêndloento a NBR 17088t2023 -
:Corrosão por Exposição à Névoê Salina coo dutação lgual ou superior a 1.6€0 horas. Laudd
lemitido por laboratório em atendimento a NBR 5841:2015 - DetermÍnâção do grau de
lêmpolâmento dê supêrfícies plntadas com resultsdg de d6 = Isento de bolhas e t0 = Isentd
rde bolhas con duração igual ou superior a 1.600 horas. Laudo ênitido por laborâtório er
iatêndimênto a NBR ISO 462At2O22 - Tintas ê vernizes - Avaliação da degradação dq
irevestinento com duração i8ual ou supêrigr ô 1.600 horôs sen enferrujar. Laudo efiltidd
lpor laboratórlo em atendimento a NBR 8095:2015 - Í'1ateria1 metálico revestÍdo e não
:l.evêstido - coraosâo por exposlção à atmosfera únida saturadô com duração lgual oú
:supêrion â 850 horas. Lâldo etnitldo por lêboratório êm atendihento NBR 10443:2023 l
,Tlntàs e verílzes - Determinação da espessura da pêIÍcula secá sobre superfícies Fugosa§
lcom espessura mÍnima de 160 i4icras Laudo êmitido por laboratório em atendúÍento ASTr
lú2794- 93 (Revlsão 2019) - Reslstência de Revestimentos Orgánicos aos Efeitos dq
;Defo.mação Rápida (Inpacto). NBR 9209:1986 - Preparação de superfÍcies para pintuna -:
iProcesso de fosfatização, con massa de fosfato não supeiior a @,5OgO g/n2 Declaraçào dq'fâbricante autorizando a utiLização da mêrcê quando o llcltahte nào fon o fabricante.
tdecLaração de Earartiê êmitidê excluslvamentê pêIo +abricânte, atestando que a garantiq
:nínima É de 91 ano contra quâIquêr dêfeito de fabricação. FABRÍCÀNÍEI APFORX II'|DUSÍRIA Ê
CÔ|'4ÉRCIO DE |í0VEIS LÍDA-
coNluNÍo PRoFEssoR c0l4 caDEÍRA GIRATÓRIA ÉSPECIFTCAçÕE5 TÉCNICAS DA lrlESA Possui tampo
modulãr em p]ástico injetado que se fixa à êstrutura por meio de quatro encaixes nas
laterais da mesê, sendo dois em cadê Iâdo e quatno panafusos. possui tapa coxas dê 660 x
250 mm em MDP dê 15 mm de espessurâ rêvêstido com laminado flelaninico branco fixado nã
pante faontal dê mesa por quatro pêrafusos soberbos, A estrutu.a é fonírada po. um quad.c
fabrlcado em

.tubo de aço 1O1O/!àZO de seção retangulat 20 x 40 mm com í.,2 mn de espessura, conpostci
'por três travessas e duas cabêceiras, Nos quatro câr'tos do quádro, na parte inferlor dd
imêsmo existê um cone em aço lgld/L029 onde são flontâdos os pés da mêsê. Esse cone é
r{abricado êrí tubo 0 2Í com 2,25 úm de pârede e recebe internanênte umã bucha plásticd
itâmbém cônicê e expansível. que realiza a fixação das pernas sêm o uso de pêrâfusos. As
pe.nas são fãbrlcadas eln tubo de aço 1o1,O1102O 0 38,10 x 0,9 mm de espessura de parede.l
Na extrenidôde inferlor de cada pé exÍste de uma sapata com regulagem dê altura para
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.nivelamento da mesa, fabaica
:proteção de preparação de
revêstinento êIêtioestático

da em pollpropi.l"eno. Toda as partes fietáIicas recebem una
superfície metáIica em nanotecnologia (nanocerâmica), e
epóxi em pó, que garantê protêçâo ê mâiôr vidã ritil
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:produto. ESPEcIF ES DA CADEIRÀ EstFutura A estnutura é fabnicada
tubos de secçãô rêdonda com 619,85mm e 1,5 ÍÍm de êspessura de parede dobrados

a partir de
ê soldados-;

metálica eú
quê garante

e

D

strutu.a recêbe umâ proteção de prepârêção de superíí<ie
nânotecnologie (nanocerànica), ê revestimento êletroêstáticq epóxi eÍr pó,
proteção e mai.or vida útil ao produto. Para dar acabamênto nas portas dos tubos dos pés,

dê êngênhanlãa estrutura recebê ponteir,âs plásticas inletadas êm têrooplástico
(CopolÍmero dê polipropi.leno) . Assento 0 assento é con{êccionâdo efl polipropilêno
copolimero injetado e ínoldado ânêto,Íicânêntê coirl acabamento texturizãdo de 4 lnB

spessura de parêde com cântos arPêdondados, montêdos à êStrutura por meio de en<aixe
d€

parte da frentê da cadeira e flxêdo êín sua parte traseira por dois Parafusos àutq
,atarraxantes para plásti.co de dimensôes 5 x 25 mm. Na parte flontal, quê fica en contato
lcom as pernas do usuárlo é provido de borda arnedondada coD rãío afim de não obstnuin a'

,circulação sânguínêa. Êncosto 0 êncosto é intêiriço, sen nenhun! tipo de ventilação oú
,abentura, fabricâdo em polipnopileno copolÍmero injetado e moldado anatomicamente cor
lêcabanento texturj.zãdo, coo espessura de parede nédia de 3,5 m. A peÇa possui canto-9
iãrredondados e une-se à estrutura por melo de encalxes de suas cavldades posteriores aos
itubos dâ êstruturâ metálica da cadeirã e é travada pon dois pinos retráteis injetados er
lpolipropilêno copolímeao, na mesha cor do encosto, dlspensando a presença de rebites oü
panafusos, Tolerância
rnáxi.ma para variação de medidas dimensionais (t ou -) 3mrn,

iPara garãntir a qualidade, durabilidade e resistência, o iten deve possuir os seguintes
,documentos que devem sêr apresentados juntamente com a proposta inicial: -Laudo emitidc
ipelê ABERGO, com lnâgens e aotãs, cornprovêndo que o moblfiáriô ofertado êstá de àcordo'
icom a Norma Regulamentãdora NR 17 - Engononiê segundo Portâriê / F,'IP ne 423 de 07 de
.oqtubno de 2021 atendendo aos requisitos do subitem -17.6.6 Assêntos utlllzados ho§
'postos de trabalho[ do lteln 16,6 l4oblliário do Posto de ÍràbaIho, conforne texto da NR17,
:contldo na portaria acima menci.onada aconpanhâdo por cópiâ de documento de identidade
:prgfi§5ionaL. - Laudo ou relatório de ensalo emitldo por laboratórlo acredltado peIC

;IMETRo de acordo com a ASTI4 E 1252:1998, com resultado dê absorção cêracterísticês para
:Poliproplleno. Laudo enitj.do por laboratónio acreditado pêlo INlilEÍRO de acordo con a ASÍtr,

798i2679, êtestando que â rêsirtênciê a flêxão para o pollpropileno é iguaf ou maj.oi
ue 25 MPA . Laudo ou relâtórj.o dê ebsalo emitidg por' Laboratório acreditado pelo INMETRG

de acordo com ã ASTI4 D 256r2o23e1, atestando que a resistência a ao impacto IZ00 parA
pouproplleno tem nesistência mÍnÍoa de 50 l/m. Lêüdo ou rêlatório de ensâl.o eirltido pôr
labonatório acreditêdo pêlo INI.IETRO de acordo com NBR 17088, com resultado mínimo de
1.904 horas. Laudo emitido por laboratório acreditêdo pêlo INtilETRo dê acordo coft ASNT NBR
8095 (cornosão por êxposição à athosfera úmida satunada) coo durêção míni à de 1.7Oq
rhorôs Làud emitido por laboratório acreditado pelo INIIETRo de acordo com ABNT NBR 14441
r(espessura de cãmara secê) con espessura mÍninê de 80 mÍcras. CERTIFICAçÃO DO PROCESSO

DE PREPARAçÃo E PINTURA EIi,I SUPERFÍCIES I4ETÁLICAS PELo ,,,IoDELo 5 DE cERTIFIcAçÀo - ENsAIos:
NBR 17o88i NBR 8095; NBR 8096j ABNT NBR 10443; Â8NT NBR 11093; ASTI',1 D 3359; ASTI4 D 2794;
ASTM D 3363; ABNÍ NBR 19545; Catá1ogo técnico do produto, nos quãis nêcêssariamêntd
'constarão imagêns e desenhos com cotas, cohprovândo que o item oçertado faz parte de suê
:1inha de fabri.cação. -Declarêção de gârântlâ enltidâ êxclusivamente pelo fêbricante,
iatêstândo que a tarantia mínima é de 02 anos Declaração do fabricante êutorizando d
:utilização da maria quando o Licitantê não for o fêbr1cênte. FABRICaNTE: PLÁXI,4ETAL s/li
:INDUSTRIA DE CADE]RAS CORPORATIVAS. ]

coNluNTo INFANTIL Co|4PoSTO POR 06 |4ESAS, A6 CADEÍRAS E 01 I.4ESÀ CÉNTRAL, T4ESA ÉSCÔLÀR
iINFANTIL: Com oontaEe,n simpLificada e quê pêryrite o sêu êmprego tãnbén como brinquedd
:infantil. Coflpreende en un co.po estruturante, um porta-livros e um tampq
isubstancialmentê trapezoidal o corpo é inteiriço de íorma poliédrica e moldado no
iprocesso de injeção cor! termoplástlco denoninado copol.íDeno de polipropilêno êm rrmã pêça'
,únlca, sendo conposto dê um pé dianteiro 1ãrgo e dê sêcção transvensal em - U -, voltado
ipârá dentro, dois pés traseiros taobém êm - U -, vôltâdos parã frente e suávenentê
iarqueados, tnavessas superiores e travessas inferionês dê }igação dos pés dlanteinôs nos
;pés treseiros. O taopo apresenta uma forma substancialmente trapezoÍdal e moldêdo pelq
iprocesso de injeção corr matêrj.al denominado ABS, poréh com basê |nênor a.redondada ei.

:chanfiosnas ertremidâdes das bases maiores. Um sulco tnansversal, posicionado junto á
rbase menor do tampo, se destina a po.ta -objetos. 0 porta-fivro apresenta a fonna de umá
lplaca triangular e noldado pelo processo de injeção com materlal denominado copolÍmero ds
;Polipropilêno, com vérticê frontâI ârredondado, sendo encai.xada em trilhos situados nas
isuper{Ícies internas das trêvessas supêriorês do corpo e sendo fixada pon meio de pinos
lsalientes quê sê projêtam da placâ ê penetrafi en onifícios da§ travessas superiores. A9
:dimensões da mêsa giram ên torno dê 620 mm hâ base maior, 235 na base oenor e 465 mq
:lateralmente e espessura médla de 3,5 mh, CADÉIRA INFANTIL: Formada com assento, encostdjê estruturâ com a sêguintê descrlção tÉcnica: Assenta, confeccionado eo polipropllend
lcopolímero injêtado ê moldado anatomicêmêntê com acabamênto polldô, com dlnensões de 33q
imm de larguna por 320 mn de pnofundidàdê, 64 mm de espessura, cantos arredondados,i
imontado à estrutura por meio de 04 (quatro) cavidades reforçadas com aletas de no míniiq
102 mm de espessura, que ãcomodam panafusos autos atarraxantes para plástlco FL dê
,diâmetno 5x3ê nm de fêndê Phillips, Altura ên rê1ôÇão êo piso 350 mro. Encosto é
inteiriço, sêm nênhum tipo dê ventilação ou abertura, fabricado en pol.ipropileno
copolínêro injetêdo ê tíoldâdo anâtoúicanente com acàbamento polido, com dimensôes dê 339
mn de largura por 185 Ím de altuaê, com êspessurê média de 3,5 mm, cantos arredohdados,.
uhindo à estrutura por neio de encalxes de suas cavidades posteriores hos tubos dá
estrutura travadã por dols pinos aetráteis injetados êm pofipropileno copolímero, nâ
mesfia cor do encosto, dispensando a prêsênça de rebitês ou de parafusos. Estrutura,l
fabrlcada em tubos de aço industrlal coD pés ê travessas em tubo dê seção cÍrcular con
diâíetro dê 19,05 fifl coÍ]r espêssura de 1,06 mm, base do encosto fabricados eh tubo de
seção quadrada 20x20 lnm com espessuaa de 1,2 mm, peças de tubos de aço industrlal são
unidas êntrê si pop Delo de solda HIG e tratadas por conjunto de banhos quÍmicos, c
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una epóxi. (pó), que possibili contra oxidação e mai.or V a útil
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estrutuaa, com ponteinas plásticês de polipropileno nos pés e nas extremidades das
travessas com acabanento, são ponteiras com aba para proteção das e5truturas quando ãs
mêsmãs são eopilhadas para trânsporte. MESA CENTRâL: Constituída dê duâs peçàs plásticas
e uo tubo cêntna1. As peças p]ásticas são confêccionádás em poLipropileno copolÍmêrd
injetado con acabamento supeFflciaf liso sen brilhor com espêssura mÍníma de 3mm. Ai
ipeças, vistas superionnente, apresentan fornato sextavado para união de 06 mesas, que
lformall! um cÍrculo. Possuindo 07 divisórias: Seis referentes às faces externas e umâ
jcentrôl. Na parte inferi.or a peça apnesenta um ressalto de 40 mfi pâra encaixe do tubd
icentral, Estrutura central fabricada en tubo de aço industnial con diâmetno dê 38,hm coÍl
;espessura de Orgíím, As peças pIásticas são êncêixadas no tubo, uma em cada extrenidade, '

iAltura em relação ?o piso 590 mir. Conjunto con üesas Infanti.l e cadelras Infantil na5
Cores: Ámarelo, VernêIho,
lAzul, Laranja, verde e Roxo. ,4e5a central cor cinza, Estrutura da Mesa centraf e da§
lcadeirasna-CorBrancê.Ío1elânciêmáxitnaparavarlaçãodemedida5dinensionais(+
tou -) 3mm. Para garantir a qualidade, durabilidade e resÍttência, o itêm dêve Possuir o§
'segulntes documentos que devem ser apresentados juntamente €on a proposta iniciaL:;
lcê.tiflcado conforme normá ABNT NBR Nl43oO Laudo emitldo pê1ê ABERGo, com imagens ê cotas,l
,comprovando que o mobiliário ofertado está de acordo coB a Norma Regulaoêntadora NR 17'
tErgonomlá segundo PortarÍê / l4ÍP ne 423 de 07 dê outubro de 2021 atendendo aos requisito!
ido-subitem -i7.6.6 Assentos utilizados nos postos de trabalholl do item 16'6 obiliárÍo do
rPosto de Trêbalho, conforne texto da NR17, contido na portaria acÍfia nencionada
,acompanhãdo por cópia de docúÍênto de identidade profissional, - Lâxdo ou rêlatóriô de
;ensaio emitÍdo por laboratório âcrêditêdo pelo II,IMETRO de acordo coll ê ASTM E a252tL998,:
:com aesultado de absorção caracterÍstlcês para Polipropileno. Laudo êmitido por

ilaboratório acreditado pelo INMEÍRo de ãcordo cofl a ASTIi{ D 79,t2o79, atêstando que á
:.esistêncla a flexão pâra o polipropilenq é lgual ou naior que 25 l4PA . Laudo ou
lrelàtório de ênsaio êmitido por laboratório acredltêdo pêLo INIIETRo de acordo com ê AsTú

'.D 256:.2023e7, atestando que a resistência a ao Lmpacto rzoD para polipropileno ter
inesistência nÍnimã de 50 l/m. Laudo ou relató.io dê ensêio enitido po. Iâboratóric
iacreditado pelo INIíETRo dê êcord com NBR 17088. çom resultado mÍnlmo de 1.900 horas.
:Lãudo enitldo por 1âborâtó.lo êcrêditêdo pelo INMETRO de àcordo com ABNT NBR 8095
l(corrosão pon exposlção à âtmosfera úmida saturada) com durãção mínlmâ de 1.760 horad
llaudo emitido por lãboratório acreditado pelo INMEÍRo dê acordo com aENT NBR 1044,
'(espessurâ de câmâra seca) com espessura mínima de 80 mrlcrâs. cERTIFIcÂçÂo- Do PRocESsd
iDE PREPARAçÃo E PINÍURA ÊI4 SUPERFÍCIES I.IETÁLICAS PELo TloDELo 5 DE CÊRT]FICAçÃO - ENSAIOS:
iNBR 17088; NBR 8995; NBR 8096; ABNT NBR 19443; ABNT NBR 11003; ASTI1 D 3359; ASÍ1,. D 2794t
;ASTI{ D 3363i aBNT NSR 10í5i CatáIogo técnico do produto, nos quais necessariamentq
r.onstârão imagens e desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz parte de sua
l.inha de fabrícação. Declâração do fabricante autorizando a utllização da narca quândo o
.1lcltânte não for o fãbricante DecLâração de garaotlâ emÍtldÊ exclusivamente peld
fabricântê, atestando que a garantia Bínima é de 02 anos. FABRICANÍE: PLAXI1ETAL 5/T
INDUSTRIA DE CADEIRAS CORPORATIVAS.

20

luNTo RÊFEITÓRÍO CO4 TA}1Po INIETADO COll 10 CADEIRAS INFANTIL. A mesa deve ser compos
tampos $odulares fabricadâ em ABs injetado de alto lmpacto, forBádo por 4 hódulos que

fixan à estruturâ por neio dê êncaixes, sêndo 4 encaixes nas latenêls da nê54 (2 de
lcada lado) e 3 encaixes aentrôis por módula ê 4 pêrêfusos por módulo. após montada a ,nesq

tmedê 2440x810mm e tem 590mm de afturâ. A estrutura deve sen formada por um quadrd
'fabnicado êm tubo dê aço 7010/LO2O de sêção 26x40Bm coír 1,2tnm conposto por 3 tnavêssas d
12 cabeceiras. as peFnas dêven ser fabricadas em tubo de açg 7o7o/1o2o 0 1.U2[x 0,9mm dé
iparedê e êncaixêdês sem o uso dê parafusos, Na êxtremidade l
-in+erion de cada pé existe de uma sapatã com regulagen dê alturâ para nivelamento dã
imesa, fâbricada en polipnopilêno. Todas as peças nêtálicas que coÍ|pôe a mêsa recebe[
itratênênto anticoraosivo e pintura em tinta Epóxi. cadeira. O conjunto é composto por 1A
cadeiras, e1a deve sea composta por: estrutura netá1icô, âssento, encosto, ponteiras,:
lsapatas e fixadorcs p1ásticos, e dois parafusos. o êssento dêve sêr confêccignado eÍl
rpolipropileno copol.ímero ínjetado e tlloldado êóatonícanênte con acabaíênto têxturizado e
'dimênsõês de aproxinadamentê 350 mm de l"êrgura, 300 mn de profundidôde 4 mm de êspêssul"-ã
,de parede com cantos arredondãdos, montados à estrutuna pop melo de um encaixe eo todo q
Itubo da base da frente da câdeira ê 2 (duas) cavÍdades reforçadas con aletas de 2mm dd
.espessuna, que acomodan parafusos auto atarraxantes para plástico de diâmetro 5x25 mr
:fenda Phi11ips. Na parte frontal, que flca ês contato com âs pêrnâs do usuário dêve sên
iprovido dê borda arredgndada com naio a fim dê não obstruir' a circuLação sanguíheâ. À
;altura do assento até o chão é de 350 hm. O êncosto deve sêr ihteiriço, se$ nênhum tipo
:de vêntli.ação ou abertura, fabrÍcâdo em polipropileno copolúlero injetado e moldadc
:anatomlcânênte com acabêmêhto têxturlzaclo. Suês dimensões são 375 mm de lãrgura por 2oq
lmm de altura, com espessura de parede médla de 3,5 ím. a pêça deve possuir càntoi
iarredondados e une-se à Estrutura por oelo de ercaÍxes de suas cavldades posterÍores aoç
tubos da estrutura metá1ica da cadeira e deve ser travada pop dois pinos rêtráteis
ihjêtêdos êm polipropifêno copolÍmêro, na mesna cor do encosto, dispensahdo a presença de
rebites ou parafusos. A
estrutura deve ser fabricada à partir de tutos de secção redonda com ó 19,05 mm ê 1,5 mÍ
de êspessura dê pêrêde dobrâdos ê soldados. 0 conjunto estrutural deve receber bãnho

ta
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uÍmicos e pintura Epóxi em pó. Âs extremi.dades das pê.nâs da cadêira receben sapata
Iásticas de àcâbamento. Tolerâncíê máxilna pêrê variação dê nedidas dimensionáis (+ ou

q
p
3mm. Pãra garantir a qualidade, durabilidadê e resj.stêncla, o itêlll dêve possuir
seguintês documêntos quê devem ser apresentados juntanênte com â proposta inicial: Lê
emitido por }êboratóri.o acreditado pelo ÍNHETRo DA aNÁLrsE QUALTTATTVa oE I4aTERIAIS

-)
o5

udc
POR

ESPECÍROSCOPIA NO II'IFRAVERI,4ELHo PARA poLIPRoPILENO dê acordo com a ASÍM Ê1252:1998, coÍr
resultado aBSoRçÔEs caRAcTERÍsTrcAs Do PP. Lãudo emitido por tãboratório acneditado pê1c

Ív:INIIETRO comprovando a RESISTÊNCIA A FLEXÃO PARA FOLIPROPILENO de acordo com a nor,ma AS

0790:2017 .oÍt resul"tado de no nínimo 27 MPA. Laudo enltido por lâbôrêtónio acredltado
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pelo INT4ETRO compnovando a REsTSTÊNCIA AO rMPÀCTO IZOD PARA POLIPRoPILENO, dê âcordo cor
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a norma ASTH D256i2O23e! * POLIPROPILENO, con resultado dê no nínimo ao inpacto de 50 l/r
,Laudo emitido por laboratório acneditado pelo INI1ETRO da ANÁLISE qTALITATM DE I4ATERIAI§
'poR ESpECTRôSCôpÍA NO INÉRÁVÊRMELHô PARA AeS 0E ACORoO Cd4 A NOR À ASTM Ê1252:L998 - ABS,,
c0l4 RESULTÁDo, ABSoRçÕES cÀRAcTERÍsTIcAs Do ABs. Laudo e&itido por laboratório acredltêdq
ipêIo Iiú1ÊTRo de acordo coltl â norna ASTti D79dr2gl7 - ABS, comprovahdo RESISTÊNCIA A FLEXÃq
iPARA ABS com nesultêdo flÍNll1o DE 70 üpA Lâudo efiÍtido pon taboratório acieditado peld
IINI''IETRO de acordo com e norlnã aslll D256:2023Q1 - aB§ (RESISTÊNCIÂ Ào l[4pacTo IzoD irÂú
]ABS) con rêsultado mínimo áo impacto de 70 l/t4 CERTIFICAçÃO DO pRocESSO DE PREPÁRAçÂO E
|PTNTURÁ Er"r SUPERFÍCIES I.4ETÁLICA§ PELO T..IODELO 5 DE CERTIFTCAÇÃO - ÊNsArOS: NBR 17088; NBR
18095t NBR 8096.; ABNT NBR 10443.i ABI'IT NBR 11003; ASTü D 3359, ASf O 2794t ASÍÍi O 3363;l
:ABNÍ NBR 10545i Catálogo técnico do produto, nos guais necessarlanente constarão imagens
le desenhos com cotâs, comprovândo que o item ofertado faz parte de sua linha dê
fabricêção. Decfãração do fabricantê autorizando a utilização da marca quando o licitantd
.hão for o Íabricantê! -DêclârêÇão de garantla emitida excluslvamêntê pelo fêbricânte,'
,âtestândô quê á gê.antlê míniinê é de 02 anos. FABRICÂNTÉ: PLÁXMEÍAL S/A INDUSTRIA DE

CÂDETRAS CORPORATIVAS.

CoNIUNTO ÍTIERENDA COm 04 LUGARES COíil CADEIRA SUPERVISOR Mesa con taÍpo confêccionado er
MDP de 18 mm revestido nas duas facês en lamlhado BP (Baixâ Pressão) na cor branca
lfixada a estruturà por meio de parêfusos e buchas tipo americanâ. Todas os pênídêtro
linternos e externos em bordas de pvc coít 18Oo nê car vefinelhâ. O tâfipo possul 4 cavidades
,contendo cêda uma cadeira en resina termoplástica injetada monobloco conr âpoio para os
ipés, aberturas para ventilação latênêis ê trêsêirâ, astento estofado e com cinto dé
liegurança regulável en nylon en cada assento, toda a superfÍcle em contato com a cnÍança
,deve possuir superfície arredondada e ergonômica. Área útil do assento dê 300 x 240 mm.
lAltura entre o assento e o têmpo dê 160 mm. O ass€nto deverá possuir acabanento
farredondado para nãg nachucaa as pernas da criança. Lado posterior da hesa êm fonna dê
larco conr 1000 mfl de árêâ, pernitirdo o fáciI acesso do usuário er todos os pontos dq
:lllesa. Altura tampo/chão 760 nm. Est.uturâ dê sustêntação do tafipo formêdo pon 3 colunas
len tubo oblongo 29x58 (1.5) con un tubo redondo dê 7 ,l (7,5) calandrado em formató dd
larco pâra sustêntação infêrion das 4 câdeiras, a fixâção dâ cadêira ao tubo cãlandrado se
dá por nêio dê flaDEe en chapa de aço 16 (1.5) furêda ê dobradâ para êdêquação aos furos
lda cadeira e con laterais vinadas ê recordadas em mela circunferência fixada por mê1o dê
lsolda t1I6/l4AG, pés en tubo 1 t1 (1.S) flxàdas as coLunas por hêLo de soldà I'UG/|\{AG êE todq
isell perÍnetio, têflÍlnações do tubo em sapatês injetâda§ ântidêrrêpantês ên polÍpropilênd
rcopolínero vlrgen, isento de aargas minêra1s, injetadas en

'cores vanladâs, flxadas à estrutura atrrvés de encaixe. Nos río1des das ponteiras e
:sâpata5dêve5êrgravâdoosÍmbo1ointernacionô1de.ecic1age0,âpresentandoonúmero
'j.dentificador do polímêro, á identi+icação do modêIo, e o nooe da êmpresa fabricante do
conponente injetado. Nesses noldes também devem ser lnseridos datadores duplos (oÍÍ ololq
.giratório de 5 ou 6 fifi dê dLànetio (tÍpo insert), indlcêndo nês e ano de fab.icaçào, Todá
,a estruturã netáIiaã é fabricada em tubo de aço lndustrial tratados por .onjuntos dd
tbanhos quírricos para protêção e longevidade da êstrutura interLigados por solda MIG d
ipintados através do sistema epóxl pó. 0 mobiliário não deverá trazer nenhum risco para os
:bebês. A Cadeira Glnatória dêve sêr constituída de assento e êncosto; plataforma, coluna
le basê com rodÍzio. A estruturâ de sustêntâção do assêntq e encosto dêvê ser fabricada êr
:tubos de aço XOTO / !:g20 coít' i 22.20 mm ê 1,50 lnm de espessura de parede, fosfatada q
:pintada con tinta êpóxi pó. os tubos devem ser curvados e furados para acoplareo-se aG
iêssênto ê encosto unindo-sê coflt o mêcãrisrlo onde sêrão fixâdos por 4 parafusos y,llx7.f/2li
ir!í sêxtâvados flêngeados, o conjunto dêvê sêr então acoplando ão pistão ã gás e êssd
:acoplado à bêse de cinco pernas coll| sapatas. O assênto deve ser produzido eÍl
.polipropileno copolímero injetado e Boldado anatomicamênte com acabãmento texturízado,
icom dimensões aproxÍnadâs de 465 mm de larguna, 47O ínn ôe profundj.dadê corr 5 rrn dd
tespessura de paredê con cantos arredondados, unidos à estrutura por meio de 4 (quatro)
lporcas aparafusadas (bucha anericana Z[x13mm); e 4 (quâtno) parafusos sextavadoi
,flanBeados'ÁlxL.L/2l|1. Sobre o assento devê existir um estofam€nto com alma plástica
iflxãda ao nesna por mej.o de parãfusos para plástico. A altura do assento ao piso deve ser
rrêgu1ável dê AaO a 52o Ínri aproxlfiadônente. O encosto devê ser fabrlcado eE polipropLleno
copolÍm€ro injetado e Íroldado anatomicamênte com acêbânênto texturizâdo, com dinênsõês
êproximadas dê 460mm dê largura poa 33om, de alturâ, com êspessura de parede dê smm é
cantos arrêdondâdos, unido à estruturê ,Íetáliça pêIo encaixe de dupla cavidêdê nà parte '

posteríor do êncosto, sendo travado pon dois pÍnos fixadorês pIásticos injetâdos er
lpolipropilêno copofímêro, na cor do êncosto, dispênsando a presença de rêbitês orr
rparafusos. O eôcosto deve possuir furos para ventÍlação. O mecênismo deve ser feito era

chapa de aço !Olg/702o dê espessura 2,65mm, fosfêtada pintadã com tinta epóxi pó. Dotadq
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ASTí{ D 523:2018, Resistência de Revestimentos Orgânicos para os Efeitos de Deformação
Rápida (Impacto) ASll4 D 2794i2a1"9, determinação dê Durêza ao Lápis em Íintâ Aplicêdâ ASÍy
D 3363,.2O22, Flexibtlidade mândriI cônico ÁBNT NBR !O545|2O14, l'lassa de fosfatc
lPrepârãção de supêrfícies pãFa pÍntura - Processo de fosfatização - Procedloênto ABNÍ NBR

:92€9i1986 Dêclêração do fâbri.antê autonizando a utilizaÇâo dê nânca quando o licitantq
inão for o fabrj.cônte, declaraçâo de garantia emltida excluslvênente pelo fabricante,l
ratestando que a gârantia mÍnina é de 01 ano contrâ qualquer defeito dê fabricâção.
'FABRICANTE: APFORI4 INDUSTRIA E Coi{ERCIo DE HoVEIS LTDA.

3.0. DAS OERIGAçõES DO COI{TRATAT{TE

3.1. Efetuar o pagamento relativo ao forneclmento efetivamênte rêalizado, de acordo com as respectivas
cláusulás do presêntê contrato;
3.2. proporcionar ao Contratado todos os meios nêcessárÍos parâ o fiêI fornecimento contratado;
3.3. Notifi.car o contrãtado sobre qualquêr iffegularidade encontrada quanto à qualidade de produto
fornecido, êxercêndo â nais ampla e completa fi.scalização, o quê não exime o contratado de suas
responsabilidades coítFatuêis ê lêgais;
3.4. Deslgnar Fepresentantes com atribulções de Gestor e Fiscal destê contrato, conforme requisitos
estabelecidos na noroa vigente, au pelos respêctivos substitutos, especialnente para coordenar as
atividadês relacionadas à fiscalização e acompanhar e fiscalizar â suã execução, respectivamente,
permitida a contrâtãção de terceiros pana âssistêncla e subsídio da fiscalização com lnformaçôes
pertinentes a essa atríbuição;
3.4. ObBervar, em conpatibilidade com o objeto dêste contrato. as disposiÇôês dos Arts. 115 a
123 da Lêt 14.133/2L.

4.O. DÂS OBRTGAçôES DO COirÍRAÍArrO
4.1. Executar devidamente o fornecimento descrito na cLáusula correspondente dg presente contrâto,
dentro dos melhores parâmetros de qualidadê êstabelecldos para o rano de atividade relacionada ao
objêto contratual, (om observância aos prazos estipuladosj
4,2. Rêsponsabilizar-se por todos os ônus e obrigações concernentes à legislação fiscal, cíviL,
tributária e trabalhistâ, bem como por todãs ãs despesas e compromissos assumldos, â qualquêr tÍtuIo,
pêrante sêus fornecêdores ou têrcêiros em razâo dâ execução do obJeto contratado;
4.3. l{antêr preposto €apacitado e idôneo, âcei.to pêlo Contratante, quando da exêcução do contrato, que
o reprêsente integralmente em todos os seus atos;
4.4. Permitir e facilitar a fiscalização do Contratante devendo prestar os informes e esclarecimentos
solicitados.;
4.5, será responsável pelos dãnos câusados diretânêntê âo contrâtânte ou â terceiros, decorrêntes dê
suâ çu1pa ou dolo na execução do contrato, não exclulndo ou rêduzindo êssa responsabilÍdadê a
fiscalização ou o acompanhamento pelo órgão interêssado;
4.6. Não cêder, transferir ou subcontratar, no todo ou em pante, o objeto deste instrunento, sêm o
conhecimentô ê a devida autorização expnêssa do Contratante.;
4.7. Manter, durante a vigêncÍa do contrato, em conpatibilidade com as obrigações assumidas, todas as
condiçôes de habilitaçâo e qualiflcação êxigidas no respectlvo processo llcitatório, âp.êsentando ao
contratante os documentos necessárlos, semprê que sollcltadoj
4.8. Cumprir a reserva de cargos prevista em lel para pessoâ com deftciêncla, pana reabllÍtado da
Previdência socj.al ou para aprendiz, bem como as reservãs de cargos pnevistas em outras normas
espêcíficas, ao longo de toda a execução do contrato, e sempre que solicitado pelo Contratante, deverá
compnovar o cumprimento dessâ nesenva de cangos, com a indicação dos êmpregados que preenchêrem as
rêfêridas vâgas;
4.9. Observar. em compatibilidade com o objeto deste contrato, as disposiçôes dos Arte. 115 a
123 da Lei 14.133 /21.

5.0. DOS PRAZoS
5.1. O prazo máximo de entrega do objeto ora contratado, que admite prorrogação nas condições e
hipóteses prêvistas na Lei 14.133/21, êstá abaixo indicãdo e será considerado da emissão do Pedído de
Compra:
a - Entrega: 30 (trinta) dias.
5.2. A vigênciâ do prêsênte contneto será dêtermínada: 06 (sêís) meses, considerada da data de sua
assinatura; podendo ser prorrogada, nas hipóteses e nos termos dos Arts. lOS a Lf4, da Lei, !4.A13/2f.

6,0. DO REÁIUSTA!4E!{TO
6.1. Dentro do prazo de vlgência da contratação e mediante solícitação do Contratado, os preços poderão
sofrer reajuste após o interregno de um ano, nã mesma proporção da vãriação verificada no IPCA-IBGE
acumulado, tomando-se por base o mês do orçamento estimado, ex€lusivanênte para as obrigaçôes Íniciadas
ê concluídas após a ocorrência da anuãlidade.
6.2, Nos reajustês subsêquêntes ão primêIro, o interregno mínimo de um ãno sêrá contadô a partir dos
êfeitos financeíros do últlno reâJuste.
6.3. No caso dê atraso ou não divulgação do índicê de reajustamento, o Contratante pagará ao C

a importância calculada pela última variação conhecida, liquidando a di+êrença correspondente
ratado

logo
sejâ divulgado o íídi.ce d€flnitivo, Fica o contratado obrigâdo a apresentan memória de
referênte ao reãJustamento de preços do valor reflanescente, sempre que este ocorrer.
6.4. Nâs aferiçôês finais, o Índice utilizado para reajuste será, obrigatorlamentê, o deflniti
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6.5. Câso o índj.ce estabelecido para reajustamênto venha a sêr extinto ou dê qualquêr form
mais ser utilizâdo, será adotado, em substituição, o quê vier a ser detêrminâdo pela legls
em vigor.
6
p

6

.6. Nâ ãusência de prêvlsão legal quânto ao índice substítuto, as pa.tes elege.ão novo índi
arâ reajustamento do preço do vaLor remanescênte, por meio dê termo aditivo.
.7. O rêgistro da variação do valor contratual para fazer face ao reajuste de preços po

realizado por simples apostila.
6.8. O prazo para resposta ao pedido de restabelecimento do equilÍbrio econômico-financeiro, quândo fon
o caso, sená de até um mê5, contado da data do fornecimento da documentâção comprobatóriâ do fato
impreYisÍvel ou previsÍvel de consequência incalculável, observadas as disposiçÕês dos Arts. t24 a a36,
da Lei 14.133/21.
6.9. Os preços contrâtados são fixos ê irreâJustáveis no prazo de um ano.

7.0. DO PAGATIE TO

7.1. O pagamento se.á efetuado mediantê processo regular e em obsepvância às notmas e procedimentos
adotãdos pelo Contratante, bem como as disposiçôes dos Arts. X4t a 146 da Leí L4.L33/21j da sêguinte
maneinã: Pãra ocorrer no prazo de trinta dias, contados do perÍodo de adimplemento.

8,O. DAS SAÍ{çôES ADüII'IISTRATTVAS
8.L. 0 llcltante ou o Contratado sêrá responsabilizado ãdministrativamente, facultãda à dêfesa no prazo
legal do interêssado, pe1âs infraçôes prêvistas no Art. 155, da Leí 1,4,f33/21 e serão aplicadas, na
forma, condições, regras, pnazos e procedinentos dêfinidos nos Arts. 156 ã 163, do mesmo diploma 1ega1,
as seguintes sanções: a - advêrtênciâ âplicada excluslvamênte pela infração admlnistrativa de dar causa
à inexecução parcial do contrãto, quando não se justificar a imposição de penalidade mais grave; b -
multa de fio|^a de O,sy. (zero vÍrgula cinco por cento) aplicadã sobre o valor do contrato, por dia dê
atraso injustificado na execução do objeto dã contrãtaçãoj c - multa de Lo% (dez por cento) sobre o
valor do contrato por qualquer dás infrações administrativas previstas no refenido Art, 155; d -
impedimento de licítar e contãtar no âmbito da Administração Pública direta e indirêta do ente
fedêrativo que tiver aplicado a sanção, pelô prazo de doís anos, âplicada ao responsáveL pelas
infrações administrâtivas previstas nos incisos II, III, IV, V, VI e VII do caput do referido Art. 1,55,
quando não se justificar a imposlção de pênalidade mais gravej ê - decl"aração de inidoneidade para
licitar ou contratar no âmbito da Admlnistrâção Pública direta e indireta de todos os entes
federativos, pelo prazo de cl.nco anos, aplicada ao responsável pelas infrações adminlstrativas
previstas nos incisos VIII, IX, X, XI e XII do caput do refêrido Art. 155, bem como pelas infraçôes
administrativas previstas nos incisos II, III, ry, V, VI e VII do caput do mesno artigo que Justifiquem
a Ímposição de penalidâde mals grâve que a sanção rêferidâ no § 4e do referido Art. 156; f - aplicação
cumuLada de outras sânçõês previstas na Lêi 14.L33127.
8.2. Se o valor da multa ou indenização devida não for recolhido no prazo de 15 diãs após a comunicação
ao Contratado, será automaticamente descontado da primeira parcela do pagameflto a que o Contratado viêr
a fazer Jus, acrescido dê juros moratórios de 1% um por cento) ao mês, ou, quando for o caso, cobrado

iâ1mênt

Duas Êstradas - PB, 16 de Dezembro de 2025.

l

Luis os 1a
Agente de anejamento
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