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ESTADO DA PARAIBA
PREFEITURA MUNICIPAL DE DUAS ESTRADAS

ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PRECOS N° 000@6/2025
CONTRATO N2 98123/2025

TERMO DE CONTRATO QUE ENTRE SI CELEBRAM A PREFEITURA MUNICIPAL DE DUAS ESTRADAS
E APFORM INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA., PARA FORNECIMENTO CONFORME
DISCRIMINADO NESTE INSTRUMENTO NA FORMA ABAIXO:

Pelo presente instrumento de contrato, de um lado PREFEITURA MUNICIPAL DE DUAS ESTRADAS - Rua do
Comércio, 23 - Centro - Duas Estradas - PB, CNP] n2 ©8.787.012/0001-10, neste ato representada pela
Prefeita Myllena Nayara Leandro Nunes, Brasileira, Solteira, Funcionaria Publica, residente e
domiciliada na Rua Tiradentes, SN - Centro - Duas Estradas - PB, CPF n? 788.736.854-87, Carteira de
Identidade n2 4.249.712 SSDS-PB, doravante simplesmente CONTRATANTE, e do outro lado APFORM INDUSTRIA E
COMERCIO DE MOVEIS LTDA. - RUA PROIETADA, SN, LOTE @4, DISTRITO INDUSTRIAL I - MACAIBA - RN, CNPJ] n®
©6.198.597/0001-87, doravante simplesmente CONTRATADA, decidiram as partes contratantes assinar o
presente contrato, o qual se regerd pelas clausulas e condigdes seguintes:

CLAUSULA PRIMEIRA - DOS FUNDAMENTOS:

Este contrato decorre da licitagdo modalidade Ades3o a Ata de Registro de Pregos n® 00006/2025,
processada nos termos da Lei Federal n2 14.133, de 1° de Abril de 2021; Lei Complementar n?2 123, de 14
de dezembro de 20@6; Decreto Municipal n® 76, de 14 de Mar¢o de 2023; Instrucdo Normativa n® 73
SEGES/ME, de 38 de Setembro de 2022; e legislacdo pertinente, consideradas as altera¢bes posteriores
das referidas normas, as quais os contratantes estdo sujeitos como também as cldusulas deste contrato.

CLAUSULA SEGUNDA - DO OBJETO:
O presente contrato tem por objeto: Aquisicdo parcelada de material permanente - mobilidrio escolar,
com fim de atender as necessidades das unidades de ensino do Municipio de Duas Estradas/PB.

0 fornecimento deverd ser executado rigorosamente de acordo com as condi¢fes expressas neste
instrumento, proposta apresentada, especificagbes técnicas correspondentes, processo de licitacao
modalidade Adesdo a Ata de Registro de Pregos n? 80006/2025 e instrucdes do Contratante, documentos
esses que ficam fazendo partes integrantes do presente contrato, independente de transcricdo; e serd
realizado na forma parcelada.

CLAUSULA TERCEIRA - DO VALOR E PRE(OS:

0 valor total deste contrato, a base do pre¢o proposto, é de R$ 205.900,00 (DUZENTOS E CINCO MIL E
NOVECENTOS REAIS).

ITEM ESPECIFICACAO MARCA/ ~  UND. QUANT. P. | P. TOTAL
. i R R .. MOpELO . 3 o uwNItm., o :
MODULO DE ARMAZENAMENTO BAIXO, COM 2 PORTAS £ 1 PRATELEIRA : 86 3.500,08 21.600,00

(ACD CARBONO, MDF E ABS) Modulo em ACO CARBONO, MDF e ABS,

podendo ser desmontavel em 8 partes sendo: 2 laterais, 1

fundo, 1 base, 1 cabeceira, 2 portas, 1 prateleira

divisdria. Fechamento superior e inferior em ABS na cor

cinza, com estrutura em parede de 4 mm. O médulo € montadc

com o uso de parafusos e rebites. 0s pés do médulo en

plastico injetado na cor cinza com parafuso gue permita &

‘sua regulagem. Fechadura com chave dobravel. Corpo dc

armario em chapa de aco de espessura, 0,75 m. Laterais

direita e esquerda do armario, com cremalheiras estampadas
diretamente na lateral, com regulagem minima de 108 mr

entre 0s ponto‘s,_ permitindo ao usudric a colocacdo da APFORM/

3 prateleira em varias alturas. Base estruturada por meio de DOMUS-B-2p UND

tubo de aco carbono 25x25mm quadrado na parede 1,5 mm, i
Duas portas confeccionada em MDF de 18 mm, revestida nas

duas faces em laminado melaminico de baixa pressdo na cor

branca, com bordas revestida em fita ABS. Cada porta deve

possuir 2 dobradicas e um puxador plastico. 0 fundo dc

‘modulo com 81 fechamento em MDF de 6 mm, revestido nas

duas faces em laminado melaminico na cor branca. Todas as

‘pecas em aco deverdo receber tratamento por meio de banhos i
sucessivos para prote¢do por meio de fosfatizacdo, Pintura ; 3 *{7
eletrostatica epoxi p6, na cor branca texturizada. Soldas / 3
devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendc i sl &s ,\

apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou
escorias. Deve ser eliminado respingos e irregularidades : (‘)
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de soldas, rebarbas e arredondados os cantos agudos.
Bordas acessiveis aos usuarios devem ser arredondadas.
Cada modulo deverd possuir em sua embalagem um manual de
montagem. Dimensdes: alt. 80 cm, larg. 95 cm, prof. 43,5
«cm. Apresentar junto com a proposta inicial: Laudo emitidc
por laboratério em atendimento a NBR 17888:2023 - Corrosic
por Exposicdo a Névoa Salina com duragdo igual ou superior
a 1.600 horas. Laudo emitido por laboratéric er
atendimento a MNBR 5841:2815 - Determinacdc do grau de
empolamento de superficies pintadas com resultade de do =
Isento de bolhas e t@= Isento de bolhas com duracdo igual
ou superior a 1.680 horas. Laudo emitido por laboratdric
‘em atendimento a NBR ISO 4628:2022 - Tintas e vernizes -
Avaliacdo da degradacdo de revestimento com duracdo igual
ou superior a 1.608 horas sem enferrujar. Laudo emitidc
por laboratdric em atendimentc a NBR 80895:2015 - Material
metdlico revestido e ndo revestido - corrosdo por
exposicdo a atmosfera Umida saturada com duracdo igual ou
superior a 850 horas. Laudo emitido por laboratérioc en
atendimento NBR 108443:2023 - Tintas e vernizes -
Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas com espessura minima de 188 Micras
Laudo emitido por laboratério em atendimento ASTM D2794-
93 (Revisdo 2019) - Resisténcia de Revestimentos Organicos
aos Efeitos da Deformacdo Rapida (Impacto). NBR 9209:1986
‘-~ Preparacao de superficies para pintura - Processo de
fosfatizacdo, com massa de fosfato ndo superior a 9,568€
g/m? Declaracdo do fabricante autorizando a utilizacado da
marca quando o licitante n3c for o fabricante. declaracéac
de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
‘atestando que a garantia minima é de @1 ano contra
‘qualquer defeito de fabrica¢8o. FABRICANTE: APFORM
_INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTOA. . . L ,
MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, C(OM @2 PORTAS E o4 06 4.400,08 26.400,008
PRATELEIRAS (ACO <CARBONO, MDF E ABS) Modulo em ACC ; i
CARBONO, MDF e ABS, podendo ser desmontavel em 11 partes
sendo: 2 laterais, 1 fundos, 1 base, 1 cabeceira, 2
portas, 4 prateleiras divisdrias. Fechamento superior e
inferior em ABS na cor cinza, com estrutura em parede de 4
mm (em gualguer corte transversal), possuindo 6 —castelos|
para fixacdo a estrutura retangular, (tubo 25 x 25 mm)
utilizar para unido entre base de plastico e estruturs
retangular, parafusos especiais para plastico. o modulc
deve possuir os 12 vértices que compde sua forma em raic
de no minimo 58 mm, sem encontros e arestas com quing
viva. O modulo é montadc com o0 uso de parafusos e rebites.
0s pés do modulo em plastico injetado na mesma cor cinza,
‘com formato redondo e diametro de 50 mm, altura de 25 mm,
parede da sapata com 3,5 mm de espessura, borda final em
contato com o piso chanfrado com inclinacdo de 45° ¢
‘altura de 2 mm, com parafuso central de 5/16 gue permita &
sua regulagem. Fechadura do tipo tambor cilindrice cor
chave dobravel. corpo do armario em chapa de aco SAE
1010/1828 de espessura, 0,75 mm. laterais direita e
esquerda do  arméario, com c¢remalheiras  estampadas
{ diretamente na lateral, com regulagem minima de 100 mn
— entre os pontos, permitindo ao usuario a colocacdo das
.4 prateleiras em varias alturas. base estruturada por meic
de tubo de aco carbono SAE 1628 25 x 25, quadrado na
‘parede 1,5 mm, formando um retangulo com 890 x 398 mm, nas
‘quatro extremidades internas do retangulo s3c soldados
pelo processo MIG/MAG quatro tubos de a¢o carbono 17
polegada, de didmetro na parede 1,5 mm, esses quatro tubos
serao soldados perpendicularmente a estrutura retangular
para formar os quatro pés do armario. inserir em suas
extremidades buchas internas com porca insertada de 5/1€
pol. de didmetro que receberdc as sapatas abauladas. duas
portas confeccionada em MDF de 18 mm, revestida nas duas
faces em laminado melaminico de baixa pressdo na cor
branca, com bordas revestida em fita ABS de 2,5 mm da
mesma cor do tampo superior e inferior. as dobradicas dc
‘modulo deverdo ser invisiveis pelo lado internc e er
nimero de duas em cada porta, utilizar dobradica de
fechamento automatico super alta, e puxadores em plasticc
na mesma cor do tampo em ABS. o fundo do module com 01
fechamento em MDF de 6 mm, revestido nas duas faces em
laminado melaminico na cor branca, fixadas ao corpo por
‘meio de rasgos nas laterais do armario. Todas as pecas en
aco deverdo receber tratamento por meio de banhos
‘sucessivos para protecdo por meio de fosfatizacdo. pinturas
‘eletrostdtica epéxi pé, na cor branca texturizada. soldas
devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo

APFORM/

DOMUS-A-2P UKe
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‘apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou
‘escorias. deve ser eliminado respingos e irregularidades
de soldas, rebarbas e arredondados os cantos agudos.
‘bordas acessiveis aos usudrios devem ser arredondadas.
cada médulo deverd possuir em sua embalagem um manual de
‘montagem. Dimensdes: alt. 165 cm, larg. 95 cm, prof. 43,5
«cm Apresentar junto com a proposta inicial: Laudo emitide
por laboratério em atendimento a NBR 17888:2022 - Corrosic
por Expesicac a Névoa Salina com duracdo ipual ou superior
a 1.660 horas. Laudo emitido por laboratdrio en
atendimento a MNBR 5841:2015 - Determinacdo do grau de
empolamento de superficies pintadas com resultado de do =
Isento de bolhas e t@ = Isento de bolhas com duracdo igual
ou superior a 1.600 horas. Laudo emitido por laboratéric
em atendimento a NBR ISO 4628:2022 - Tintas e vernizes -
Avaliacdo da depradacdo de revestimento com duracdo igual
ou superior a 1.60@ horas sem enferrujar. lLaudo emitidc
‘por laboratdério em atendimentc a MBR 8@95:2815 - Material
metdlico revestido e ndo revestide - corrosdo por
exposicdo & atmosfera umida saturada com durag¢dc igual ou
superior a 850 horas. laudo emitido por laboratéric em
‘atendimento a NBR B8896:1983 -~ Material metadlico Laudc
emitido por laboratdorio em atendimento NBR 10443:2023 -
Tintas e vernizes - Determinacdo da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas com espessura minima de 10€
Micras Laudo emitido por laboratdrio em atendimento ASTH
D2794-93 (Revisdo 2819) - Resisténcia de Revestimentos
Orgénicos aos Efeitos da Deformacdo Réapida (Impacto). HBR
9289:1986 - Preparacdc de superficies para pintura -
Processo de fosfatizacdo, com massa de fosfato nac
superior a ©,500@ g/m? Declaracdc do fabricante
autorizando a utilizacdo da marca quando o licitante nac
for o fabricante. declaracdo de @garantia emitids
exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia
minima é de 81 ano contra qualquer defeito de fabricacao.
_ FABRICANTE: APFORM INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTOA.. . NS SR T
‘MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, COM 88 PORTAS (ACO CARBONO, 26 5.908,88 35.4960,00
MDF E ABS) Modulo em ACO CARBONO, MDF e ABS, desmontavel : |
‘em 2@ partes sendo: 2 laterais, 1 funde, 1 divisdria, 1
base, 6 prateleiras, 1 cabeceira, 8 peortas. Fechamentc
superior e inferior em ABS na cor cinza, com estrutura enm
parede de 4 mm (em qualguer corte transversal), possuindc
6 -—castelos]l para fixacdo a estrutura retangular, (tubo 25
‘®x 25 mm) utilizar para unido entre base de plastico e
estrutura retangular, parafusos especiais para plastico. ¢
modulo possuir os 12 vértices gque compde sua forma em raio
de no minimo 58 mm, sem encontros e arestas com quina
viva. o modulo é montado com o uso de parafusos. os pés dc
modulo em plastico injetado na cor cinza, com formatc
‘redondo e diametro de 50 mm, altura de 25 mm, parede dsa
sapata com 3,5 mm de espessura, borda final em contato conm
0 pisc chanfrado com inclinacdo de 45° e altura de 2 mm,
com parafuso central de 5/16 que permita a sua regulagem.
corps do armério em chapa de a¢o sae 1018/1820 de
espessura, @,75 mm. Laterais direita e esquerda dc
armario, com cremalheiras estampadas diretamente na
X lateral, base estruturada por meio de tubo de aco carbonc
sae 1020 25x25mm quadradc na parede 1,5 mm, formando unm
5 retdngulo com 898x39¢ mm, nas quatro extremidades internas APFORM/
do retangulo sd@o soldados pelo processo MIG/MAG quatrc DOMUS-A-SP
tubos de aco carbonoc 1’ polegada, de didmetro na parede
1,5 mm, esses quatro tubos Serao soldados
perpendicularmente a estrutura retangular para formar os
‘quatro pés do armarioc. inserir em suas extremidades buchas
internas com porca insertada de 5/16 pol. de diametro que
receberdc as sapatas abauladas. oito portas, com OF
fechaduras do tipo tambor cilindrico com chave dobravel,
portas confeccionadas em mdf de 18 mm, revestida nas duas
faces em laminado melaminico de baixa pressdc na cor
branca, com bordas revestida em fitas ABS de 2,5 mm da
mesma cor do tampce superior e inferior. as dobradicas dc
‘modulo deverdo ser invisiveis pelo lado interno e er
namero de @2(duas) em cade porta, utilizar dobradica de
fechamento automatico super alta, puxador em plastico na
mesma cor do tampo em ABS. o fundo do modulo com €1
fechamento em mdf de 6 mm, revestido nas duas faces enm
laminado melaminico na cor branca, fixadas ao corpo por
meio de rasgos nas laterais do armdrio. a pintura das
‘pecas em aco em tinta epdxi po, pelo processc
eletrostatico. todas as pecas em aco deverdo receber
tratamento por meio de banhos sucessivos para protecdo por
meio de fosfatizacdo, na cor branca texturizada. soldas

UND
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devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendc
apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou
escérias. deve ser eliminado respingos e irregularidades
de soldas, rebarbas e arredondados os cantos agudos.
bordas acessiveis aos usuarios devem ser arredondadas.
cada modulo deverd possuir em sua embalagem um manual de
‘montagem. Dimensfes: alt. 165 cm, larg. 95 cm, prof. 43,5
cm Apresentar junto com a proposta inicial: Laudo emitide
por laboratéric em atendimento a NBR 17088:2823 - Corrosac
‘por Exposicdo a Hévoa Salina com duracdo igual ou superior
a 1.68@¢ horas. laudo emitido por laboratéric er
‘atendimento a NBR 5841:2@15 - Determinacao do grau de
empolamento de superficies pintadas com resultado de d@ =
Isento de bolhas e t® = Isento de bolhas com duracdo igual
‘ou superior a 1.698 horas. taude emitido por laboratéric
em atendimento a NBR ISO 4628:2022 - Tintas e vernizes -
Avaliacdo da degradacdc de revestimento com duragdo igual
‘ou superior a 1.60@ horas sem enferrujar. Laudo emitidc
por laboratdoric em atendimento a NBR 8095:2015 - Material
metalico revestido e nado revestido - corrosdc por
exposicao a atmosfera umida saturada com duracdo igual ou
superior a 850 horas. Laudo emitido por laboratdrio enr
.atendimento NBR 10443:2023 - Tintas e vernizes -
Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas com espessura minima de 180 Micras
Laudo emitido por laboratdrio em atendimento ASTM D2794 93
(Revisdo 2015) - Resisténcia de Revestimentos Organicos ;
aos Efeitos da Deformacdo Rapida (Impacto). NBR 9209:1986
- Preparacdo de superficies para pintura - Processo de
fosfatizacado, com massa de fosfato ndc superior a 6,508¢
g/m? Declaragdao do fabricante autorizando a utilizacdo dea
marca quando o licitante ndo for o fabricante. declaracac
de garantia emitida exclusivamente pelo fabricante,
atestandc que a garantia minima é de ©1 ano contra
qualquer defeito de fabricacdo. FABRICANTE: APFORM
INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA. _ o _ _
MODULO DE ARMAZENAMENTO ALTO, ABERTO, COM 84 PRATELEIRAS ; 06 4.100 24,600,008
(ACO CARBONO,MDF E ABS) Modulo em ACO CARBONO, MDF e ABS, '
‘podendc ser desmontavel em 9 partes sendo: 2 laterais, 1
fundos, 1 base, 1 cabeceira, 4 prateleiras divisdrias.
fechamento superior e inferior em ABS, com estrutura en
parede de 4 mm (em qualquer corte transversal), possuindc
6 —castelos] para fixacdo a estrutura retangular, (tubo 25
x 25 mm) wtilizar para unido entre base de plastico e
estrutura retangular, parafuscs especiais para plastico. ¢
modulo deve possuir os 12 vértices que compde sua forma en
‘raio de no minimo 50 mm, sem encontros e arestas com quina
viva. o modulo é montado com o uso de parafusos e rebites.
05 pés do modulo em plastice injetado na cor cinza, com
formato semiesférico e didmetro de 70 mm, altura de 36,5
‘mm, parede da sapata com 3,5 mm de espessura, com oitc
—costelas]] para estruturacdo, borda final em contate com ¢
piso chanfrado com inclinacdo de 45° e altura de 4 mm, com
parafuso central de 5/16 que permita a sua regulagem.
Corpo do armaric em chapa de aco SAE 1818/182@ de
espessura, B,75 mm. laterais direita e esquerda dc
armario, com cremalheiras estampadas diretamente ne
lateral, com regulagem minima de 100 mm entre os pontos,

e el = A . APFORMY/
6 permitindoe ao wusudrio a colocacdo das prateleiras en DOMUS- UND
varias alturas. Base estruturada por meio de tubo de acc ABERT

carbono SAE 1828 25 x 25 quadrados na parede 1,5 mm,
formande um retangulo com 898 x 39@ mm, nas quatrc
extremidades internas do retadngulc s8o soldades pelc
processo MIG/MAG quatro tubos de a¢o carbono 1’ polegada,
de diametro na parede 1,5 mm, esses quatro tubos serdc
soldados perpendicularmente a estrutura retangular para
formar os quatro pés do armario. inserir em suas
‘extremidades buchas internas com porca insertada de 5/1€
pol. de diametro que receberdo as sapatas abauladas. c
fundo do modulo com ®1 fechamento em MDF de 6 mm,
revestide nas duas faces em laminado melaminico na cor
branca, fixadas ao corpc por meic de rasgos nas laterais
do armaric. todas as pecas em aco deverdo receber
tratamento por meio de banhos sucessivos para protegdoc por
meio de fosfatizacdo, pintura eletrostatica epoxi pé, na
cor branca texturizada, curada em estufa. soldas deven
‘possuir Pagina 8 de 31 superficie lisa e homogénea, nac
‘devendo apresentar pontos cortantes, superficies A&speras
ou escorias. deve ser eliminado respingos €
irregularidades de soldas, rebarbas e arredondados os
cantos agudos. bordas acessiveis aos usudrios devem ser
arredondadas. embalagem: todas as pecas deverdo ser
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embaladas e acondicicnadas em filme plastico do “tipe
—plastico bolhal| e envoltos em conjunte por meioc de
papelao ondulado. cada modulo deverd possuir em sus
embalagem um manual de montagem informando todo o conteddc
da embalagem, por meio de desenho de conjunto, lista de
pecas e elementos de fixacdo, como também, a descricdc
‘passo a passo de cada fase da montagem. o modulo deverd
ser entregue desmontado. Dimensfes: alt. 165 cm, larg. 95
cm, prof. 43,5 cm Apresentar junto com a proposta inicial:
Laudo emitide por laboratério em atendimento a NBR
17@88:2823 - Corrosdo por Exposicao a Névoa Salina cor
‘duracdc igual ou superior a 1.600 horas. Laudo emitido por
laboratério em atendimento a MBR 5841:2015 - Determinacac
do grau de empolamento de superficies pintadas com
‘resultado de d® = Isento de bolhas e t@ = Isento de bolhas
com duracdo igual ou superior a 1.600 horas. Laudo emitidc
‘por laboratério em atendimento a NBR ISO 4628:2022 -

Tintas e vernizes — Avaliacao da degradacao de
revestimento com durac3c igual ou superior a 1.600 horas
sem enferrujar. Laude emitide por laboratério em

atendimento a NBR 8895:2015 - Material metdlico revestidc
& ndo revestido - corrosdc por exposicdo a atmosfera Gmida
saturada com duracdo igual ou superior a 858 horas. Laudc
emitido por laboratéric em atendimento NBR 10443:2023 -
Tintas e vernizes - Determinacdo da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas com espessura minima de 18€
Micras Laudo emitido por laboratério em atendimento ASTH
D2794- 93 (Revisdo 2819) - Resisténcia de Revestimentos
QOrganicos aos Efeitos de Deforma¢do Rapida (Impacto). NBR
9209:1986 - Preparagdo de superficies para pintura -
Processo de fosfatizacdo, com massa de fosfate nac
superior a @,5000 g/m?* Declaracdc do fabricante
autorizando a utilizacdo da marca quando o licitante nac
for o fabricante. declaracdc de garantia emitida
‘exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantia
‘minima é de @1 ano contra qualquer defeito de fabricacdo.
FABRICANTE: APFORM INDUSTRIA £ COMERCIO DE MOVEIS LTDA.
CONJUNTO PROFESSOR COM CADEIRA GIRATORIA ESPECIFICACOES
TECNICAS DA MESA Possui tampo modular em plastico injetade
que se fixa & estrutura por meio de quatro encaixes nas
laterais da mesa, sendo dois em cada lado e quatrc
parafusos. Possui tapa coxas de 660 x 250 mm em MDP de 15
mn de espessura revestido com laminado melaminico brancc
fixado na parte frontal da mesa por quatro parafusos
soberbos. A estrutura é formada por um quadro fabricado em
tubo de ago 1018/1020 de se¢do retangular 28 x 40 mm conr
1,2 mm de espessura, composto por trés travessas e duas
‘cabeceiras. Nos quatro cantos do quadro, na parte inferior
do mesmo existe um cone em aco 1810/1820 onde sao montados
os pés da mesa. Esse cone é fabricado em tubo ¢ 2| con
2,25 mm de parede e recebe internamente uma bucha plastica
também coHnica e expansivel que realiza a fixacdo das
pernas sem o uso de parafusos. As pernas sdo fabricadas em
tubo de a¢o 1010/1020 ¢ 38,1¢ x 0,9 mm de espessura de
parede. MNa extremidade inferior de cada pé existe de uma
‘sapata com regulagem de alturs para nivelamento da mesa,
fabricada em polipropileno. Toda as partes metdlicas
recebem uma protecdo de preparacdo de superficie metalice
em nanotecnologia {nanoceramica), e revestimentc
9 eletroestatico epéxi em po, que garante protecdo e maier FRAAMETAL UND

vida Gtil ao produto. ESPECIFICACOES TECNICAS DA CADEIRACT CROOPLAX
Estrutura A estrutura é fabricada a partir de tubos de
seccdc redonda com ¢19,85mm e 1,5 mm de espessura de
parede dobrados e soldados. Toda a estrutura recebe ums
‘protecdo de preparacdo de superficie metalica em
nanotecnclogia (nanoceramica), e revestimentc
eletroestatico epéxi em pd, que garante protecao e maior
wvida Gtil ao preoduto. Para dar acabamento nas pontas dos
tubos dos pés, a estrutura recebe ponteiras plasticas
injetadas em termoplastico de engepharia {(Copolimero de
Polipropilene). Assento 0 assento é confeccionado en
polipropileno copolimero injetadoc e moldado anatomicamente
com acabamentc texturizado de 4 mm de espessura de parede
‘com cantos arredondados, montados a estrutura por meio de
encaixe na parte da frente da cadeira e fixado em sua
parte traseira por dois parafusos auto atarraxantes para
plastico de dimensbes 5 x 25 mm. MNa parte frontal, que
fica em contato com as pernas do usuario é provido de
borda arredondada com raio afim de ndo obstruir &
‘circulacdo sanguinea. Encosto O encosto € inteirigo, senm
nenhum tipo de ventilacdo ou abertura, fabricado en
pelipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente

Assinado com Assinatura Eletrénica Qualificada (Lei 14.063/2020 | Regulamento 910/2014/EC)
Link de validagao: https://valida.ae/ee24038e8a3218a800ab480f9074713750c4ed3fd7ef29657 7sv

S5ofl4

12.408,00

N

PepiEA

30/12/2025, 09:25



«com acabamento texturizado, com espessura de parede médis
de 3,5 mm. A pe¢a possui cantos arredondados e une-se 3
estrutura por meic de encaixes de suas cavidades
posteriores aos tubos da estrutura metalica da cadeira e é
travada por dois pinos retrateis injetados en
polipropilenc copolimero, na mesma cor do encosto,
.dispensando a presenca de rebites ou parafusos. Tolerédncia
maxima para variacdo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.
Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, ¢
item deve possuir os seguintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial: -Llaudc
emitido pela ABERGO, com imagens e cotas, comprovando que
‘0 mobilidrio ofertado estd de acordo com a Norma
Regulamentadora MR 17 - Ergonomia segundo Portaria / MTFP
no 423 de 07 de outubro de 2821 atendendo aos requisitos
do subitem —17.6.6 Assentos utilizados nos postos de
trabalholl do item 16.6 Mobilidrio do Posto de Trabalho,
conforme texto da HR17, contide na portaria acimg
mencicnada acompanhado por <c¢Opia de documento de
identidade profissional. - Laudo ou relatdrio de ensaic
-emitido por laboratério acreditado pelo IMMETRO de acordc
com a ASTM E 1252:1998, com resultado de absorcdc
caracteristicas para Polipropileno. Laudo emitido por
laboratério acreditado pelc INMETRO de acordo com a ASTM C
790:2019, atestando que a resisténcia a flexdo para o
‘polipropileno é igual ou maior gue 25 MPA . Laudo ou
relatdrio de ensaio emitido por laboratéric acreditade
‘pelo INMETRO de acordo com a ASTM D 256:2023el, atestandc
que a resisténcia a ao impacto IZOD para polipropilenc tem
resisténcia minima de 50 J/m. Laudo ou relatério de ensaic
‘emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordc
com NBR 170888. com resultado minimc de 1.980 horas. Laudc
emitido por laboratdrio acreditado pelo INMETRO de acordc
com ABNT NBR 8895 ({corrosdo por exposicdo a atmosferas
Gmida saturada) com duracdc minima de 1.780 horas Llaud
emitido por laboratéric acreditado pelc INMETRC de acordc
com ABNT HNBR 18443 (espessura de camara seca) con
espessura minima de 88 mricras. CERTIFICACAO DO PROCESSC
DE PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS PELC
MODELO 5 DE CERTIFICACAO - ENSAIOS: NBR 17888; NBR 8@95;
NBR 8096; ABNT NBR 10443; ABNT NBR 11883; ASTM D 3359;
ASTM D 2794; ASTM D 3363; ABNT NBR 10545; Catalogo técnicc
do produto, nos quais necessariamente constardc imagens e
‘desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz
parte de sua linha de fabricacdo. -Declaragdo de garantia
emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que &
garantia minima é de @2 anos Declaracdc do fabricante
autorizando a utilizacdo da marca guando o licitante nac
for o fabricante. FABRICANTE: PLAXMETAL S/A INDUSTRIA DE
CADEIRAS CORPORATIVAS.

CONJUNTO INFANTIL COMPOSTO POR @86 MESAS, 06 CADEIRAS E @1 ! es 5.400,00 43.200,80
MESA  CENTRAL. MESA ESCOLAR  INFANTIL: Com montagen
simplificada e que permite ¢ seu emprego também comc
brinquedo infantil. Compreende em um corpo estruturante,
um porta-livros e um tampo substancialmente trapezoidal. C
corpo € inteirice de forma poliédrica e moldade no
— 1 processo de injec8o com  termoplastice  denominadc
: ‘copolimero de polipropileno em uma peca unica, sendc
composto de um pé dianteiro largo e de seccdo transversal
em — U -, voltado para dentro, dois pés traseiros tambénm
‘em - U —, voltados para frente e suavemente arqueados,
‘travessas superiores e travessas inferiores de ligacdo dos
pés dianteiros nos pés traseiros. 0 tampe apresenta uma
forma substancialmente trapezoidal e moldado pelo processc
de injecdo com material denominado ABS, porém com base
menor arredondada e chanfrosnas extremidades das bases PLAXMETAL/
maiores. Um sulco transversal, posicionado junto & base ELOTOY
menor do tampo, se destina a porta -objetos. O porta-livrc
apresenta a forma de uma placa triangular e moldado pelc
processo de injecdo com material denominade Copelimero de
Polipropilenc, com vértice frontal arredondado, sendc
‘encaixada em trilhos situados nas superficies internas das
‘travessas superiores do corpo e sendo fixada por meio de
pinos salientes que se projetam da placa e penetram en
orificios das travessas superiores. As dimensdes da mess
‘giram em torno de 628 mm na base maior, 235 na base menor ;
‘e 465 mm lateralmente e espessura média de 3,5 mm. CADEIRA ' ! e
INFANTIL: Formada com assento, encoste e estrutura com a i -
seguinte descrig¢do técnica: Assento, confeccionado enm /j-t/
polipropileno copolimero injetado e moldado anatomicamente
‘com acabamente polido, com dimensdes de 330 mm de largure
por 320 em de profundidade, @4 mm de espessura, cantos
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arredondados, montado a estrutura por meio de 84 (quatro)
‘cavidades reforcadas com aletas de no minimo 82 mm de
espessura, que acomodam parafusos autos atarraxantes paras
plastico FL de diametro 5x3@ mm de fenda Phillips. Alturs
em relacdo ao piso 350 mm. Encosto & inteirico, sem nenhuw
tipo de ventilac3c ou abertura, fabricado em polipropilenc
copolimero  injetado e moldade anatomicamente cowm
acabamento polide, com dimensdes de 330 mm de largura por
185 mm de altura, com espessura média de 3,5 mm, cantos
arredondados, unindo & estrutura por meio de encaixes de

suas cavidades posteriores nos tubos da estrutura travads
por dois pinos retriateis injetados em polipropilenc
copolimero, na mesma cor do encosto, dispensando a
presenca de rebites ou de parafusos. Estrutura, fabricads
‘em tubos de aco industrial com pés e travessas em tubo de
‘secdo circular com didmetro de 19,65 mm com espessura de
1,86 mm, base do encosto fabricados em tubo de secac
quadrada 20x28 mm com espessura de 1,2 mm, pecas de tubos
de aco industrial s3oc unidas entre si por meio de solds
MIG e tratadas por conjunte de banhos quimicos, com
pintura epéxi (pé), que possibilita protecdo contrs
‘oxidacdo e maior vida dtil a estrutura, com ponteiras
plasticas de polipropileno nos pés e nas extremidades das
travessas com acabamento, sao ponteiras com aba pare
protecdo das estruturas quando as mesmas sdo empilhadas
para transporte. MESA CENTRAL: Constituida de duas pecas
‘plasticas e um tubo central. As pecas plasticas sac
confeccionadas em polipropileno copolimero injetado cor
acabamento superficial liso sem brilhe, com espessura
minima de 3mm. As pecas, vistas superiormente, apresentam
‘formato sextavado para unido de 86 mesas, que formam um
‘circulo. Possuindo ©7 divisdrias: Seis referentes as faces
externas e uma central. Na parte inferior a peca apresenta
um ressalto de 40 mm para encaixe do tubo central.
Estrutura central fabricada em tubo de ago industrial conr
diametro de 38,1mm com espessura de @,9mm. As pecas
plasticas sdo encaixadas no tubo, uma em cada extremidade,
Altura em relacdc ao pisoc 590 mm. Conjuntoc com Mesas
Infantil e Cadeiras Infantil nas Cores: Amarelo, Vermelho,
Azul, Laranja, Verde e Roxo. Mesa Central Cor Cinza,
‘Estrutura da Mesa Central e das Cadeiras na Cor Branca.
Tolerdncia maxima para varia¢do de medidas dimensionais (+
ou -) 3mm. Para garantir a qualidade, durabilidade e
resisténcia, o item deve possuir os seguintes documentos
que devem ser apresentados juntamente com a proposts
inicial: Certificado conforme norma ABNT NBR NM306 Laudc
emitido pela ABERGO, com imapens e cotas, comprovando que
‘o mobilidrio ofertado esta de acordo com a HNorma
‘Regulamentadora NR 17 - Ergonomia segundo Portaria / MTF
n® 423 de 07 de outubro de 2021 atendendo aos requisitos
do subitem -17.6.6 Assentos utilizados nos postos de
trabalhol] do item 16.6 Mobilidrio do Posto de Trabalho,
conforme texto da NR17, contido na portaria acima
mencionada acompanhado por «cdpia de documento de
identidade profissional. - Laudo ou relatério de ensaic
emitido por laboratéric acreditado pelo INMETRO de acordc
‘com a ASTM E 1252:1938, com resultado de absorcac
caracteristicas para Polipropileno. Laudo emitido por
‘laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ASTM €
790:2019, atestando que a resisténcia a flexdo para ¢
polipropilenc € igual ou maior que 25 MPA . Laudo ou
relatério de ensaio emitido por laboratdrio acreditadc
‘pelo INMETRO de acordo com a ASTM D 256:2823el, atestande
que a resisténcia a ao impacto IZOD para polipropilenc tem
resisténcia minima de 50 1/m. Laudo ou relatério de ensaic
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acord
com NBR 17088. com resultado minimo de 1.960 horas. Laudc
emitido por laboratério acreditade pelo INMETRO de acordc
com ABNT HNBR 8895 (corrosao por exposicdo a atmosfera
umida saturada) com duracdo minima de 1.70@0 horas Laudc
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRC de acordc
com ABNT NBR 10443 (espessura de camara seca) con
‘espessura minima de 88 mricras. CERTIFICACAC DO PROCESSC
DE PREPARACA0 E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS PELC
MODELO S5 DE CERTIFICACAC - ENSAIOS: NBR 17888; NBR 8@95;
HNBR 8096; ABNT MBR 16443; ABHT NBR 11003; ASTM D 3359;
ASTM D 2794; ASTM D 3363; ABNT NBR 18545; Catalogo técnicc
do produto, nos quais necessariamente constarBo imagens €
desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz
parte de sua linha de fabricacdc. Declaragdo do fabricante
‘autorizando a utilizacdo da marca quando o licitante nac
for o fabricante Declaragdo de garantia emitide
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exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantie
minima é de @2 anos. FABRICANTE: PLAXMETAL S/A INDUSTRIA
DE CADEIRAS CORPORATIVAS, . P : ,
CONJUNTO REFEITORIO COM TAMPO INJETADO COM 18 CADEIRAS 06
JINFANTIL. A mesa deve ser composta por tampos modulares :
fabricada em ABS injetado de alto impacto, formado por 4
médulos que se fixam a estrutura por meio de encaixes,
sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado) e 3
encaixes centrais por modulo e 4 parafusos por midulo.
Apes montada a mesa mede 2448x816mm e tem 590mm de altura.
A estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em
tubo de aco 1018/1828 de secac 20x48mm com 1,2mm compostc
por 3 travessas e 2 cabeceiras. As pernas devem ser
fabricadas em tubo de aco 1810/1020 ¢ 1.1/2)x @,9mm de
parede e encaixadas sem o uso de parafusos. Na extremidade
inferior de cada pé existe de uma sapata com regulagem de
alturae para nivelamento da  mesa, fabricada er
polipropileno. Tedas as pecas metalicas que comple a mesa
recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta Epoxi.
Cadeira. 0 conjunto é composto por 1€ cadeiras, ela deve
ser composta por: estrutura metdlica, assento, encosto,
‘ponteiras, sapatas e fixadores pléasticos, e dois
parafusos. 4] assento deve ser confeccionado en
polipropilenc copolimero injetadoc e moldadc anatomicamente
‘com acabamento texturizado e dimensdes de aproximadamente
35¢ mm de largura, 3@ mm de profundidade 4 mm de
‘espessura de parede com cantos arredondados, montados &
estrutura por meio de um encaixe em todo o tubo da base da
frente da cadeira e 2 (duas) cavidades reforgadas conm
aletas de 2mm de espessura, que acomodam parafusos autc
.atarraxantes para plastico de diametro 5x25 mm fends
Phillips. Ma parte frontal, que fica em contato com as
pernas do usuaric deve ser provido de borda arredondada
com raio a fim de ndc obstruir a circulacdc sanguinea. A
altura do assento até o chdo é de 350 mm. 0 encosto deve
ser inteirico, sem nenhum tipo de ventilacdo ou abertura,
fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldadc
anatomicamente com acabamento texturizado. Suas dimensdes
s3o 375 mm de largura por 200 mm de altura, com espessura
de parede média de 3,5 mm. A peca deve possuir cantos
arredondados e une-se a Estrutura por meic de encaixes de
suas cavidades posteriores aos tubos da estrutura metdlice
20 da cadeira e deve ser travada por dois pinos retrateis
‘injetados em polipropileno copolimerc, na mesma cor dc
encosto, dispensando a presenga de rebites ou parafusos. A
estrutura deve ser fabricada a partir de tubos de seccdc
redonda com ¢ 19,05 mm e 1,5 mm de espessura de parede
dobrados e soldados. O conjunto estrutural deve receber
banhos quimicos e pintura Epoxi em pd. As extremidades das
pernas da cadeira recebem sapatas plasticas de acabamento.
Tolerdncia maxima para variacao de medidas dimensionais (+
ou -) 3mm. Para garantir a qualidade, durabilidade e
resisténcia, o item deve possuir os seguintes documentos
que devem ser apresentados Jjuntamente com a proposta
inicial: Laude emitido por laboratério acreditade pelc
3 INMETRO DA ANALISE QUALITATIVA DE MATERIAIS POR
- ESPECTROSCOPIA NO INFRAVERMELHO PARA POLIPROPILENO de
H acordo com a ASTM E1252:1998, com resultado ABSORCOES
CARACTERISTICAS DO PP. Laudo emitido por laboratéric
acreditado pelo INMETRO comprovando a RESISTENCIA A FLEXAC
PARA POLIPROPILENO de acordo com a norma ASTM D790:2017
com resultadoc de nc minimo 27 MPA. Laudo emitide por
‘laboratéric acreditado pelo  INMETRO comprovande a
RESISTENCIA A0 IMPACTO IZOD PARA POLIPROPILENO, de acordc
com a norma ASTM D256:2€23el - POLIPROPILEND, conr
resultado de no minimo ao impacto de 50 3/M Laudo emitidc
por laboratdrio acreditadc pelo INMETRC da ANALISE
QUALITATIVA DE MATERIAIS POR ESPECTROSCOPIA NC
INFRAVERMELHO PARA ABS DE ACORDO (COM A HNORMA ASTH
'E1252:1998 -~ ABS, COM RESULTADO, ABSORCOES CARACTERISTICAS
DO ABS. Laudo emitido por laboratério acreditado pelc
INMETRO de acordo com a norma ASTM D790:2017 - ABS,
comprovando RESISTENCIA A FLEXAO PARA ABS com resultadc
MINIMO DE 70 MPA Laudo emitido por laboratéric acreditade
pelo INMETRO de acordo com a norma ASTM D256:2023el - ABS
(RESISTENCIA AC IMPACTO IZOD PARA ABS) com resultadc
minimo ao impacto de 7@ J/M CERTIFICACAD DO PROCESSO DE
PREPARACAO E PINTURA EM SUPERFICIES METALICAS PELO MODELC
5 DE CERTIFICACAD - ENSAIOS: NBR 17088; MNBR 8095; NBR
8§096; ABNT NBR 10443; ABNT NBR 110@3; ASTM D 3359; ASTM €
12794; ASTM D 3363; ABNT NBR 10545; C(atalogo técnico dc
produte, nos quais necessariamente constar3o imagens e
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desenhos com cotas, comprovando que o item ofertado faz
parte de sua linha de fabricacdo. Declaracdo do fabricante
autorizando a utilizagdo da marca quando o licitante ndc
for o fabricante! -Declaracdo de garantia emitida
exclusivamente pelo fabricante, atestando que a garantis
minima é de 02 anos. FABRICANTE: PLAXMETAL S/A INDUSTRIA
DE CADEIRAS CORPORATIVAS.
CONJUNTO MERENDA COM ©4 LUGARES COM CADEIRA SUPERVISOR o3 5.500,00 16.500,00
Mesa com tampo confeccionado em MDP de 18 mm revestido nas
duas faces em laminado BP (Baixa Pressdc) na cor branca,
fixada a estrutura por meio de parafuses e buchas tipc
americana. Todas os perimetros internos e externos es
‘bordas de PVC com 188° na cor vermelha. O tampo possul 4
cavidades contendo cada uma cadeira em resina
termoplastica injetada monobloco com apoio para os pes,
aberturas para ventilacdo laterais e traseira, assentc
estofado e com cinto de sepuranca reguldvel em nylon em
‘cada assente, toda a superficie em contato com a crianca
deve possuir superficie arredondada e ergondmica. Area
Gitil do assento de 380 x 248 mm. Altura entre o assento €
o tampo de 168 mm. O assento deverd possuir acabamentc
arredondado para nao machucar as pernas da crianca. ladc
posterior da mesa em forma de arco com 186@ mm de area,
permitindo o fécil acesso do usudrio em tedos os pontos dé
mesa. Altura tampo/ch3o 76@ mm. Estrutura de sustentacdc
do tampo formado por 3 colunas em tubo coblongo 29x58 (1.5}
com um tubo redondc de 1 ¥ (1.5) calandrado em formatc de
‘arco para sustentacdo inferior das 4 cadeiras, a fixacac
da cadeira ac tubo calandrado se da por meio de flange em
chapa de aco 16 (1.5) furada e dobrada para adequacdo aos
furos da cadeira e com laterais viradas e recordadas em
meia circunferéncia fixada por meio de solda MIG/MAG, pés
‘em tubo 1 % (1.5) fixadas as colunas por meic de solde
MIG/MAG em todo seu perimetro, terminacbes do tubo em
sapatas injetadas antiderrapantes em polipropilenc
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas em
cores variadas, fixadas a estrutura através de encaixe.
Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado ¢
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o niGmero
identificador do polimero, a identificacdo do modelo, e ¢
nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores duplos conm
‘miolo giratério de 5 ou & mm de diadmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacdo. Toda a estruturz
21 metdlica é fabricada em tubo de aco industrial tratados
por conjuntos de banhos quimicos para protecdc e
longevidade da estrutura interligados por solda MIG e
pintados através do sistema epoxi pd. 0 mobiliario nac
deverd trazer nenhum risco para os bebés. A Cadeira
Giratoria deve ser constituida de assento e encosto;
plataforma, coluna e base com rodizio. A estrutura de
sustentacdo do assentoc e encosto deve ser fabricada em
tubos de aco 1818 / 1020 com ¢ 22.20 mm e 1.50 mm de
espessura de parede, fosfatada e pintada com tinta epdxi
p6. Os tubos devem ser curvados e furados para acoplarem-
‘se ao assento e encosto unindo-se com o mecanisme onde
= serdo fixados por 4 parafusos %fx1.1/2] mm sextavados
flangeados. 0 conjunto deve ser entdo acoplando ao pistdc
a gas e esse acoplado 3 base de cinco pernas com sapatas.
0 assento deve ser produzido em polipropilenc copolimerc
‘injetado e moldade  anatomicamente com  acabamentc
texturizado, com dimensbes aproximadas de 465 mm de
‘largura, 479 mm de profundidade com 5 mm de espessura de
parede com cantos arredondados, unidos & estrutura por
meic de 4 (guatro) porcas aparafusadas (bucha americana
%|x13mm); e 4 (quatro) parafusos sextavados flangeados
%llx1.1/2}. Sobre o assento deve existir um estofamento com
‘alma pléstica fixado ao mesmo por meioc de parafusos para
plastico. A altura do assento ao piso deve ser regulavel
de 410 a 520 mm aproximadamente. 0O encoste deve ser
fabricado em polipropileno copolimero injetado e moldade
anatomicamente com acabamento texturizado, com dimensbes
aproximadas de 460mm de largura por 338mm de altura, com
espessura de parede de 5mm e cantos arredondados, unido 3
estrutura metdlica pelo encaixe de dupla cavidade na parte
posterior do encosto, sendo travado por dois pinos
Fixadores plastices injetados em polipropileno copolimero,
na cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou
parafusos. O encosto deve possuir furos para ventilacdo. C
mecanismo deve ser feito em chapa de aco 1018/102¢ de
‘espessura 2.65mm, fosfatada pintada com tinta epoxi po.
Dotada de alavanca plastica para acionamento da coluna &
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gas para regulagem de altura do assento. A base"peﬁta pé
deve ser fabricada em chapa 1010/1020 de espessura 1,20mm,
fosfatada pintada com tinta epéxi p6, coberta con
carenagem injetada em polipropileno com acabamentc
.texturizadc. A coluna deve ser com movimento 3 gas com
curso de 110 mm e comprimento minimo de 295 mm e miximo de
4685 mm aproximadamente, coberta com carenagem injetada en
polipropilenc com acabamente texturizado. Tolerancia
maxima para variacdo de medidas dimensionais (+ ou -) 3mm.
Para garantir a qualidade, durabilidade e resisténcia, c¢
item deve possuir os sepuintes documentos que devem ser
apresentados juntamente com a proposta inicial:
Certificacao do processc de preparacao e pintura en
superficies metdlicas, pelc modelo 5 de certificacac
emitido por laboratério acreditade pelo inmetro com as
seguintes normas e avaliacbes: Corrosdo por Exposicdo a
MNévoa Salina Neutra ABNT NBR 17088:2023 (Antiga ABNT HNBR
8004:1983), avaliacdo conforme especificado em NBR
5841:2015 e NBR IS0 4628-3:2022 Corrosdo por Exposicado 2
Atmosfera Umida Saturada ABNT NBR 8€95:2015, avaliacdc
conforme especificado em NBR 5841:2015 e NBR IS0 4628
'3:2022, corrosadc por Exposicdo ao Didxido de Enxofre 502
ABNT NBR 8096:1983, avaliacéo conforme especificado em NBR
5841:2015 e NBR IS0 4628-3:2822, espessura da camada de
tinta ABNT NBR 18443:2888 ASTM D7691:2022, determinacao de
Aderéncia da Tinta ABNT NBR 110803:2023, determinacdo da
‘aderéncia da Tinta ASTM D3359:2023, determinacdo do Brilhc
da  Superficie ASTM D  523:2018, Resisténcia de
Revestimentos Organicos para os Efeitos de Deformacic
‘Rapida (Impacto) ASTM D 2794:2619, determinac3o da Dureza
‘a0 Lapis em Tinta Aplicada ASTM D 3363:2022, Flexibilidade
‘mandril cdnico ABNT NBR 18545:2014, Massa de fosfatc
‘Preparacaoc de superficies para pintura - Processo de
fosfatizacdo - Procedimenio ABNT NBR 9209:1986 Declaracac
do fabricante autorizando a utilizacdo da marca quando ¢
licitante ndo for © fabricante. declaracdc de garantis
‘emitida exclusivamente pelo fabricante, atestando que &
garantia minima & de 91 ano contra qualguer defeito de
fabricacd3o. FABRICANTE: APFORM INDUSTRIA E COMERCIO DE
_MOVEIS LTDA.

' 205.900,00

CLAUSULA QUARTA - DO REAJUSTAMENTO EM SENTIDO ESTRITO - REAJUSTE:

Dentro do prazo de vigéncia da contratac3c e mediante solicitacdo do Contratado, os pregos poderdo
sofrer reajuste apés o interregno de um ano, na mesma propor¢ao da variacao verificada no IPCA-IBGE
acumulado, tomando-se por base o més do orgamento estimado, exclusivamente para as obrigac¢bes iniciadas
e concluidas apds a ocorréncia da anualidade.

Nos reajustes subsequentes ao primeiro, ¢ interregno minimo de um ano serd contade a partir dos efeitos
financeiros do Gltimo reajuste.

No caso de atraso ou ndo divulga¢do do indice de reajustamento, o Contratante pagara ao Contratado a
importancia calculada pela daltima variacdo conhecida, liquidando a diferenga correspondente tao logo
seja divulgado o© indice definitivo. Fica o Contratado obrigado a apresentar meméria de calculo
referente ao reajustamento de precos do valor remanescente, sempre que este ocorrer.

Nas aferi¢des finais, o indice utilizado para reajuste sera, cbrigatoriamente, o definitivo.

Caso o indice estabelecido para reajustamento venha a ser extinto ou de qualquer forma nac possa mais
ser utilizado, sera adotado, em substituicdo, o que vier a ser determinado pela legislacdo entdo em
vigor.

Ma auséncia de previsdo legal quanto ao indice substituto, as partes elegerdo nove indice oficial, para
reajustamento do prec¢o do valor remanescente, por meio de termo aditivo.

0 registro da varia¢dc do valor contratual para fazer face ao reajuste de precos poderad ser realizado
por simples apostila.

0 prazo para resposta ao pedido de restabelecimento do equilibrio econdémico-financeiro, quande for o
caso, sera de até um més, contado da data do fornecimento da documentacdo comprobatoria do fato
imprevisivel ou previsivel de consequéncia incalculdvel, observadas as disposigfes dos Arts. 124 a 136,
da Lel 14.133/21.

0Os precos contratados sdo fixos e irreajustdveis no prazo de um ano.

CLAUSULA QUINTA - DA DOTACAO: e
As despesas correrdo por conta da seguinte dotacdo, constante do orcamento vigente: *(
Recursos ndo Vinculados de Impostos: </7j}

04.00 - 12.361.2002.2012 - 500 - 3.3.90.30.01.

CLAUSULA SEXTA - DO PAGAMENTO:

Para ocorrer no prazo de trinta dias, contados do periocdo de adimplemento.
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CLAUSULA SETIMA - DO PRAZO E DA VIGENCIA:
0 prazo maximo de entrega do objeto ora contratado, que admite prorrogag¢do nas condig¢bes

a - Entrega: 3@ (trinta) dias.
A vigéncia do presente contrato serd determinada: 06 (seis) meses, considerada da data ‘e
assinatura; podendo ser prorrogada, nas hipdteses e nos termos dos Arts. 185 a 114, da lei 14.133/21.

CLAUSULA OITAVA - DAS OBRIGACOES DO CONTRATANTE:

a - Efetuar o pagamento relativo ao fornecimento efetivamente realizado, de acordo com as respectivas
clausulas do presente contrato;

b - Proporcicnar ao Contratado todos os meios necessarios para o fiel fornecimento contratado;

¢ - Notificar o Contratado sobre qualquer irregularidade encontrada quanto & qualidade de produto
fornecido, exercendo a mais ampla e completa fiscalizacdo, o que ndc exime o Contratado de suas
responsabilidades contratuais e legais;

d - Designar representantes com atribuic¢bes de Gestor e Fiscal deste contrato, conforme requisitos
estabelecidos na norma vigente, ou pelos respectivos substitutos, especialmente para coordenar as
atividades relacionadas 3 fiscalizac3o e acompanhar e fiscalizar a sua execugdo, respectivamente,
permitida a contratacdo de terceiros para assisténcia e subsidio da fiscalizacdo com informacdes
pertinentes a essa atribuicao;

e - Observar, em compatibilidade com o objeto deste contrato, as disposic¢des dos Arts. 115 a 123 da Lei
14.133/21.

CLAUSULA NONA - DAS OBRIGACOES DO CONTRATADO:

a - Executar devidamente o fornecimento descrito na clausula correspondente do presente contrato,
dentro dos melhores parametros de qualidade estabelecidos para o ramo de atividade relacionada ao
objeto contratual, com observancia aos prazos estipulados;

- b - Responsabilizar-se por todos os &nus e obrigacdes concernentes & legislacdo fiscal, civil,
tributaria e trabalhista, bem como por todas as despesas e compromissos assumidos, a gualquer titulo,
perante seus fornecedores ou terceiros em razdo da execucdo do objeto contratado;
¢ - Manter preposto capacitado e idbneo, aceito pelo Contratante, quando da execu¢do do contrato, que o
represente integralmente em todos os seus atos;

d - Permitir e facilitar a fiscaliza¢do do Contratante devendo prestar os informes e esclarecimentos
solicitados;

e - Sera responsavel pelos danos causados diretamente ao Contratante ou a terceiros, decorrentes de sua
culpa ou dolo na execucdo do contrato, ndo excluindo ou reduzindo essa responsabilidade a fiscalizacdo
ou o acompanhamento pelo 6rgao interessado;

f - Nao ceder, transferir ou subcontratar, no todc ou em parte, o objeto deste instrumento, sem o
conhecimento e a devida autorizagao expressa do Contratante;

g - Manter, durante a vigéncia do contrato, em compatibilidade com as obrigag¢des assumidas, todas as
condi¢Bes de habilitacdo e qualificacdo exigidas no respectivo processo licitatério, apresentando ao
Contratante os documentos necessarios, sempre que solicitado;

h - Cumprir a reserva de cargos prevista em lei para pessoa com deficiéncia, para reabilitado da
Previdéncia Social ou para aprendiz, bem como as reservas de cargos previstas em outras normas
especificas, ao longo de toda a execucdo do contrato, e sempre que solicitado pelo Contratante, devera
comprovar o cumprimento dessa reserva de cargos, com a indicacdo dos empregados que preencherem as
referidas vagas;

i - Observar, em compatibilidade com o objeto deste contrato, as disposicdes dos Arts. 115 a 123 da Lei
14.133/21.

CLAUSULA DECIMA - DA ALTERAGAO E RESCISAO:
Este contrato poderd ser alterado com a devida justificativa, unilateralmente pelo Contratante ou por

acordo entre as partes, nos casos e condig¢des previstas nos Arts. 124 a 136 e sua extingdo,
formalmente motivada nos autos do processo, assegurados o contraditéric e a ampla defesa, ocorrera nas
hipoteses e disposi¢bes dos Arts. 137 a 139, todos da Lei 14.133/21.

Nas alteracdes unilaterais a que se refere o inciso I, do caput do Art. 124, da Lei 14.133/21, o
Contratado serd obrigado a aceitar, nas mesmas condi¢des contratuais, acréscimos ou supressdes que se
fizerem nas compras, de até o respectivo limite fixado no Art. 125, do mesmo diploma legal, do valor
inicial atualizado do contrato. Nenhum acréscimo ou supressdo poderd exceder o limite estabelecido,
salvo as supressbes resultantes de acordo celebrado entre os contratantes.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - DO RECEBIMENTO:
Executada a presente contratac@o e observadas as condi¢des de adimplemento das obrigagdes, pactuadas, os
procedimentos e condi¢des para receber o seu objeto pelo Contratante obedecerdo, corfprmelo caso, as
disposicdes do Art. 140, da Lei 14.133/21. j

p < / j/}

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DAS PENALIDADES:
0 licitante ou o Contratado serad responsabilizado administrativamente, facultada a defesa no prazo
legal do interessado, pelas infragdes previstas no Art. 155, da Lei 14.133/21 e serdo aplicadas, na
forma, condi¢des, regras, prazos e procedimentos definidos nos Arts. 156 a 163, do mesmo diploma leg I

as seguintes san¢des: a - adverténcia aplicada exclusivamente pela infracdo administrativa de dar caug
3 inexecucdo parcial do contrato, quando ndo se justificar a imposicdo de penalidade mais grave; b

g \‘____74.,.,._—1 =
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multa de mora de @,5% (zero virgula cinco por cento) aplicada sobre o valor do contrato, diaﬁgg- b
atraso injustificado na execucdo do objeto da contratacdo; ¢ - multa de 10% (dez por cent fisobre o
valor do contrato por qualquer das infracdes administrativas previstas no referido Art.
impedimento de licitar e contatar no ambito da Administracdo Pablica direta e indireta
federativo que tiver aplicado a sangdo, pelo prazo de dois anos, aplicada ao responsavel
infrac¢des administrativas previstas nos incisos II, III, IV, V, VI e VII do caput do referido Art. 155,
quando nao se justificar a imposic3o de penalidade mais grave; e - declaragdo de inidoneidade para
licitar ou contratar no ambito da Administracdo Piblica direta e indireta de todos os entes
federativos, pelo prazo de cinco anos, aplicada ao responsdvel pelas infragbes administrativas
previstas nos incisos VIII, IX, X, XI e XII do caput do referido Art. 155, bem como pelas infracdes
administrativas previstas nos incisos II, III, IV, V, VI e VII do caput do mesmo artigo que justifiquem
a imposicdo de penalidade mais grave que a sang¢do referida no § 42 do referido Art. 156; f - aplicac¢do
cumulada de outras sanc¢des previstas na Lei 14.133/21.

Se o valor da multa ou indenizac3do devida n3o for recolhido no prazo de 15 dias apés a comunicagdo ao
Contratado, sera automaticamente descontado da primeira parcela do pagamento a que o Contratado vier a

fazer jus, acrescido de juros moratorios de 1% (um por cento) ao més, ou, quando for o caso, cobrado
judicialmente.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DA COMPENSACAO FINANCEIRA:

Nos casos de eventuais atrasos de pagamento nos termos deste instrumento, e desde que o Contratado nao
tenha concorrido de alguma forma para o atraso, serd admitida a compensagdo financeira, devida desde a
data limite fixada para o pagamento até a data correspondente ao efetivo pagamento da parcela. Os
encargos moratdérios devidos em razdo do atraso no pagamento serdo calculados com utilizacdo da seguinte
férmula: EM = N x VP x I, onde: EM = encargos moratérios; N = nimero de dias entre a data prevista para
o pagamento e a do efetivo pagamento; VP = valor da parcela a ser paga; e 1 = indice de compensacdo
financeira, assim apurado: I = (TX = 100) =+ 365, sendo TX = percentual do IPCA-IBGE acumulado nos
ultimos doze meses ou, na sua falta, um novo indice adotado pelo Governo Federal que o substitua. Na
hipétese do referido indice estabelecido para a compensag¢io financeira venha a ser extinto ou de
qualquer forma n3dc possa mais ser utilizado, serd adotado, em substituicdo, o que vier a ser
determinado pela legislacdo entdo em vigor.

CLAUSULA DECIMA QUARTA - DAS OBRIGAGOES PERTINENTES A LGPD:

a - As partes contratantes deverdo cumprir a Lei n? 13.709, de 14 de Agosto de 2018, que é a Lei Geral
de Protecdo de Dados Pessoais LGPD, quanto a todos os dados pessoais a que tenham acesso em razdo deste
contrato, independentemente de declaracado ou de aceitagdo expressa;

b - Os dados obtidos somente poderdo ser utilizados para as finalidades que justificaram seu acesso e
de acordo com a boa-fé e com os principios do Art. 62, da Lei 13.709/18;

¢ - E vedado o compartilhamento com terceiros de qualquer dado obtido, fora das hipéteses permitidas em
Lei;

d - Constitui atribuicdo do Contratado orientar e treinar seus empregados, quando for o caso, sobre os
deveres, requisitos e responsabilidades decorrentes da LGPD;

e - 0 Contratante deverd ser informado, no prazo de cinco dias Gteis sobre todos os contratos de
suboperagdo firmados ou gque venham a ser celebrados pelo Contratado;

f - 0 Contratado devera exigir de suboperadores e subcontratados o cumprimento dos deveres da presente
cldusula, permanecendo integralmente responsavel por garantir sua observancia;

g - O Contratante podera realizar diligéncia para aferir o cumprimento desta c¢lausula, devendo o
Contratado atender prontamente eventuais pedidos de comprovacdo formulados;

h - 0 Contratado devera prestar, no prazo fixado pelo Contratante, prorrogdvel mediante justificativa,
quaisquer informa¢bes acerca dos dados pessoais para cumprimento da LGPD, inclusive quanto a eventual
descarte realizado;

i - Terminado o tratamento dos dados nos termos do Art. 15, é dever do Contratado elimina-los, com
excecao das hipdteses do Art. 16, ambos da Lei 13.709/18, incluindo aquelas em que houver necessidade
de guarda de documentagdo para fins de comprovac¢do do cumprimento de obriga¢des legais ou contratuais e
somente enquanto n3o prescritas essas obrigagdes;

j - Os bancos de dados formados a partir da execucdo do objeto deste contrato, notadamente aqueles que
se proponham a armazenar dados pessoais, devem ser mantidos em ambiente virtual controlado, com
registro individual rastredvel de tratamentos realizados, conforme Art. 37, da Lei 13.709/18, com cada
acesso, data, horario e registro da finalidade, para efeito de responsabilizacdo, em caso de eventuais
omissdes, desvios ou abusos. Os referidos bancos de dados devem ser desenvolvidos em formato
interoperdavel, a fim de garantir a reutilizac3o desses dados pelo Contratante nas hipéteses previstas
na LGPD;

k - O presente contrato estd sujeito a alteragbes nos procedimentos pertinentes ao tratamento de dados
pessoais, quando indicado pela autoridade competente, em especial a Autoridade Nacional de Protegao de
Dados, por meio de opinides técnicas ou recomendacdes, editadas na forma da LGPD.

CLAUSULA DECIMA QUINTA - DO FORO:
Para dirimir as questdes decorrentes deste contrato, as partes elegem o Foro da Comarca de Guarabira.

E, por estarem de pleno acordo, foi lavrado o presente contrato em 82 (duas) vias, o qual vai asdj
pelas partes e por duas testemunhas.

-l LA
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